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PRESCRIPCION 1 - OBJETO

El objeto del presente Pliego es establecer las especificaciones técnicas que regulara la adjudicacion
del suministro y puesta en servicio de un sistema de control inteligente del proceso biolégico y la
instrumentacion asociada en la EDAR de Atalerreka, ubicada en Hondarribia, y gestionada por
Servicios de Txingudi — Txingudiko Zerbitzuak S.A. (en lo sucesivo TXINZER) suministro que debera
alcanzar los siguientes objetivos:

a) Gestionar el tratamiento de depuracion para obtener una mejora sobre la situacién actual
para garantizar los limites de vertido de aplicacion a la EDAR de Atalerreka. Los limites de
la autorizacion de vertido son los siguientes:

DBO5 < 25 mg O2/L o0 70% de reduccion
DQO <125 mg O2/L o 75% de reduccion
MES <35 mg SS/L 0 90% de reduccion

b) Ofrecer una herramienta de control y monitorizacién avanzada.

c) Optimizar la regulacion del aporte de aire al reactor biolégico.

d) Optimizar el consumo energético asociado a la produccién y distribucién de aire.

e) Incrementar la fiabilidad global del sistema de depuracion.

f) Disponer de un servicio de asistencia remota de la plataforma de control inteligente.

PRESCRIPCION 2 - ANTECEDENTES

Para mejorar el funcionamiento del proceso de tratamiento biol6gico de la EDAR de Atalerreka,
durante los Ultimos afios se han realizado una serie de mejoras, asi como analisis técnicos con
objeto de identificar los posibles puntos de mejora en la configuraciéon y en los equipos de los
reactores de la EDAR, y en paralelo mejoras en el suministro de aire con el objetivo afiadido de
reducir el consumo energético del proceso.

Una vez realizadas estas actuaciones y analizados los resultados obtenidos, TXINZER ha procedido
a convocar la presente licitaciéon publica para el suministro de equipos y servicios de control de la
EDAR como complemento a las actuaciones implementadas.

PRESCRIPCION 3 - DISPOSICIONES GENERALES

3.1. - CARACTERISTICA DEL SUMINISTRO Y TRABAJOS OBJETO DEL CONTRATO

La relacién de actuaciones a realizar, como relacién no excluyente y sin perjuicio de cualesquiera
otras que puedan resultar necesarias para el suministro, instalacion y puesta en servicio de la
solucién tecnologica, son las siguientes:

3.1.1. - DISENO

Disefio de un sistema de control inteligente del proceso biolégico adaptado a las caracteristicas de
la EDAR de Atalerreka y en cumplimiento de los objetivos descritos en el objeto del contrato.

Para ello, y para la prestacion del suministro ser4 necesario realizar cuantas vistas técnicas
presenciales sean necesarias para la validacion (mapeo) de elementos a integrar en el control y
garantizar la viabilidad de implantacién de la solucién tecnolégica.

Este trabajo de campo en la EDAR de Atalerreka, funcionard a modo de garantia para anticipar
posibles eventualidades en las posteriores fases de implantacion. Los gastos asociados al
desplazamiento de técnicos y expertos correrdn a cargo del adjudicatario.



3.1.2. - SUMINISTRO HARDWARE

Con el objetivo de integrar la solucion tecnoldgica ofertada por los licitadores a los sistemas IT de
TXINZER,el suministro del hardware necesario para implementar la solucion propuesta por el
adjudicatario se realizara por medios propios de STTZ. Los licitadores deberan presentar, para su
valoracion, un capitulo especifico en su propuesta técnica del hardware necesario, con el detalle
completo de los requerimientos y especificaciones técnicas necesarias.

Capitulo Unico con el titulo, “Requerimiento Hardware Solucién Ofertada”.

3.1.3. - PUESTA EN MARCHA

Puesta en marcha del hardware con la conformidad previa y bajo las indicaciones del departamento
de sistemas de TXINZER instalacién de la solucion de control ofertada y comunicacién con los PLCs
de la EDAR.

Ajuste de las rutinas de control y parametros de operacion hasta la validacion del funcionamiento
de la plataforma de control proporcionada.

Aportaciéon de la documentacién técnica, manuales de operacién y mantenimiento de todos los
equipos suministrados.

Sesiones formativas presenciales dirigida a todos los técnicos y perfiles de planta destinados a
interaccionar con la solucién tecnoldgica.

3.1.4. - ASISTENCIA TECNICA

Una vez completada la instalacion, puesta en marcha y formacién del personal, el licitador deber3,
ofertar Servicio de asistencia técnica que incluira:

A) Actualizacién anual del software e informe analisis de funcionamiento.

B) Servicio de consultoria y mejoras de los sistemas de control implantado, asi como asistencia
remota telefénica o por email.

OTROS ASPECTOS A CONSIDERAR
El sistema deberé:

a) Permitir la supervision diaria del funcionamiento de los sistemas de control integrados en garantia
del cumplimiento de los objetivos descritos en el objeto del contrato.

b) Ofrecer solucién en materia de gestion de datos histéricos y almacenaje de las variables y datos
registrados de planta durante la duracién del contrato.

Quedan incluidas en el contrato las siguientes tareas complementaria a realizar por el adjudicatario:

e Propuestas detalladas de las modificaciones necesarias en la programacién de PLCs.

e Propuestas detalladas de las modificaciones necesarias en la programacién del SCADA.

e Ajuste de las rutinas de control y pardmetros de operacion a las caracteristicas de la EDAR
(30 dias aprox. en remoto)

Dado que la EDAR se encuentra en funcionamiento y no se procedera a la parada de ésta para
efectuar la instalacion, se deberan de coordinar todas las actuaciones con los servicios técnicos de
TXINZER para evitar o minimizar los tiempos de by-pass de ésta.

Asi mismo, sin excluir lo mencionado en el anterior parrafo, desde que se adjudique el proyecto
hasta que quede totalmente implantada la tecnologia, no podran transcurrir mas de 10 semanas
desde la adjudicacion del contrato. Una vez finalizado este plazo, el adjudicatario quedara sujeto a



la prestacion de servicio de mantenimiento de la plataforma de forma remota, ya sea via supervision
web o bien, via atencidn telefénica por parte del personal del area técnica.

Todos los trabajos a ejecutar durante el presenta contrato se realizaran de manera coordinada con

los servicios técnicos de TXINZER.

3.2. - CARACTERISTICAS DE LOS REACTORES BIOLOGICOS.

El proceso bioldégico de la EDAR cuenta con cuatro lineas de tratamiento. Las principales
caracteristicas de los reactores, sistema de aeracion y produccion y distribucion de aire son las

siguientes:

EDAR: ATALERREKA

Caudal de disefio: 440 I/s (3 lineas) — Caudal de Ampliacion 660 I/s (4 lineas)

. Tablas de Datos.

Tabla 1.1. Caracteristicas generales del sistema biolégico de la EDAR

Configuracion del reactor

Flujo piston
N2 de rectores existentes 4
Volumen unitario (m?) 600

Equipos de aeracion

- Tipologia de equipos

- Potencia y/o caudal nominal
- Capacidad de regulacidn

Tabla 1.2. Caracteristicas del sistema de aire de aeracion

-Soplantes
-1.300 m3/h
-Variador de velocidad

Equipos de aeracion asignados a cada
reactor/linea

Una soplante por linea y una de reserva, comun a
todas las lineas

Caracteristicas del sistema de distribucion de
aire

-N2 de bajantes

-N2 de vdlvulas de regulacion

-Ubicacion de los elementos

- Una bajante por balsa. Cada bajante se divide
en 2, para cada una de las 2 parrillas por balsa
-Una en la segunda linea

-Vdélvula en la bajante a la salida del reactor en
zona seca.

Agitadores/ aceleradores de flujo —
- N2 de agitadores
- Ubicacion

- 2 por balsa, actualmente fuera de uso
- Salida a contracorriente y punto intermedio

Bombeo de recirculacion interna desde salida
decantacion.

- N2 de bombas

- Potencia y/o caudal

- Capacidad de regulacion

- 2+1 Bombas en una linea comuin

- 15 kW - 166 I/s unitarias.

- Un variador por bomba QMin. 50 I/s QMax.
322 1/s




Tabla 1.3. Equipos de medida disponibles

- 8 Sondas de O, ubicadas en la entrada y
salida de cada reactor

- 2 SSLM, salida del biolégico y recirculacion

Equipos de medida y ubicacién externa.

- 4 Medidores de caudal de aire. A cada una de
las balsas (caudal total)

- Detector de nivel de espumas a la salida de
los bioldgicos

Arqueta comun en la salida de los biolégicos
para la instalacion de nuevos equipos de
medida

- Se considera como arqueta comun el canal de
reparto a la entrada a los decantadores

Tabla 1.4. Control actual del aporte de aire

Para la regulacion del aporte de aire a cada una de las balsas
se utilizan las sefiales de los sensores de oxigeno. Se puede
Control del aporte de aire operar en base al nivel de oxigeno de salida o entrada o
bien, mediante la valvula ubicada en la bajante de la parrilla
de salida, una vez que se alcanza la consigna de oxigeno en

la salida.
Aspectos especificos del control de | - No hay control de presidn
equipos de aeracion - Se controla todo mediante PID desde el PLC

- Se pueden operar desde el SCADA pasandolos a manual.

Tabla 1.5. Requerimientos de calidad de vertido

Materia en suspension 35 mg/I, 90%reduccién
Materia organica (DQO, DBOs) DQO<125 mg 0,/ (75%reduccién) DBOs<25 mg O/l (70%reduccién)
Otros

Tabla 1.6. Datos de proceso

Medias mensuales/anuales (tltimos 12 meses)
- Se aportaran a peticién previa.

Tabla 1.7. Tarifa energética

Tipo de tarifa (3 o 6 periodos) - 6 periodos
Medias mensuales/anuales
(altimos 12 meses) - Se aportaran a peticion previa.




Tabla 1.8. Caracteristicas basicas del PLC, arquitectura y conectividad

Caracteristicas del PLC y posibilidades de
conexion

- Marca y modelo del PLC de control de la
aeracion.

- PLC Allen Bradley - ControlLogix

- Comunicaciones PLC.

- Red Ethernet

Grado de automatizacion

- Control de forma remota (SCADA) de todos
los equipos de aeracién

Conectividad

- Acceso a internet en la EDAR

- Mediante acceso remoto a red Ethernet

Tabla 1.9. Informacion adicional

Problematicas actuales de la EDAR y previsiones.

- Control de condiciones favorables a la formacion
de situaciones de foaming

- Mejora del rendimiento de proceso

- Automatizacion del arranque del terciario en la
futura ampliacion de la EDAR

Actuaciones actualmente llevadas a cabo que
puedan influir en el control del proceso

- Se dosifica cloruro férrico para mejorar la
decantabilidad del fango

3.3. - CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS SOLUCIONES DE CONTROL

La solucién tecnoldgica debera aunar en una sola herramienta las siguientes prestaciones:

A) Plataforma web de gestién avanzada de datos y monitorizacién

B) Logicas de control inteligente adaptadas al proceso de aeracién y depuracion existente

C) Instrumentacion de monitorizacién necesaria

D) Integracion de datos de la planta en la plataforma:

E) La plataforma de gestién debera ser modulable y ampliable al resto de procesos de la EDAR,
se valorard la disponibilidad de médulos especificos para la gestién de la linea de tratamiento
de fangos, y la gestién de postratamientos de afino en los procesos de depuracién.

A) Plataforma web de gestion avanzada de datos y monitorizacion

Al. Comunicaciones

e La plataforma podra adquirir todas las variables que registran los PLCs, y tener acceso a
ellas para la visualizacion, tratamiento y/o gestién posterior por parte del usuario.

e El sistema estara preparado para permitir el acceso remoto via web al personal técnico de
la instalacién, asi como para prestar los servicios de asistencia remota y mantenimiento.

e El acceso en remoto se realizara mediante conexion VPN

A2. Seguridades

e Elcontrol de la aeracion actual del PLC/SCADA no seréa eliminado. Con la instalacion de las
I6gicas de control se proporcionara a la EDAR de un selector para restablecer el control del

PLC en origen.

¢ Encaso de pérdida de la comunicacion con los autématas, el sistema restablecera el control
del PLC en origen de manera automatica, evitando que la EDAR carezca de control




redundante de seguridad.

A3. Interaccién con el usuario

e La plataforma sera en formato web

e Existiran mdltiples cuentas de usuarios web independientes para que cada perfil de usuario
pueda generarse su propia sesion personalizada.
El usuario podra personalizar la sesion
El usuario podra crear nuevos gréficos, informes, alarmas, indicadores.
El usuario podra exportar datos a hojas de calculo
El usuario podra integrar informacidn relativa a actuaciones realizadas en planta (eventos)
El usuario podra programar envios automaticos de alarmas (mail/SMS) e informes (mail)

B) Logicas de control inteligente adaptadas al proceso de aeracion

Las logicas de control del sistema de aeracién a implementar deben contemplar los siguientes
algoritmos y funcionalidades:

B1. Control inteligente del sistema de aireacion en cada linea mediante-consignas dindmicas de
oxigeno en las balsas de aireacion en base a la evolucion de la calidad de salida, permitiendo al
sistema reaccionar adecuadamente y en tiempo real cuando la calidad se degraday relajar la potencia
de aireacion cuando la calidad efluente sea muy alta. El control se basara en medidas directas de
calidad en el efluente (Turbidez, SST y/o DQO).

B2. Consignas dindmicas en base a cada sonda de OD (2 por balsa), con el fin de optimizar el aporte
y distribucién de aire (evitar sobre aportar aire innecesariamente en la zona de entrada de carga para
OD que no levantan y controlar el OD en salida).

B3. Gestién avanzada de las valvulas de regulacion

B4. Regulacién de la aireacién teniendo en cuenta la monitorizacién completa de la salida, incluyendo
los SST en la logica para evitar sobre airear innecesariamente (sin efecto sobre la calidad efluente)
cuando la subida de turbidez sea debida a pérdida de sélidos por baja decantabilidad o alta carga
hidraulica.

B5. Estrategia de ciclos de aireacion/minima aireacioén en las balsas, de duracién dinamica en funcién
de las necesidades de aireacion, con el fin de relajar el aporte de aire cuando la calidad lo permita o
ante la posible presencia de nitratos por nitrificacion involuntaria a elevadas temperaturas.

B6. Control inteligente para desplazamiento puntas de consumo a periodos tarifarios valle. La
estrategia tarifaria permite reducir el coste del kwh al reducir los picos de consumo durante las horas
del dia en los que la energia es mas cara.

B7. La planta presenta problemas de bacterias filamentosas que perjudican sus resultados. El control
debera permitir al gestor ajustar los niveles de oxigeno (consigna min./max.) y la activacion y los
tiempos de los ciclos de aireacion/no aireacion para ayudar a aplicar las condiciones mas favorables
en cada momento.

C) Instrumentacion minima de monitorizacion necesaria a suministrar.

e Sistema de medida online de turbidez en salida comin de decantadores mediante sonda de
inmersién con limpieza por ultrasonidos.

e Sistema de medida online de soélidos en suspension en salida comin de decantadores
mediante sonda de inmersion con limpieza por ultrasonidos.

e Sistema de medida online de DQO en salida com(n de decantadores mediante sonda 6ptica
de inmersién con limpieza por ultrasonidos.

e Complementos, (set de montaje, terminales e integracion a PLC).



D) Integracion de datos de la planta en la plataforma.

D1. Integracion de datos off-line (datos de laboratorio y operacién) en el sistema de gestién de datos
de la plataforma para explotar su informacion util en las herramientas de supervision y control
inteligente, como complemento a los datos en linea leidos en PLC.

D2. Debera permitir la generacién automatica de informes de la informacién conjunta (datos on-line y
off-line) asi como su uso a través de las herramientas de gestion de alarmas, eventos, etc.

D3. Integracion y conexion de las sefiales on-line con el GMAO existente: La plataforma debera
comunicar con el sistema GMAO de la planta permitiendo integrar las sefiales en tiempo real como
horas de funcionamiento de equipos, averias, fallos, etc. procedentes de los equipos conectados en los
PLC para la gestion del mantenimiento con el objetivo de automatizar la recogida de datos y evitar su
recogida manual por parte del operador, integrando la informacién relevante para explotarla en el
sistema de gestion de la informacion, mediante graficos, reports o KPI's especificos.

PRESCRIPCION 4 - ALCANCE DEL SUMINISTRO

La prestacion del Suministro y puesta en marcha del sistema inteligente del proceso bioldgico esta
asociada a la:

e Estacion Depuradora de Atalerreka de TXINZER.

PRESCRIPCION 5 -PRESTACION DEL SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA

La realizacién de los trabajos ser& conforme al programa aprobado por los servicios técnicos de
TXINZER.

Tareas programadas

Actualizacién de software y revision completa de la aplicacién, deteccion de posibles anomalias, y
realizacion de un informe de funcionamiento con caracter anual.

Asistencia técnica.

Se establecen dos tipos de incidencias:

A) Urgentes: Aquel tipo de incidencia que sean importantes para la instalacién, pero que no
detengan el proceso de produccidn. En este tipo de averias el Adjudicatario tendra la
obligacion de atender la averia en un plazo no superior a setenta y dos horas (72) horas
tanto durante el periodo de ejecucién, como para el de mantenimiento anual.

B) Normales: Aquel tipo de incidencia que no afecten a los procesos de produccién y no sean
importantes para el funcionamiento de las instalaciones. Para este tipo de incidencias el
Adjudicatario tendra plazo maximo de una (1) semana durante el periodo de ejecucién y el
mismo para el de mantenimiento posterior.

PRESCRIPCION 6 - GARANTIAS

Los equipos estaran garantizados por defectos de fabricacion por un periodo no inferior a un (1)
afios desde su puesta en marcha.



PRESCRIPCION 7 PARTIDAS Y PRECIOS

Las partidas a incluir en la licitacién y sus precios maximos son los siguientes:

. 7.1. Plataforma de Gestion

Descripcion Precio (€)
PLATAFORMA de Gestion
Prestaciones para presentacion de datos e informacion

- Sistema de adquisicidn, gestidn y representacién de datos

- Gestidn energética

- Sistema de Informes personalizados

- Sistema de alarmas y eventos

- Paneles de control personalizados/compartidos entre usuarios

Sistemas de control a integrar
- Control inteligente de la aeracion y estrategia tarifaria

- Integracion de datos en la plataforma: Laboratorio y comunicacidn con
GMAO

Usuarios web

- 4 cuentas de usuario
TOTAL - Plataforma de control 55.245 €

7.2. Elementos Software

Descripcion

ELEMENTOS SOFTWARE
Licencia de software para la integracidn y gestion, del tratamiento bioldgico de la EDAR y resto de

parametros establecidos en las prescripciones técnicas.

TOTAL - Elementos Software

7.3. Equipos de medida y complementos

Descripcion Precio (€)

Descripcion

Un sistema de medida online de turbidez mediante sonda de inmersion
con limpieza por ultrasonidos.

Un sistema de medida online de sdlidos en suspension mediante sonda
de inmersion con limpieza por ultrasonidos.

Un sistema de medida online de DQO mediante sonda éptica de
inmersion con limpieza por ultrasonidos

TOTAL - Equipos de medida y complementos 21.905 €

NOTA: Configuracion de la solucion en instrumentacion a confirmar con STTZ.



7.4. Servicio de asistencia técnica

Descripcion Precio (€)

Servicio asistencia

Servicio anual de asistencia técnica remota

Servicio de asistencia telefénica y via email

Actualizacién de la versidn de la plataforma e informe (1 actualizacidn afio)
10 horas de libre disposicidn de los técnicos especializados

- Mejoras de los sistemas de control implementados

- Consultoria

TOTAL - Servicio de asistencia técnica (10 afios) 41.385 €

NOTA: Se establece un contrato inicial de cinco (5) afios, mds otros cinco (5) afios prorrogables anualmente hasta un total
maximo de diez (10) afios.

Descripcion Precio (€)

Tareas de virtualizacion

Instalacion entorno de virtualizacion EDAR Atalerreka

TOTAL — Tareas de virtualizacion

7.7. Resumen

RESUMEN PRESUPUESTO EJECUCION

Descripcion Precio (€)
PLATAFORMA DE GESTION 55.245 €
ELEMENTOS SOFTWARE 1.645 €
EQUIPOS DE MEDIDA y COMPLEMENTOS 21.905 €
Partida a justificar (Tareas de Virtualizacion) 1.390 €
SERVICIO ANUAL DE ASISTENCIA TECNICA (4.138,50 €/afio x 5+1+1+1+1+1) 41.385 €
TOTAL, SOLUCION AIREACION 121.570.-€

IVA no incluido

En Irun, octubre de 2021



