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1. ANTECEDENTES Y OBJETO DEL PRESENTE PLIEGO

Es objeto del presente Pliego el enumerar una serie de caracteristicas y
condiciones técnicas, que sirvan de base para la contratacion de la gestion de la
Planta de Separacion y Clasificacion de Envases Ligeros de Legazpi (PSE de
Legazpi), asi como la compra de un pabell6n adicional para dicho servicio.

GHK adquiere, mediante contrato de compra venta con precio aplazado, el
pabellén ofertado siempre que cumpla las condiciones exigidas en los pliegos. El
contrato de compra venta se formalizara en escritura publica en el primer afio del
contrato, inscribiéndose en el registro de la propiedad. En dicho contrato constara que
se cede el uso del pabellon al contratista durante la duracién del contrato y se adscribe
a la prestacion del servicio de la planta.

La citada PSE de Legazpi, fue reformada entre 2017-18 tanto en su reparto de
secciones y superficies, como en la practica totalidad de los equipos, salvo alguno que
se aprovecho por ser relativamente nuevo. Por ello, para este Concurso de explotacion
se aporta la Planta totalmente equipada y funcionando y Unicamente se estudiaran
algunos aspectos vinculados al contenido en el pabellon n° 26 de propiedad de la
operadora actual de la planta, que es UTE LEGAZPI, y algun refuerzo en maquinaria
que se plantea en este Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares.

La gestion del servicio se efectuara con sujecion estricta a lo especificado en el
presente Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares, y a lo que se determine a
través del Contrato de adjudicacion del servicio objeto del Concurso.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA PRESTACION DEL SERVICIO

El contrato tiene por objeto la gestién del servicio y la ejecucion de las mejoras del
proceso de la planta de seleccién de envases de GHK, ubicada en el poligono
industrial de Legazpi, en la C/ Urola 8-A.

En los Anexos se ofrece informacién complementaria respecto a la Ubicacion y
Zonas de Servicio de la Instalacion, de forma que se garantice un adecuado
tratamiento de los mismos y se maximice la seleccion de materiales y fracciones
recuperables en el marco del Convenio Marco de colaboracion entre el GOBIERNO
VASCO y Ecoembalajes Espafia, S.A., de 25 de junio de 2014 (actualmente
prorrogado).

El presente Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares (en adelante PPT),
tiene por objeto enumerar una serie de caracteristicas y condiciones técnicas que
sirvan de base para la adjudicacion de la linea de tratamiento y gestion de la actividad
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de clasificacion de los materiales de los residuos procedentes de la recogida selectiva
de envases ligeros (EELL) de la PSE LEGAZPI.

El operador seleccionado debera aportar los recursos humanos, econémicos y
materiales para cumplir con los servicios que aseguren un correcto funcionamiento de
la instalacion y de acuerdo con las condiciones indicadas en este Pliego.

Las propuestas deberan estar ajustadas, cumpliendo estrictamente las condiciones
establecidas en el presente PPT, en el PCA y la normativa de aplicacion.

2.1.CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA INSTALACION.

CONDICIONES TECNICAS GENERALES DE LA INSTALACION

Como dato de partida a considerar por los licitadores, cabe indicar que la
capacidad efectiva de tratamiento de la PSE LEGAZPI que habra de garantizarse en
régimen estacionario de trabajo considerada, debe ser como minimo de 3 Tn/h.

Como resultado de las obras acometidas en el periodo 2017-2018, y la
incorporacién de un proceso industrial automatizado, con casi toda la maquinaria
nueva, instalaciones de todo tipo (eléctricas, contraincendios y sectorizacion, etc.), la
presente licitacion, se fundamenta en que el licitador deba estudiar el proceso
industrial de seleccidon de EELL actual, para dar continuacién al proceso selectivo, sin
que deba acometer obras de reforma integral. Unicamente se debera tener en cuenta
lo relativo a los contenidos existentes en la nave propiedad de UTE LEGAZPI
(pabellén n° 26), en la que se encuentra la bascula, sistemas de bombeo y depdsitos
de espumdgeno contra incendio y compresor. En dicho pabellén se ubican el depoésito
de gasoil para alimentar a las maquinas manipuladoras del residuo sin seleccionar y
seleccionado, asi como el almacenamiento clasificado de RPs y almacenamiento de
productos de limpieza (antidesengrasante, detergentes, etc.).

El licitador, para el caso de no poder seguir disponiendo de dicho
pabellén n° 26, deberd proponer la alternativa obligatoriamente, aportando_otro
pabellén de similar superficie (327 m?) para el traslado de lo contenido _en el
pabellén n° 26, o como minimo la bascula, para el caso de gue la propuesta de
pabellén no sea anexo a la Planta.

La propuesta de modificacion de la instalacion y posible implantacién de equipos que
presente el operador/licitador como Mejora, debera ajustarse a los siguientes criterios:

. Maxima flexibilidad y modularidad del disefio y de la operacion que permitan
trabajar sin necesidad alguna de modificaciones posteriores como consecuencia de la
evolucion de la calidad de los materiales de entrada, épocas del afio puntuales y de la
evolucion de las especificaciones técnicas de los materiales recuperados (ETMR)
Anexo Il
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. Deberan disponerse de manera que no existan desacoples por
sobredimensionamiento o infra-dimensionamiento de los mismos en relacién con el
conjunto.

. Elevada capacidad de operacion con materiales que en el momento de su
descarga se presenten con valores de compactacién relevantes.

. Maximo rendimiento en términos de reduccion del rechazo, impacto ambiental y
de eficiencia energética, a un coste econdmico razonable.

. Capacidad de ampliaciones futuras para garantizar su operatividad ante
posibles circunstancias no previstas.

. Aumento de la separacion de envases mediante la incorporacion de una
recirculacion de los posibles errores de la seleccidon automéatica de los separadores
Opticos para su triaje antes de final de linea.

. Contrastada fiabilidad de los equipos que se propongan.

. Dotaciéon a la instalacion de equipos con alto grado de automatismo que
garanticen la alta efectividad en sus procesos.

. Garantia de efectividad minima de tratamiento de la instalacion del 85%.

. Garantia de disponibilidad de los equipos no inferior al 95% respecto del tiempo
total de funcionamiento programado por el operador seleccionado.

. Eliminaciéon de obstaculos que puedan provocar cuellos de botella en algun
punto de la instalacion.

. Cumplimiento de las calidades especificadas en las ETMR para los residuos
seleccionados.

. Adecuacion de las condiciones ergonémicas y relativas a la seguridad y salud
para los trabajadores que ocupen los distintos puestos de la instalacion.

. Mantenimiento de todas las luminarias por lamparas LED, tanto en las naves
como en zonas de oficinas, vestuarios, etc.

. Respeto de las normas y procedimientos de calidad y medio ambiente en las
instalaciones, asi como de las directrices y obligaciones establecidas por GHK y la
Normativa vigente.

. Adecuacion normativa, en caso de modificacion, relativa a incendios de la
instalacion (sectorizacion de la planta).

. Cambio de la carteleria y letreros actuales por los nuevos aportados tras la
firma del contrato por GHK, que seran aprobados en su disefio por GHK y sufragados
por el nuevo adjudicatario (para el caso de cambio de empresas operadoras).

. Mantenimiento de los portones de sectorizacion contraincendios de la
sectorizacion contraincendios actual.
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. Mantenimiento de camaras térmicas o sistema de deteccién equivalente, en el
mddulo en el que se ubica la playa de descarga.

. En los tres primeros meses desde la firma del contrato, el adjudicatario
debera realizar una limpieza a fondo y revision de todas las luminarias y trasltcidos de
la planta, para garantizar una adecuada iluminacion de la planta, garantizando la
iluminacion legalmente establecida para el plano de trabajo de los operarios.

. En caso de que el licitador proponga algun cambio de maquinaria o equipo, todo
el material metalico desmontado (motores, maquinas, estructuras, sistemas, etc.), son
propiedad de GHK, por lo que el adjudicatario no podra sacar de la planta dicho
material que actualmente esta en la misma, dado que serd GHK quien lo gestione para
su venta una vez desmontado por el adjudicatario, para poder realizar las reformas y
modificaciones que haya dispuesto en su oferta.

. Todas las operaciones a realizar por el operador seleccionado, se ajustaran a
la legislacién vigente.

. El licitador se atendra a los equipos e instalaciones existentes, sin
proponer obras o cambios especificos, salvo los recogidos en este PPT en
relacion a lo concerniente a las instalaciones ubicadas en el pabellén 26, y a las
Mejoras propuestas en el PCAP.

El Adjudicatario debera realizar la puesta a punto de aguellos equipos existentes con
un repaso por parte de las casas fabricantes para asegurar su perfecto estado de
funcionamiento junto _con los nuevos equipos de la planta de clasificacién
automatizada que pueda proponer el licitador. Debera hacerlo en los tres meses
posteriores a la firma del contrato y justificarlo con los informes emitidos por_los
servicios técnicos de las casas fabricantes que proporcionaron los equipos.

Los materiales recuperados habran de cumplir un minimo de nivel de calidad

con el fin de garantizar su posterior comercializacion y consumo dentro del mercado
del reciclaje. Cada fraccion de material recuperado debera reunir una serie de
especificaciones, tanto de composicion como de expedicion del producto, detalladas
en una ficha. Estas fichas que se denominan: Especificaciones Técnicas de los
Materiales Recuperados (ETMR’s), son de obligado cumplimiento por parte del
Adjudicatario y vienen incluidas en el Anexo Ill.1l.1 del Convenio anexo al presente
Pliego.
Las ETMR’s podran evolucionar con el tiempo a causa de las exigencias industriales,
tecnolégicas, comerciales, reglamentarias u otras. Todas las fracciones seleccionadas
mediante separadores Opticos deberan disponer de puestos de control de calidad. Los
Licitadores habran de indicar en sus ofertas si su equipo/s propuesto/s son capaces de
cumplir las ETMR’s vigentes y de adaptarse a las evoluciones que estas puedan
experimentar en el tiempo para su cumplimiento. En cualquier caso, los Licitadores
habran de tener en cuenta este hecho a la hora de disefiar la posible inclusion de
alguno de los equipos propuesto en el PCAP en el apartado de Mejoras
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2.2.PROCESO DE SELECCION DE ENVASES DE LA INSTALACION
ACTUAL

En el presente epigrafe se describe el proceso de la Planta actual de Seleccion de
Envases de LEGAZPI, segun se puede verificar en la documentacion del Anexo I, asi
como el detalle de la maquinaria y las instalaciones que GHK, pone a disposicion de
los licitadores para llevar a cabo la explotacion. El proceso industrial en su conjunto se
puede dividir en las siguientes etapas:

Recepcion.

Alimentacion y acondicionamiento.
Proceso de seleccién automética.
Preparacion para expedicién y embalaje.

La actual distribucion de la planta es asi:

Fig. 1
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La planta descrita en la Fig.1 muestra los seis pabellones propiedad de GHK, en la
que se ubica la PSE de Legazpi.

IMPORTANTE: La caracteristica que tiene la Planta es que el espacio disponible es
muy ajustado pese a ser seis pabellones dentro del poligono, y eso hace que el actual
operador propusiera en la anterior licitacion aportar un pabellén anexo de su propiedad
(pabellén 26), para ubicar la bascula de pesaje de camiones pertenecientes a los
servicios de recogida, asi como los equipos contra incendios, como son depdsito de
espumogeno que alimenta los cafiones de espuma, bombas del sistema, asi como el
compresor. También es utilizada para disponer de un depdsito de gasoil y el
almacenamiento ordenado y clasificado de RPs y material de limpieza.

Dicho pabellén 26 a efectos, estd unido al resto de la planta a través de las
conducciones que comunican con las instalaciones de PCl y sistemas de compresion.

Asi pues, la distribucién de los espacios y pabellones es:

C/ Urola 8 (zona rio)

34 35 36 37

30 26

C/ Urola 8 (pasillo central)

Fig. 2
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Los pabellones de GHK son los numeros 27, 28, 29, 30, 34 y 35.

Los pabellones resaltados en color verde, son los que ocupan la maquinaria de
proceso, mientras que los amarillos son los que albergan el almacén sectorizado (n°
30) y la playa de descarga (n° 34 y 35).

El pabellén aportado por UTE LEGAZPI y que no forma parte de esta licitacion por ser
de su propiedad, es el nimero 26.

A continuacién, se describen las operaciones realizadas en cada una de las etapas
indicadas, asi como los elementos que en ellas intervienen.

2.2.1. RECEPCION DE LOS RESIDUOS EN LA INSTALACION.

En un médulo anexo a la planta (pabellén 26), se encuentra la bascula, donde
los vehiculos que realizan el transporte de material hasta la misma son sometidos a
pesaje, control e introducciéon de datos en bascula informatizada en la zona de
recepcion.
Tras el pesaje de los vehiculos de transporte, estos acceden al area de recepcion,
situada en otro médulo (pabellén 35). El sistema de almacenamiento de los residuos
de envases es el de playa de descarga. Una vez pesado se le dan las indicaciones al
conductor para que descargue en la zona correspondiente.
A la salida, el vehiculo es sometido a las operaciones administrativas pertinentes,
registrandose el peso de salida (segunda pesada) y generandose un albardn con
datos identificativos del vehiculo: productor, tipo de vehiculo, matricula, peso bruto de
entrada y peso neto.

El pabellon n°34 estd dotado de unos muros de carga para facilitar las tareas
de acopio mediante pala cargadora. La consecuencia, es que se alcanza una
superficie total de 500m2, de los que aprox. 338m?2 estaran destinados a acopio
temporal de entradas, descontando ya las superficies destinadas a maniobra.

Se estima, para una prevision de entradas y una altura de 3m, un volumen de
acopio util de unos 1.014ms,

2.2.2. ALIMENTACION Y ACONDICIONAMIENTO DE LA CARGA.

Con la intervencion de una pala cargadora, se encargara de proporcionar
material al ALIMENTADOR DE CABECERA. A partir de aqui se inicia el procesado del
material, que supondra la separacion de EELL, plastico mezcla y rechazo.
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Control de CALIDAD: Se dispone de una cabina de Control de Calidad, de forma que
los materiales valorizables lleguen a la cabina mediante transportadores diferenciados:

8§ Transportador por banda con el film decantado por la captacién neumatica.

§ Transportador por banda con el plastico mezcla obtenido en la seleccion

automatica sobre el flujo de rodantes de balistico.

§ Un transportador por banda partido longitudinalmente con dos de los
valorizables seleccionados en el médulo de seleccién automatica de rodantes
de balistico (PET y PEAD).

8§ Transportador por banda partido longitudinalmente con dos de los
valorizables seleccionados en el modulo de seleccion automatica de rodantes
de balistico (Aluminio y CBA).

Esta previsto un total de cuatro operarios realizando controles de calidad. Bajo esta
cabina se dispondran 8 trojes automaticos en los que se depositaran los productos
valorizables, como son: papel y cartdn, film, aluminio, CBA, PET, PEAD Yy plastico
mezcla a la espera de su prensado y expedicién. Hay un octavo troje se destinara al
almacenamiento temporal del rechazo de proceso (planos + rodantes) para su
embalado y posterior valorizacion energética en el Complejo Medioambiental de
Gipuzkoa (CMG 1).

En la tolva de caida del PET a su troje correspondiente se ubicara un pincha-botellas.

Expediciébn de Salidas: Existen varias opciones de expedicién, en funciéon de las

caracteristicas de cada uno de los flujos obtenidos en el proceso de seleccion.
§ Subproductos recuperados
§ Rechazo de finos (« 40mm) y voluminosos
8 Rechazo de linea (rodantes y planos)
Se consideran las siguientes caracteristicas para los flujos salientes:

m Expedicion de rechazo de finos y voluminosos (fraccion organica, inertes y
elementos de gran tamafio). Se acumulard en autocompactador para su

expedicion a valorizacion energética en el CMG 1.

m Rechazo de linea, que una vez embalado ira al CMG 1.
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m Expedicion de recuperables. Necesariamente deben ser preparados en
forma de balas. Para ello se disponen de tres prensas nuevas que funcionaran

de modo totalmente automatico:

a) Prensa de metales, que se ocupara de la gestibn de los productos

seleccionados por los separadores magnéticos e inductivos.

b) Prensas multiproducto. DOS UNIDADES. Se encargaran del embalado de
los subproductos recuperados, concretamente plastico mezcla, film, papel-
cartén, Aluminio, CBAT, PET y PEAD.

Las prensas seran alimentadas por sendos ALIMENTADORES de CAUCHO-
CADENA, que a su vez recibiran los productos de los depdsitos o trojes

situados bajo las cabinas de seleccion.

En el siguiente plano, se muestran las diferentes areas de procesado:

A continuacion, se enumeran los principales equipos de la planta implantados en la reforma
del 2017-18, distinguiendo entre nuevos equipos y aprovechados /adecuados):
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EXPLOTACION DE LA PLANTA DE SELECCION DE ENVASES
LIGEROS EN EL TERMINO MUNICIPAL DE LEGAZPI

Cédigo Uds. DESCRIPCION CONCEPTO

BA 00 1 Bascula Adecuacion
AL 01 1 Alimentador de cabecera Nuevo equipo
AB 02 1 Abridor de Bolsas Nuevo equipo
AB 03 1 Separador Balistico Nuevo equipo

SF 04 1 Separador de Férricos (<40) Adecuacién
SF 05 1 Separador de Férricos (3D) Nuevo equipo
CN 06 1 Captacion Neumatica (2 bocas) Nuevo equipo
SO 07 1 Sep. Optico 1400 (valorizables 3D) Nuevo equipo
SO 08 1 Sep. Optico 1400 DT (PET/recirc.) Nuevo equipo

SO 09 1 Sep. Optico 1000 DT (CBA/mix) Adecuacién

SO 10 1 Separador Optico 600 (PEAD) Adecuacién

SO 11 1 Sep. Optico 1000 (valorizables 2D) Adecuacién

SI 12 1 Separador de Induccién Adecuacién
AL 13 2 Alimentador Prensa Multimaterial Nuevo equipo
PR 14 2 Prensa Multimaterial Nuevo equipo
PR 15 1 Prensa Metales Nuevo equipo
PB 16 1 Pinchabotellas Nuevo equipo
T 17 8 Trojes Automaticos Nuevo equipo
TB - 38 Transportador por Banda Nuevo equipo
- 2 Cabinas de Seleccion Manual Nuevo equipo

Adecuacion (nuevo

- 1 Instalacion Aire Comprimido compresor)
- 1 Pala Cargadora Nuevo equipo
- 1 Carretilla Elevadora (balas) Nuevo equipo

- 1 Plataforma telescdpica (tijera) ALQUILER
1 Bascula para balas Nuevo equipo

- SF-04

Fig. 3
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2.2.3. PROCESO DE SELECCION AUTOMATICA.

La etapa de seleccién es automatica y cuenta con los siguientes medios humanos y
mecanicos:

- Separadores Opticos.

- Separador de induccion.
- Separadores magnéticos.
- Control de calidad.

En este punto del proceso el flujo principal esta dividido en dos fracciones:
rodantes y planares. A continuacion, veremos cada fraccion por separado:
Rodante: seleccion automética.

Una vez el material rodante pasa por el separador magnético, tal y como se
habia comentado, se alimenta al separador 6ptico. Este separador optico es de 1.000
mm de ancho, de tecnologia doble vélvula, y selecciona PET y CBA. El CBA es
conducido mediante tolva a la cinta TB- 041 de control de calidad. Tanto el PET
seleccionado como el rechazo se conducen al equipo de tecnologia doble canal. Este
segundo separador 6ptico tiene 1.000 mm de ancho. Por el canal 1 se selecciona
nuevamente PET y por el canal 2 se selecciona del flujo de resto de materiales el
PEAD. Ambos materiales son reconducidos mediante tolvas a la cinta TB- 041 para
realizar un triaje negativo de control de calidad.
Los materiales no seleccionados en el separador Optico, son conducidos a un
separador de induccion para seleccion del aluminio. El aluminio seleccionado se
almacena en un contenedor Yy el resto del flujo se conduce al equipo de doble valvula y
ancho 600 mm. En este separador éptico se selecciona nuevamente PET y PEAD que
se conducen a los silos correspondientes y el resto se conduce al silo de
almacenamiento de PM.
La instalacion cuenta con cuatro silos automaticos para acopio de PET, PEAD, CBA 'y
PM.
Control de calidad.
Previo al paso del material a los silos, se encuentran un puesto de control de calidad
con una cinta triple (TB-041) para PET, PEAD y CBA.

2.2.4. PREPARACION PARA EXPEDICION Y EMBALAJE.

Los materiales seleccionados son adaptados a las necesidades de Ilas
especificaciones técnicas para materiales recuperados (ETMR’s), de manera que los
productos seleccionados pueden ya ser prensados en las prensas embaladoras
continuas que dispone la instalacion.

La planta dispone de 3 prensas:

Prensa multimaterial. Su alimentacion es automatica, controlada por un operario, por
medio de un transportador de lamas metdlicas de 30° de inclinacion. Este operario
controlara también las cintas de los silos autométicos. En este equipo se prensa PET,
PEAD, CBAy PM.
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Prensa de film. Su alimentacion es en continto alimentandose con el flujo de planos
del separador balistico. Este equipo es controlado por un operario que realiza el atado
manual de las balas ya que no cuenta con sistema automatico.

Prensa de metales. En este equipo se prensa acero procedente del separador
magnético asi como el aluminio seleccionado en el separador de induccion.

En esta area existe una bascula, para pesaje de las balas de material y se etiquetan
con los datos de lote, peso, etc. al objeto de tenerlas identificadas. Asi al cargar
camiones para envios a reciclador, basta hacer el sumatorio de los pesos de las balas
para obtener el peso total entregado. La sisteméatica es ésta, ya que por geometria de
las calles del poligono donde se ubica la PSE de Legazpi, no hay forma de pesar en
béascula el tréiler que envia el reciclador correspondiente.

2.3. MODIFICACIONES A REALIZAR EN LA INSTALACION
VINCULADAS AL PABELLON NUMERO 26

Como se ha indicado anteriormente, la PSE de Legazpi esta operativa y todos
los sistemas son practicamente nuevos y la planta fue reformada en su integridad
en el periodo 2017-18. Por ello, los licitadores Unicamente deben aportar
soluciones al contenido en el pabellon 26 propiedad de UTE LEGAZPI
(FERROVIAL/PREZERO-CAMPEZO).

Las condiciones bésicas que deben estudiar los licitadores para incluir
OBLIGATORIAMENTE en sus ofertas son, y hay DOS opciones:

- La PRIMERA opcion existente, es que el licitador proponga una nave anexa a
la planta como la nave actual, que permita pasar a ella todos los equipos
existentes actualmente en la nave n° 26. Debera plantear una Memoria del
proceso a seguir para el traslado de instalaciones y equipos, asi como un
cronograma que fije tiempos para no superar los tres meses desde la
firma del contrato.

- Como SEGUNDA opcién, figuraria el caso en el que el licitador proponga un
pabellon para ubicacion de la bascula de pesaje de camiones sita
actualmente en la nave n° 26, y que su propuesta esté dentro del
Industrialdea de Legazpi en el que se encuentra ubicada la PSE motivo de
licitacion, pero que no sea anexo a la planta. En este caso, al no ser una nave
anexa solo podra albergar la bascula y el depésito de gasoil, si es considerado
por el licitador, pero tanto los sistemas de PCl como el compresor deberian
pasarse a la Planta para alimentar a los sistemas a los que esté vinculados.
Deber estudiar si trasladar el depdsito de gasoil a la nave propuesta en esta
opcién, podria presentar problemas/dificultades con respecto a la Licencia de
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Actividad a solicitar al Ayto. o si es mas factible trasladar dicho depdésito a la
propia planta.

En esta segunda opcion, también el licitador debera presentar una Memoria
del proceso a seguir en su propuesta, junto a un cronograma de tiempos
e hitos, para no superar los tres meses, desde la firma del contrato.

Por tanto, queda claro la obligatoriedad para el licitador de incluir un
pabellén para reubicar los equipos sitos actualmente en el pabellon 26, bien
sea en su totalidad o parcialmente (principalmente la bascula).

2.4.PLANIFICACION Y OPERATIVA DE LA INSTALACION.

En lo que a términos temporales se refiere, el operador seleccionado
deberd ajustarse estrictamente al cronograma que haya presentado en su
propuesta de mejora de la instalacion, sin que el plazo total de puesta en
marcha de la nueva instalacion pueda superar los TRES (3) MESES desde la
firma del contrato. El ofertante, en caso que las obras paralicen la actividad de la
instalacion, debera plantear alternativas de tratamiento y/o almacenamiento
proximas a LEGAZPI que garanticen el correcto funcionamiento del sistema y
siempre deberan empezar a tratarse los envases en un plazo maximo de TRES
MESES.

El licitador presentara un programa de trabajo del proyecto que asegure su
ejecucion en los plazos (totales y parciales) previstos. El inicio del Proyecto se
contabilizara desde el dia siguiente a la firma del Contrato.

El programa de trabajo debera redactarse de modo que el plazo total de la obra
sea como maximo el resefiado en el presente Pliego o0 en su caso, el ofertado por
el Licitador, sin ser superior a los tres meses fijados en este PPT.

Como consecuencia de la planificacién realizada el Licitador facilitara la
informacion siguiente:

Lista de actividades e hitos, suficientemente representativa, que permita analizar el
desarrollo del proyecto. Entre estas actividades e hitos se encontraran como
minimo los siguientes:

- Periodo de desmontaje y traslado de equipos.

- Periodo de montaje.

- Periodo de parada técnica de la planta: Se incluira el detalle completo de
qué hacer con los residuos durante este tiempo (si supone una afeccién a
la PSE, segun propuesta del licitador).

- Periodo de pruebas (en vacio y/o en carga).

- Periodo de puesta en marcha a régimen de funcionamiento.

- Duracion estimada de cada actividad a realizar.

- Adicionalmente el Plan de Trabajo del Proyecto se completar4 con una
descripcion de los recursos adscritos al mismo.

PPT Gestion Planta Separacion Envases Legazpi Pagina 17



B G E-:'I-k"k( EXPLOTACION DE LA PLANTA DE SELECCION DE ENVASES
n R LIGEROS EN EL TERMINO MUNICIPAL DE LEGAZPI

Kudeaketa

- Equipos, maquinaria y medios auxiliares que la empresa se compromete
a poner a disposicion del proyecto para la ejecucién de los distintos
trabajos.

- Personal que el licitador se compromete a adscribir al Proyecto,
descritos por oficios y categorias.

El Plan de Trabajo debera ser realizable con los medios ofrecidos.
GHK podra contar con el asesoramiento de ECOEMBES vy el Servicio de Prevencion
Ajeno contratado por GHK para valorar la adecuacion de los equipos propuestos.

El Licitador debera presentar una propuesta para el tratamiento y/o
almacenamiento de los EELL para el periodo del cronograma propuesto en su
oferta, en el cual esté parada la planta (si fuera necesario por su planificacién de
obra de distribucion de la nueva instalacion de PCI ubicada actualmente en el
pabellébn n° 26), durante las obras de reacondicionamiento de la planta. Los
costes asociados de esta propuesta deberan ser asumidos por el Licitador.

3. ORGANIZACION DE LA PRESTACION.

3.1. DURACION DEL CONTRATO Y REVERSION DEL SERVICIO

La duracion del contrato serd de CUATRO ANOS (4) segun se dispone en el PCA del
Concurso con la posibilidad de DOS prorrogas de UN ANO CADA UNA, de mutuo
acuerdo entre las partes. (4 +1 + 1)

Finalizado el contrato, las instalaciones y los medios aportados por GHK y la
maquinaria repuesta durante el contrato revertirdn a GHK, en perfecto estado de
conservacién, como los equipos y bienes aportados por el licitador en su oferta.

El pabellén gue OBLIGATORIAMENTE debe aportar el licitador en su oferta, para
suplir, en su caso, al actual n® 26, a la finalizacién del contrato vy tres meses
antes de la misma, debera ser puesto a nombre de GHK en PROPIEDAD ante
Notario.

El PCAP define el procedimiento a seguir para la reversion y la evaluacion previa del
correcto estado de uso y mantenimiento de los medios materiales.

3.2.CANTIDAD, PROCEDENCIA Y COMPOSICION DE LOS RESIDUOS A
TRATAR.
El licitador definira en su Estudio de Explotacion del Servicio los sistemas y medidas

mas eficaces para llevar a cabo las operaciones de gestion en la planta. A tal efecto se
tendran en consideracién los siguientes aspectos.

3.3.ADMISION DE LOS RESIDUOS Y CANTIDAD DE RESIDUOS A
TRATAR.

El Adjudicatario de la explotacién de la PSE LEGAZPI objeto de este pliego estara
obligado a recibir y tratar la totalidad de los residuos de envases procedentes de los
municipios que lleguen directamente a la PSE LEGAZPI. Sera GHK quien determine
libremente, los origenes de llegada de los residuos.
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En el siguiente cuadro se indican las cantidades de residuos de envases (EELL)
generadas durante los afios 2018, 2019, 2020 y 2021 en toneladas anuales en el
ambito de gestion de la PSE LEGAZPI:

Total generacion 2018 2019 2020 2021
EELL/a (Tn) 9.957,27 9.884,19 10.165,95 | 10.597,64

El volumen de clasificacion indicado para éste ultimo afio, es el que debe de
servir de base para el estudio de explotacién a presentar en la oferta, al ser el
dato real mas inmediato, sin que suponga compromiso por parte de GHK, ya que
las entradas seran aproximadas, a riesgo y ventura del licitador.

En el Anexo n° VI se detalla el desglose por tipo de producto de salida.

El Adjudicatario asumira a su riesgo y ventura las cantidades reales de EELL a tratar a
lo largo de la vida del contrato.

e Los envases y residuos de envases seran entregados por las Entidades
Locales o empresas autorizadas por GHK, procedentes de la recogida selectiva
de EELL.

e El operador seleccionado debera tener en cuenta la evolucion de las distintas
entradas de materiales en la Planta durante el periodo de vigencia del
Contrato, asi como absorber las variaciones en el flujo que pudieran existir por
motivos de estacionalidad en la produccion.

e Se deberan tener en consideracion las cantidades de EELL expresadas en el
cuadro anterior.

e Las cantidades de residuos estimadas, se presentan a titulo meramente
informativo y orientativo, sin que en ningln caso puedan ser tomados como
cantidades garantizadas por GHK, siendo las variaciones que se produzcan a
riesgo y ventura del Adjudicatario.

e Se realizara un control permanente de la calidad de los materiales que lleguen
a la Planta, siendo el operador conocedor de que ECOEMBES realizara
periédicamente controles de la cantidad de los materiales de entrada en Planta
de acuerdo a lo estipulado en el Anexo IV y por tanto dejara reservado el
espacio para la realizacién de estos trabajos dentro de la instalacién, permitira
el acceso de los operarios designados para las caracterizaciones al recinto y
facilitard su labor en cualquier caso. Si por alguna circunstancia no se
dispusiera de los medios adecuados o0 de espacio suficiente dentro de la
instalacion, el operador debera asumir todos los costes derivados de la
realizacion de los controles de calidad necesarios con otros medios vy
emplazamiento. El adjudicatario deber4d mantener en buen estado de
conservacion y limpieza el é&rea habiltada para la realizacion de
caracterizaciones.
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e El operador seleccionado podra realizar a su cargo cuantos analisis, pruebas y
caracterizaciones adicionales considere convenientes, asumiendo los costes
derivados de las mismas y aportando los medios humanos y materiales que se
requieran, previa notificacion y visto bueno por parte de GHK.

e Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE) que pudieran
aparecer deberan separarse del flujo de residuos y ser entregados a un gestor
autorizado para su tratamiento. En ninglin caso podran ser mezclados con el
resto de residuos voluminosos, ni tratados como rechazo de la PSE. Hasta su
entrega al gestor autorizado, se almacenaran en las condiciones que marca la
legislacion vigente para este tipo de residuos.

3.4.MATERIALES OBJETO DE SEPARACION Y CLASIFICACION.

El operador seleccionado debera separar y clasificar todos los envases y residuos de
envases entregados en Planta, asi como almacenar temporalmente y cargar los
materiales recuperados para su posterior expediciébn al recuperador/reciclador
designado. La seleccion abarcard las siguientes fracciones de materiales:

PET
PEAD
CBA
PM
FILM
ALUMINIO
ACERO

Esta relacién de materiales objeto de recuperacion no es limitativa ni en cuanto al tipo
de materiales ni en cuanto a su forma de disposiciébn y podra ser modificada y
ampliada en cualquier momento a propuesta del Adjudicatario o mediante Resolucion
motivada de GHK, sin que ello suponga la revisién del Contrato vigente.

Los licitadores deberan proponer en su Estudio de Explotacién las fracciones de
materiales solicitados a seleccionar en su proceso, siempre manteniendo como
minimo las del Convenio Marco entre el GOBIERNO VASCO y ECOEMBES. (Ver
Anexo 1)

Igualmente, los licitadores deberan proponer las fracciones de aquellos materiales no
solicitados segun el Convenio Marco que pretenden seleccionar segun sus
posibilidades de valorizacion.

3.5.HORARIO DEL SERVICIO

3.5.1. RECEPCION DE RESIDUOS.

El operador seleccionado estard obligado a recepcionar los envases y residuos de
envases en los dias y horarios en los que estos sean entregados por los diferentes
usuarios de la Planta, adecuando la organizacion de los trabajos de recepcion y
procesamiento de materiales al calendario y horario ordinario de descarga. A tal
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efecto, a través de GHK se concretard, previamente con cada una de las Entidades
usuarias de la Planta, el calendario y horario habitual de descarga y trasladara al
operador, de modo que se eviten y/o limiten posibles trastornos en el normal
funcionamiento de la misma.
GHK fijara el horario de atencién y recepcién para la apertura de planta a los usuarios
de la misma, en funcién de las necesidades del Servicio, y el adjudicatario debera
adaptarse en todo momento a las modificaciones y horarios establecidos por GHK, sin
gue suponga compensacién econémica alguna.
De inicio, se establecera un horario de recepcién de material en la planta, en funcién
de las necesidades de GHK y los usuarios de la misma, que se determinan asi:

EXPLOTACION DE LA PLANTA DE SELECCION DE ENVASES
LIGEROS EN EL TERMINO MUNICIPAL DE LEGAZPI

HORARIOS DE DESCARGA DE CAMIONES

APERTURA CIERRE
LUNES 6:00 mafiana |16:00 tarde
MARTES 6:00 mafiana |16:00 tarde
MIERCOLES |6:00 mafiana  |16:00 tarde
JUEVES 5:00 mafiana |16:00 tarde
VIERNES 6:00 mafiana |16:00 tarde
SABADO |6:00 mafiana |14:00 tarde
DOMINGO |5:00 mafiana |14:00tarde

Los festivos entre semana, tendran horario de descarga como si fueran laborables.
Para la Navidad:

Dia 24 de Diciembre de 06h hasta las 19h.

Dia 31 de Diciembre de 06h hasta las 19h.

Dia 25 de Diciembre - Navidad, se recepcionara material desde las 21h hasta las 23h.
Dia 1 de Enero — Ao Nuevo, se recepcionara material desde las 21h hasta las 23h.

El operador seleccionado llevara a cabo un control de los envases ligeros entregados
en planta. El control de pesaje se efectuara mediante un sistema de doble pesada del
vehiculo de recogida, tanto a la entrada como a la salida de la Planta. La bascula de
pesaje se revisard periédicamente y deberd contar con el certificado de control
metroldgico de verificacion otorgado por el 6rgano competente.

El operador seleccionado realizar4 el control del residuo de entrada de acuerdo al
procedimiento de control de entradas y de rechazo de envases en Planta descrito en el
Anexo V del PPT.

3.5.2. SELECCION DE ENVASES.

El horario para la prestacion del servicio de seleccion de envases y expedicion de
materiales recuperados sera el que resulte de la propuesta del operador seleccionado
en base a los rendimientos y necesidades de operacion de la propuesta técnica que
presente y respetando a las condiciones del Convenio sectorial en vigor.
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3.6.PROCEDIMIENTOS DE CONTROL DE ENTRADAS, SALIDAS Y
RECHAZQOS

3.6.1. CONTROL DE ENTRADAS DE RESIDUOS

El operador seleccionado llevara a cabo un control de los envases ligeros entregados
en planta. El control de pesaje se efectuard mediante un sistema de doble pesada del
vehiculo de recogida, tanto a la entrada como a la salida de la Planta.

La bascula de pesaje se revisara periodicamente y deberd contar con el certificado de
control metrolégico de verificacion otorgado por el 6rgano competente.

El operador seleccionado realizara el control del residuo de entrada de acuerdo al
procedimiento de control de entradas y de rechazo de envases en Planta descrito en el
Anexo |l del presente pliego.

3.6.2. CALIDAD DE LOS MATERIALES RECUPERADOS.

Los materiales recuperados en la Planta habran de cumplir un minimo de nivel de
calidad con el fin de garantizar su posterior comercializacion dentro del mercado del
reciclaje.

Cada fraccion de material recuperado debera reunir una serie de especificaciones,
tanto de composicion como de expedicion del producto, las cuales vienen detalladas
en las Especificaciones Técnicas de los Materiales Recuperados (en adelante
ETMR), las cuales seran de obligado cumplimiento por parte del Operador
seleccionado. Este apartado se detalla en el Anexo Il del presente pliego.

3.6.2.1. Etiquetado de los materiales recuperados.

El operador seleccionado deber4d embalar todos los materiales obtenidos en la
seleccidn y etiquetar las balas, asi como almacenar correctamente las mismas hasta el
momento de la entrega al recuperador/reciclador, segun las ETMR.

Es obligatorio el etiquetado de las balas de materiales recuperados adheridas al
SIG de ECOEMBES, debiéndose realizar mediante el modelo de etiqueta que
determine ECOEMBES en cada momento, con indicacion al menos de: nombre de la
Planta de seleccidn, fecha de prensado y tipo de material.

Por tanto, con anterioridad a la entrega, el operador seleccionado debera llevar a cabo
el proceso de etiguetado de cada una de las balas, cumpliendo correctamente el
modelo establecido mediante rotulador de tinta indeleble. La etiqueta se fijara en la
bala mediante brida unida a uno de los alambres que la atan u otro sistema que
garantice la fijacién de la misma y la correspondencia univoca entre etiqueta y bala.
Los elementos necesarios para llevar a cabo el proceso de etiquetado seran asumidos
por el operador seleccionado o suministrados gratuitamente por ECOEMBES en caso
de que se le soliciten.

3.6.2.2. Entrega de materiales recuperados.

De conformidad con lo establecido en el Convenio Marco, ECOEMBES garantiza la
retoma de los materiales de envase seleccionados en la Planta, designando en cada
momento un recuperador/reciclador para cada tipo de material solicitado seleccionado.
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Para el resto de materiales sera el explotador el encargado de buscar un
recuperador/reciclador.

Corresponde al operador seleccionado la correcta carga de los materiales
seleccionados en los vehiculos encargados de transportarlos hasta las instalaciones
del recuperador/reciclador. Los costes de transporte de los materiales seleccionados,
que no resulten disconformes, correrdn a cuenta de los recuperadores/recicladores
designados.

El operador seleccionado notificara al recuperador/reciclador designado, la puesta a
disposicion del material en Planta de modo que, en un plazo maximo de 5 dias habiles
desde la notificacion escrita, se proceda a la retirada de los lotes. Cualquier incidencia
que surja en la retirada del material por parte del recuperador/reciclador serd puesta
en conocimiento de GHK. Todo este procedimiento se puede consultar en el Anexo Ill.

3.7.EFECTIVIDAD Y RENDIMIENTO A ALCANZAR.

El operador seleccionado debera gestionar la Planta de forma que, en condiciones
normales de operacion, y teniendo en cuenta las condiciones descritas en posteriores
articulos del presente PPT, se obtengan los siguientes resultados.

EFECTIVIDAD MINIMA GLOBAL EN EL PROCESO DE SELECCION DEL 85%.

La efectividad de la Planta es el valor resultante del cociente entre la cantidad
recuperada de envases ligeros y la cantidad de envases ligeros en las entradas en
Planta de seleccion.

La evaluacion del cumplimiento de este valor minimo, o el valor minimo que se
establezca a partir de la propuesta del operador seleccionado, se realizara en periodos
mensuales. El incumplimiento reiterado de este punto, con acumulacion de dos
incumplimientos trimestrales consecutivos, sera considerado como una FALTA
GRAVE. Se tendrd en cuenta para su analisis el nivel de MATERIAL NO
SOLICITADO que entra en la planta, y del que no es responsable el operador. En
ese caso no se aplicaran sanciones, si fuera determinante para no alcanzar la
Efectividad citada.

. En caso de que el operador seleccionado no alcanzase el porcentaje de efectividad
global minima exigida GHK aplicara las penalizaciones previstas en el PCA, que son
independientes de la aplicacion del procedimiento de bajo rendimiento descrito en el
Anexo Il

Igualmente, en los escenarios de operacion de la Planta con super-efectividades, es
decir, efectividad por tipo de material igual o superior al 100% se aplicara lo dispuesto
en el procedimiento de actuacién en caso de super efectividad descrito en el Anexo lll.

3.8.GESTION DEL RECHAZO

Tendr& preferencia obligatoria la solucién publica del &mbito de GHK de acuerdo
con la normativa provincial vigente, enviandose la totalidad del rechazo/fraccion
resto a la planta de valorizacién energética sita en el Complejo Medioambiental
de Gipuzkoa (CMG 1), en el ambito de Donostia-San Sebastian.
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GHK descontara del pago al adjudicatario 50€/Tn por la gestién de los rechazos
en el CMG 1.

3.9. TRANSFERENCIA DE MATERIAL A OTRAS PLANTAS DE
SELECCION O INSTALACIONES

Con caracter general no se permitira al operador seleccionado la transferencia de
material de envases y residuos de envases a otras Plantas de seleccion de envases.
Este tipo de transferencia debe ser aprobado previamente por GHK y ECOEMBES.

En caso de averia grave, cuando el material de entrada no pueda ser almacenado en
la playa de descarga, se informara a GHK sobre su alcance, asi como las medidas
correctoras a adoptar y el plazo de ejecucién de las mismas, con objeto de que GHK
valore la necesidad de la transferencia del material a otra Planta de seleccion.

En caso de imposibilidad total o parcial de funcionamiento de la Planta por causas
imputables directamente al operador seleccionado, GHK negociard la transferencia de
material excedente a otra/s Planta/s, siendo a cargo del operador seleccionado los
costes correspondientes.

3.10. VIGILANCIA Y CONTROL.

3.10.1.LIBRO DE EXPLOTACION.

El operador seleccionado, asimismo, debera tener en la Planta un libro de explotacién,
en el que quedaran registradas diariamente las incidencias de aquella.

3.10.2.SISTEMA DE CONTROL.

Dentro de la organizacion propuesta, los licitadores deberan prever unos dispositivos
agiles que permitan proporcionar a tiempo todos los datos requeridos por GHK en
orden a la justificacibn de los trabajos realizados y para llevar a cabo
satisfactoriamente los controles que crea conveniente sobre el servicio contratado y
sobre cualquier aspecto relacionado con la explotacion del servicio. Estos dispositivos
y sistemas serdn compatibles con los disponibles por GHK, sean informéticos o de otra
naturaleza.

Los dispositivos, programas, etc., integrantes del sistema de control se deberan
instalar en todos los medios disponibles que sean necesarios, tanto de GHK como del
adjudicatario, en todo caso a cargo del adjudicatario.

El adjudicatario debera disponer ademas de los medios necesarios para asegurar en
todo momento un sistema de comunicacion agil y eficaz entre la direccién de los
servicios de recogida y la Gerencia de GHK.

El servicio contratado estar4 sometido permanentemente a la inspeccion y vigilancia
de GHK a través de la Gerencia o de la empresa de control de calidad de GHK, que
podrén realizar las revisiones que estimen oportunas en cualquier momento y lugar.
GHK podra dictar, en funcién de la inspeccién realizada, érdenes e instrucciones
concretas que seran de obligado cumplimiento por el contratista.

El adjudicatario deberéa facilitar el sistema de control mediante la adaptacion de las
siguientes herramientas:

a) IMPORTANTE: EI licitador debera incluir en su oferta, un sistema automatico
vinculado al programa de bascula, que a diario envie a las 18h a todas las
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direcciones de correo electrénico que se asigne, los datos de entrada de camiones
de su Mancomunidad o empresa. Es decir, cada usuario asignara una direccién/es
de correo electrénico, a las que el sistema y de forma automética, mandara los
albaranes de entrada de cada camion que haya entrado a descargar a la ET, y el
formato debera ser en PDF.

b) El PDF debera llevar el logo de GHK y el de la empresa/UTE operadora de la Planta,
asi como los siguientes datos o campos:

N° ALBARAN

FECHA

ENTIDAD PRODUCTORA
AYUNTAMIENTO/MANCOMUNIDAD
MATRICULA

TIPO DE RESIDUO

CcODIGO LER

PESO VEHICULO ENTRADA (Kg)
PESO VEHICULO SALIDA (Kg)
NETO (Kg)

* Entodo caso, al finalizar la prestacién, el contratista debera ceder dicho programa
a GHK sin coste alguno a futuro y con las herramientas necesarias para su
modificacion/adaptacién a posibles usos futuros.

¢) Todos los informes disponibles lo seran en formato estandar, con el nivel de detalle
exigido en cada momento por GHK. La informacién minima que se debera recoger
incluira:
* Resumen del personal y maquinaria empleado en el servicio.
» Actuaciones en maquinaria e instalaciones, incluidas las limpiezas exteriores.
» Relacion de incidencias producidas, modo y plazo de resolucion.
» Listado de entradas y salidas de la planta detallando pesajes y origen-destino de
los residuos en tiempo real.
» Resultados de caracterizaciones realizadas en la planta.

d) Una o varias direcciones de correo electronico que deberan ser notificadas durante
los primeros 30 dias naturales del Contrato a GHK, a emplear como buzén de
notificaciones para incidencias o notificaciones de cualquier tipo.

e) A su vez, y dentro de la primera semana de cada mes, el contratista debera
presentar un informe mensual completo de los trabajos realizados en el mes
inmediatamente anterior, con especial menciébn a cuantas circunstancias o
incidencias resefables hayan tenido lugar en el mismo.

» La presentacion de dicho informe mensual sera requisito indispensable para que
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GHK haga efectivo el pago de la certificacion mensual correspondiente a dicho
mes.

+ EI contratista queda obligado a exhibir en cualquier momento, cuantos
documentos le sean solicitados por GHK, y en especial, los relativos a seguros
sociales, accidentes de trabajo, pdlizas de seguros, instalaciones y material, y en
general, a permitir todas aquellas actuaciones encaminadas a evitar cualquier
responsabilidad subsidiaria de GHK. Con periodicidad anual, se actualizaran sin
que sea necesaria solicitud previa por parte de GHK, los justificantes de
cumplimiento en materia tributaria y de Seguridad Social.

f) El adjudicatario deberd presentar un informe anual sobre los resultados de la
ejecucion del servicio, que serd empleado para su difusion puablica con el objeto de
dar a conocer los resultados de la recogida selectiva y las buenas practicas al
respecto asi como fomentar y promover la recogida selectiva de los residuos objeto
del servicio. Este informe debera incluir asimismo un estudio sobre la valoracién del
servicio por parte de los ciudadanos.

g) El adjudicatario queda obligado también a preparar cuantos informes y estudios
relacionados con el servicio le sean solicitados por GHK.

3.10.3.CONTROL DE DISPERSIONES Y LIMPIEZA.

Con el objetivo especifico de evitar la dispersion de los residuos o materiales
recuperados, se deberdn observar por el operador seleccionado las siguientes
prescripciones:

e Se seguiran escrupulosamente las indicaciones referentes al tratamiento de los
residuos y gestion de los rechazos recogidas en el presente Pliego o que
puedan ser indicadas por el Departamento Técnico de GHK.

e Se limpiaran diariamente las zonas de descarga, almacenamiento y areas
colindantes a la planta. Sera indispensable el uso de antidesengrasantes o
similares.

e No se permitirA el acceso a la Planta de aquellos vehiculos que
sistematicamente produzcan derrames o dispersiones de residuos por la
disposicion de su carga. La no admisibn deberd ser comunicada
inmediatamente a GHK.

e El operador seleccionado deberd mantener en buenas condiciones los viales
interiores de la Planta, asi como los caminos que se dispongan para acceder a
las plataformas de descarga.

e El operador seleccionado debera cumplir con el Plan de Limpieza propuesto en
su oferta, ademéas de todas aquellas areas no productivas como las zonas
colindantes haciendo hincapié en la recogida peridédica de materiales volados.

e El operador debera gestionar con un Gestor Autorizado, los lixiviados que se
puedan generar en la planta. Deber4d aportar a GHK los
Certificados/Justificantes de cada entrega.
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3.10.4.PREVENCION Y CONTROL DE INCENDIOS.

Como medida de precaucion se rechazara la recepcion de cualquier material residual
gue se presente en estado de ignicibn o a una temperatura que pueda provocar el
mismo.

Se rechazara cualquier residuo que por su naturaleza, procedencia, o por cualquier
otro motivo, pueda entrafiar un riesgo apreciable de produccion o generacion de fuego.
Todos los equipos e instalaciones de la PSE LEGAZPI para la deteccion y extincion de
incendios, deberan cumplir con todos los requisitos legales que les sean aplicables
tanto en su composicion, fabricacién, instalacién, revision y mantenimiento, y han de
estar habilitados en todo momento.

3.10.5.DESRATIZACION, DESINSECTACION Y DESINFECCION.

Correra a cargo del operador seleccionado, la desratizacion de la Planta con una
frecuencia minima trimestral y cuando sea necesario.

Anualmente propondra el plan de desratizacion que habra de contar, con la aprobacién
de la Gerencia o de la empresa de Control de Calidad de GHK.

Igualmente correra a cargo del operador seleccionado el tratamiento antiparasitario y
contra los insectos de todo tipo, con una frecuencia minima trimestral y cuando sea
necesario, ademas cuyo plan debera ser también aprobado por el Departamento
Técnico de GHK.

El licitador debera disponer en planta de un termonebulizador para labores de
desinfeccidn, y en su caso desinsectacion.

4. CONTENIDO DE LA PROPUESTA TECNICA A PRESENTAR.

4.1. CONTENIDO DE LA PROPUESTA.

Para la elaboracion de sus propuestas técnicas y econdmicas los licitadores deberan
tener en cuenta no solo los contenidos que expresamente se mencionan en el
presente capitulo sino todos los aspectos técnicos que se incluyen en el presente PPT
y en el PCAP. En todo caso presentara una Unica propuesta técnica por licitador.

El documento donde quedaran reflejadas las propuestas técnicas de los Licitadores se
denominara PROPUESTA DE MODIFICACION Y EXPLOTACION DE LA PLANTA DE
SELECCION DE ENVASES LIGEROS DE GHK EN LEGAZPI.

Este documento constara de las siguientes partes:

4.2. ANTEPROYECTO DE ADAPTACION, MEJORA Y AUTOMATIZACION
DE INSTALACIONES.

El licitador desarrollard a nivel de Anteproyecto, la solucién técnica propuesta para
la ejecucion de las actuaciones minimas descritas en el presente pliego,
excluyendo cualquier tipo de informacién econdémica referida a las inversiones
previstas, que se detallaran en el sobre correspondiente a la Proposicion
Econdmica. A tal efecto, debera presentar una Memoria, Planos, Plan de Obra y
Especificaciones Técnicas de Maquinaria y Equipos propuestos, cuyos contenidos
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minimos se definen a continuacién. (para el caso de traslado de equipos del
pabellén n° 26 y de inclusion de Mejoras propuestas a la Planta, en su caso).
a. Memoria.
El licitador desarrollara las actuaciones que realizard para poder cumplir con
los requisitos del presente PPT.

b. Planos.
En este apartado se incluiran todos los Planos necesarios para la descripcion
e interpretacion correcta de las actuaciones que se llevaran a cabo para
realizar los servicios descritos.

c. Plan de Obra.

El licitador detallara el plan de obra que llevara a cabo en caso de ser el
operador seleccionado, incluira todos los calendarios y descripciones que
considere oportuno para poder describir las actuaciones que llevara a cabo.
Ademds, debera incluir las diferentes alternativas para la gestion de los EELL
durante la parada técnica de la instalacién, en caso de que la haya, asi como
la gestion del personal subrogado mientras la planta esté parada por obras,
hasta el reinicio de la actividad.

d. Especificaciones Técnicas de Maquinariay Equipos.
En este apartado, se incluirdn tanto las fichas de los equipos y maquinaria
gue destinara para la realizacion del servicio a licitar. Ser4 necesario detallar
tanto el nimero, tipo y todas las caracteristicas necesarias para poder decidir
si los medios empleados son los correctos para el buen funcionamiento del
servicio.

4.3.ESTUDIO DE EXPLOTACION DE LA PSE LEGAZPI.

El contenido minimo que contemplara el Estudio de Explotacién a desarrollar por
parte de los Licitadores, se desarrollara en base a los siguientes puntos: Plan de
produccién, Condiciones técnicas de explotacion y Plan de Explotacién.

a. Plan de produccion.

En este punto, el Licitador, en base a su experiencia y a los estudios
realizados relativos a la presente Licitacién, propondra el escenario de
produccién (cantidad y caracterizacion de residuos de entrada y de todos los
productos, salidas, de los procesos desarrollados) de partida para la Planta y
a lo largo de la duracién del contrato.

Para la elaboracion de este apartado, se puede consultar la informacion sobre
cantidades estimadas mostradas en el presente Pliego, la cual, en todo caso,
cabe recordar que se muestra simplemente a titulo indicativo, y no podra
tenerse en consideracion a efectos contractuales en el momento del acuerdo
entre el operador seleccionado y GHK.

b. Condiciones técnicas de explotacion.
En base al proceso propuesto y definido en el Anteproyecto de adaptacion,
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mejora y automatizacion de instalaciones en el presente apartado se
desarrollaran los siguientes puntos:
Capacidad de tratamiento global de proceso.
Balance de masas. En funcion de las cantidades esperadas de residuos,
su caracterizacion, efectividades, etc.
Prevision de consumo de energia eléctrica necesaria para su
funcionamiento: cantidad total anual consumida y kWh/tn de residuo
tratado.
Consumo anual de combustibles (liquidos y/o gaseosos).

c. Plan de explotacion:
Los contenidos minimos que contendra este plan seran los siguientes:

= Organizacion de la admision de residuos y de las salidas de
materiales.
En este apartado el licitador, describird las actuaciones a realizar en
relacion a los siguientes puntos: inspeccion previa de la carga,
organizacién del almacenamiento en playa de descarga y de
balas/paquetes de material recuperado, metodologia de pesaje, gestién del
rechazo, etc.

= Medios técnicos y humanos del servicio.

En lo que a Medios Técnicos se refiere, se desarrollaran los siguientes

puntos:

o Detalle de maquinaria, vehiculos y equipos propuestos para la
instalacion, distinguiendo entre los existentes que se aprovechan y los
de nueva adquisicion si el licitador incluyera alguno en su propuesta.
Planificacion temporal de los medios técnicos del servicio.

Necesidades en material de taller y almacenes.

En lo que a Medios Humanos se refiere, en este apartado se justificara la
propuesta del licitador relativa a la plantilla de la Planta, tanto de medios
directos como indirectos, en funcion al procesado propuesto.

Se adjunta en el Anexo X del PCAP la relacion del personal adscrito al

servicio al objeto de cumplir el adjudicatario con las obligaciones de

subrogacion del mismo derivadas del Convenio provincial del sector.

El licitador tendrd en cuenta las necesidades para responder a periodos

vacacionales, bajas, sustituciones, etc., sin que exista afeccion alguna al

rendimiento de la Planta.

La informacién minima que se mostrara en este apartado sera la siguiente:

o Organigrama general.

o Memoria explicativa de la organizacion de los servicios, indicando las
misiones de cada categoria y las funciones/responsabilidades de cada
puesto.

o Programas de formacion propuestos.

= Controles de explotacién y de calidad.
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Descripcion de la metodologia propuesta para el control y seguimiento de
los resultados de explotacién, asi como detalle de los controles de calidad
propuestos para los procesos implantados. Estos controles los realizara el
operador de forma independiente a los controles de seguimiento de la
calidad de los materiales por parte de ECOEMBES. El sistema de control
consistira, al menos, en:

o Determinacion mediante los ensayos necesarios de la conformidad con
las ETMR vigentes en cada momento y requeridas para cada tipo de
producto.

o Determinacion de los puntos de control y del numero/frecuencia de los
ensayos internos y externos a realizar.

o Realizacion de muestreos sistematicos de regularidad del producto
durante su proceso.

o Registro de resultados analiticos y de incidencias.

o Ficha técnica y etiquetado de los diferentes productos.

d. Plan de Mantenimiento, Conservacion y Limpieza.
Relativo a la maquinaria y equipos, asi como a la obra civil e instalaciones de
la Planta, el contenido minimo de este plan sera el siguiente:
*Propuesta detallada de Programa de Mantenimiento y Conservacién, con
objeto de mantener en buen estado de conservacién, funcionalidad y
rendimiento de la maquinaria movil, equipos fijos, asi como la obra civil,
instalaciones fijas. Se entendera como obra civil e instalaciones fijas los
edificios y naves, las soleras y pavimentos interiores, instalacion contra
incendios, instalacion eléctrica y de alumbrado, fontaneria y saneamiento.
*Dentro de este apartado los licitadores realizaran una propuesta de primeras
actuaciones a realizar.
*Propuesta de Programa de mantenimiento preventivo, correctivo y
predictivo.
*Programa de Limpieza.

e. Plan de Vigilancia Ambiental.
El objeto de este capitulo es la identificacién, mediciébn y control de los
aspectos ambientales mas significativos de la Planta, considerando de una
parte la actual Autorizacion de gestor de residuos no peligrosos de la
instalacion.
Dentro de este capitulo, el Licitador desarrollarda, como minimo los siguientes
aspectos:
o lIdentificacion de principales aspectos ambientales: ruido, residuos,
vertidos, etc.
o Medidas propuestas para control y verificacion de cumplimiento de
limites en relacion a los aspectos ambientales identificados.

f. Plan de Seguridad y Salud.
En este capitulo se realizara una propuesta de Plan de Seguridad y Salud
durante la fase de explotacion, a este respecto, el contenido minimo sera:
o lIdentificacion y evaluacion de riesgos laborales especificos de la
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o Medidas de prevencion/proteccion a llevar a cabo en funcién de los
mismos.
o Plan de concienciacién de los riesgos laborales a los trabajadores de la
instalacion.

g. Plan de Actuaciones ante Contingencias y Emergencias.
En este apartado el licitador realizara una propuesta de protocolo de
actuaciones frente a situaciones anormales o atipicas que puedan producirse
en la explotacion de la Planta, indicando, como minimo, lo siguiente:
o Situaciones mas relevantes que puedan ocurrir en la instalacion.
o Actuaciones a llevar a cabo en cada una de las situaciones
identificadas.
o Asimismo, se debe incluir una propuesta de plan de emergencias frente
accidentes internos.

h. Plan de Informacién y Registros del Servicio.
En este capitulo el licitador asumira la propuesta de formato de documentos y
periodicidad de emision que le plantee GHK.

i. Plan de Eficiencia Energética de la Instalacién.
En este capitulo el licitador, de cara a contribuir a la sostenibilidad del medio
ambiente y mejorar el ahorro energético de la planta deberd presentar las
medidas correspondientes para tender a:
Optimizacion de la factura energética.
Incorporacion de equipos de mejora de la calidad-sostenibilidad del
suministro eléctrico.
Aprovechamiento de la luz natural para iluminacion en la nave.
Incorporacion de equipos de iluminacion en la nave y conjunto de
dependencias de alta eficiencia energética (LED).
Incorporacion de dispositivos de regulacion y control de iluminacion en la
planta.
Incorporacion de motores de alta eficiencia para los procesos productivos.
Incorporacion de cintas transportadoras de baja resistencia a la friccion.
Incorporacion de rodillos de alta eficiencia de antideslizamiento.
Incorporacion de equipos de control individual en las méquinas del proceso
productivo.
Disponer de un sistema de automatizacion mediante autématas
programables (PLC) para el funcionamiento de la planta.
Disponer de dispositivos de automatizacion para la ventilacion de la planta.
Incorporacion de medidas de regulacion de temperatura ambiente en
zonas de descanso y oficina de las plantas.
Incorporacion de contadores de medida por linea de produccion.
Ademas, debera proponer la ejecucién de una Auditoria Energética en la
planta de seleccion de envases en los 6 meses posteriores a la finalizacion
de las actuaciones de la instalacion y una periodicidad para consecutivas
auditorias energéticas para la mejora en eficiencia energética.
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Correccion del factor de potencia de la instalacién eléctrica general, si se
detectara un mal coso.

NOTA: Por tratarse de una instalacion practicamente nueva, las
reparaciones e incorporaciones de nuevos equipos (motores, iluminacion,
etc.) debera ser siempre bajo las premisas fijadas en este apartado de
sostenibilidad y eficiencia energética.

j. Programa de visitas y educacion ambiental.
Los Licitadores propondran un programa de visitas a colegios, asociaciones,
etc. cuando desde GHK se le requiera al licitador/operador de la planta, para
la educacién ambiental y formacién de distintos puablicos objetivo. En él se
definirdn los aspectos basicos de las visitas programadas:
Duracion.
Grupos maximos
Programacion de la visita, contenidos educativos.
Medidas de seguridad y prevencion de accidentes.
Dotacibn de material didactico (carteleria, publicaciones, tripticos
informativos, medios audiovisuales, etc.)
Correra por su cuenta igualmente la dotacion de monitores ambientales, con
formacion especifica, para atender dichas visitas, que serdn autorizadas y
organizadas por GHK. El adjudicatario deberd adaptarse a la programacion
planteada por GHK para estas visitas.
En las charlas en los centros solicitantes, se repartird un lote/merchandising
compuesto (como minimo) de:
- Bolsa de papel reciclado, con dibujos 0 mensajes vinculados al reciclaje o
seleccién de envases, en tonos amarillos.
- Botella de 500 ml de aluminio para agua.
- Libreta de papel reciclado, con los logos de GHK en la portada y contra
portada, que incluya algiin mensaje vinculado al Medio Ambiente.
- Iman para la nevera con recordatorio sobre cOmo reciclar o mensaje
medioambiental.
- Cubilete para boligrafos/lapices en forma de contenedor, de color amarillo.
- Triptico en bilinglie con recomendaciones sobre reciclaje, etc.
NOTA: Los textos y mensajes/recomendaciones deberan ser en bhilingle
(castellano/euskera).

4.4. MEJORAS.

a. Mejoras relativas a las instalaciones.
Se valorard como Mejora, la propuesta de incorporacion por parte del
lictador de otro equipo Foucault complementario al existente
actualmente en la Planta, de forma que con los dos equipos se
refuerce y mejore la seleccion de aluminio. Se incluird antes de la
cascada de separadores Opticos para potenciar la separacion de
aluminio (estara condicionada esta ubicacion por los espacios
disponibles).
————————————————————————————————————————————
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b. Aportacién de un auto compactador nuevo y estanco para la
fraccion rechazo que sale del proceso de seleccién, para el traslado
de dicha fraccién al CMG 1.

c. Aportacion de cinco contenedores de 1.200 litros con ruedas,
NUEVOS, para usos varios en la planta.

4.5.PRESENTACION Y PROPIEDAD DE LOS TRABAJOS

Todos los estudios y documentos elaborados por la empresa adjudicataria del trabajo
contratado en base al presente Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares se
presentaran en formato digital editable y en soélo lectura (pdf). Los planos se
presentaran en formato editable (pdf) y en sélo lectura (pdf).

La empresa adjudicataria renuncia expresamente a cualquier derecho sobre los
trabajos realizados en base al presente Pliego de Prescripciones Técnicas
Particulares.

La empresa adjudicataria no podra hacer uso o divulgacion de los estudios vy
documentos elaborados en base a este Pliego de Prescripciones Técnicas
particulares, ni de sus resultados o contenido, bien sea en forma total o parcial, directa
0 extractada, ni durante la realizacion del mismo ni una vez concluido este, salvo
autorizacion por escrito de GHK.
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5. FUNCIONAMIENTO DE LA INSTALACION AL INICIO DEL CONTRATO

5.1.INICIO DE LA EXPLOTACION

El dia posterior a la firma del contrato, el contratista y GHK compareceran en las
instalaciones para suscribir de comun acuerdo el inventario de bienes adscritos a
la prestacion del servicio y el acta de recepcion de las mismas por el adjudicatario.
El adjudicatario debera desde este momento dar continuidad a la explotacién de
las instalaciones con estricta sujecion a lo establecido en el presente Pliego, el
PPT, la normativa que resulte de aplicacion y a la oferta presentada y, en todo
caso, de acuerdo con las instrucciones que, en interpretacion del contrato y
restante documentacion contractual, diera GHK.

En particular, el adjudicatario debera respetar el plan de Ejecucién de las
actuaciones de adaptacion, mejora y automatizacion de las instalaciones recogido
en el anteproyecto presentado en la licitacién, incluyendo especialmente las
paradas necesarias en la prestacion del servicio que habran de garantizar, en todo
caso, una continuidad razonable de éste. En ningln caso dejara de recibir
envases por parte de las Mancomunidades usuarias.

5.2. APROBACION DEL PROYECTO DE ADAPTACION, MEJORA Y
AUTOMATIZACION DE LAS INSTALACIONES.
Dentro de los DIEZ DIAS siguientes a la formalizacibn del contrato, el
adjudicatario vendra obligado a someter a la autorizacion de GHK el proyecto de
ejecucion de la adaptacién, mejora y actualizacion de la actual instalacion (en
adelante la Adaptacion), que habra de recoger todos los contenidos exigidos por
la normativa aplicable para su desarrollo y adecuarse a la documentacion
presentada en el marco de la licitacion.
La demora en el cumplimiento del citado plazo por causa imputable al contratista
es causa de resolucién del contrato.
Una vez autorizado el proyecto/propuesta por GHK, el adjudicatario vendra
obligado a obtener cuantos permisos, autorizaciones y licencias administrativas
sean precisas para el comienzo de la Adaptacién, inclusive las que deban ir a
nombre de GHK por ser la propietaria.
En caso de que sea necesario realizar ajustes al proyecto/propuesta aprobado
para la obtencién de dichos titulos administrativos, el adjudicatario habra de
someterlos previamente a la autorizacibon de GHK. Todos los costes sobre
licencias, tramites, etc. correran por cuenta del adjudicatario.
Tras la obtencién de los titulos administrativos necesarios, se dara comienzo a la
Adaptacién dentro del plazo de los 10 dias habiles siguientes a la notificacion de
la resolucion de otorgamiento del ultimo titulo que ampare definitivamente el inicio
de su ejecucion.

5.3.EJECUCION DE LA ADAPTACION

La ejecucion de la Adaptacion se desarrollard bajo la direccion, inspeccion y
control de GHK, que podra dictar las instrucciones oportunas para el fiel
cumplimiento de lo convenido.

GHK podra nombrar a un director facultativo de la Adaptacion que efectuara las
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labores de coordinacién, inspeccion, comprobacion y vigilancia para garantizar su
correcta realizacion.

3. En todo caso, la Adaptacibn se ejecutara con estricta sujecion al

proyecto/propuesta, a las clausulas del presente pliego, el PPT y demas
documentos contractuales y siguiendo las instrucciones que, en interpretacion
técnica de aquéllos, el director facultativo diese al adjudicatario, que seran
vinculantes para las partes y de obligado cumplimiento para éste.
Las paradas en la prestacion del servicio no previstas en el plan de Ejecucion de
las actuaciones de adaptacion, mejora y automatizacién de las instalaciones
presentado en su oferta por el adjudicatario habran de ser sometidas
motivadamente a la previa autorizacion de GHK, que podra desestimarlas
justificadamente.

4. El adjudicatario guardara y hara guardar las consideraciones debidas al director
facultativo, que tendra libre acceso a todos los puntos de trabajo y almacenes de
materiales destinados a la Adaptacion para su previo reconocimiento.

5. El adjudicatario aportara cuanta documentacion y precisiones le sean requeridas

por el director facultativo.
Cuando el adjudicatario, o personas de él dependientes, incurran en actos u
omisiones que comprometan o perturben la buena marcha de contrato, el director
facultativo podra exigir la adopciébn de medidas concretas para conseguir 0
reestablecer el buen orden de ejecucion de la Adaptacion.

6. Las drdenes, instrucciones y comunicaciones que el director facultativo estime
oportuno dar al adjudicatario se efectuaran por escrito en el Libro de Ordenes,
autorizandolas con su firma.

7. El adjudicatario no podra aducir, en ningin caso, indefinicién del proyecto. Si a su
juicio, adoleciese de alguna indefinicion debera solicitar por escrito del director
facultativo la correspondiente definicibn con la antelacién suficiente a su
realizacién, quien deber& contestar en el plazo de 10 dias a la citada solicitud.

8. La resolucion de incidencias en la ejecucion del contrato se tramitard mediante
expediente contradictorio de acuerdo con lo establecido en el articulo 97 del
RGLCAP.

9. El adjudicatario sera el Unico responsable de garantizar la seguridad y salud en el
trabajo durante la ejecucion de la Adaptacion, debiendo cumplir con todas las
reglamentaciones técnicas exigibles en este tipo de trabajos. El incumplimiento de
esta previsidbn no serd imputable en ningun caso a GHK y podra dar lugar, en
supuestos de riesgo grave para la seguridad y salud de los trabajadores, a la
resolucion del contrato.

5.4. DELEGADO DEL ADJUDICATARIO
1. El delegado del adjudicatario para la ejecucién de las actuaciones de adaptacion,
mejora y automatizacion de las instalaciones es el representante designado por el
mismo, con poder suficiente para decidir en cualquier momento respecto de
cualesquiera controversias que se produzcan durante la ejecucion.
2. Entodo caso, el delegado del adjudicatario:
a) Ostentard la representacion del adjudicatario cuando sea necesaria su
actuacion o presencia, asi como en otros actos derivados del cumplimiento de
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las obligaciones contractuales, siempre en orden a la correcta ejecucién de
todas las actuaciones objeto del contrato.

b) Organizara la ejecucion de la Adaptacion y pondra en practica las instrucciones
recibidas del director facultativo o de GHK.

c) Propondréa o colaborard con GHK en la resolucion de los problemas que se
planteen durante la ejecucion de la Adaptacion.

3. La persona propuesta como delegado del adjudicatario debera ser aceptada por
GHK, pudiendo éste recabar del adjudicatario la sustitucion del mismo o la
designacion de un nuevo delegado cuando asi lo justifiquen las necesidades de
ejecucion del contrato.

5.5.PLAZO DE EJECUCION DE LAS ACTUACIONES DE ADAPTACION,
MEJORA Y AUTOMATIZACION DE LAS INSTALACIONES

El plazo de ejecucion de la Adaptacion y los plazos parciales de éstas seran los
recogidos por el adjudicatario en el plan previsto en su oferta, estableciéndose un
plazo maximo de TRES (3) MESES a contar desde el dia siguiente al de la firma
del contrato.

Por cada dia de retraso a este periodo de TRES MESES, se aplicara una sancion de
500 €/dia. Para el computo de los 3 meses se consideraran los dias naturales.

5.6.TERMINACION Y COMPROBACION DE LAS ACTUACIONES
EJECUTADAS

1. Una vez finalizada la ejecucion de las actuaciones de adaptacion, mejora y
automatizacién de las instalaciones, se comprobara el adecuado funcionamiento
de las mismas durante un plazo no inferior a 7 dias.

2. El resultado de las labores de comprobacion debera constatarse en un acta de
comprobacion.

3. Si el funcionamiento de la instalacion no se ajusta a los requisitos exigidos en el
PPT, a la oferta del adjudicatario o al proyecto de Ejecucién correspondiente, o
bien no se alcanzan los niveles minimos exigidos por el PPT o comprometidos por
el adjudicatario en su oferta, se levantara el acta de comprobaciéon no conforme,
concediendo un plazo al adjudicatario para corregir y subsanar las deficiencias
observadas. Si transcurrido este plazo se mantuviesen las deficiencias
observadas, GHK podra optar entre conceder un nuevo plazo improrrogable con la
aplicacion de las penalidades correspondientes o acordar la resolucion del
contrato.

4. GHK podra contar con el asesoramiento de ECOEMBES para analizar los
parametros de rendimiento y adecuacién de la instalacion.

5. Si el funcionamiento de la instalacion se ajusta a los requisitos del PPT, se
suscribird el acta de comprobacion, sin perjuicio de la responsabilidad de éste
durante el periodo de garantia.

6. La firma del acta de comprobacién lo es a los solos efectos del seguimiento del
correcto cumplimiento del contrato por el adjudicatario. La recepcion de la
Adaptaciéon no tendra lugar hasta el momento de finalizacion del plazo de
explotacion.
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5.7.PLAZO DE GARANTIA Y RESPONSABILIDADES DERIVADAS DE
LA EJECUCION DE LA ADAPTACION.

1. El plazo de garantia de las actuaciones de adaptacién, mejora y automatizaciéon
de las instalaciones ejecutadas tendra una duracion de equivalente a la duracién
del contrato.

2. El computo del plazo de garantia comenzara a partir de la fecha de la firma del
acta de comprobacion, en los términos y condiciones de la clausula anterior.
Transcurrido dicho plazo sin objeciones por parte de GHK quedara extinguida la
responsabilidad del adjudicatario respecto de las actuaciones objeto del contrato.

3. Durante el plazo de garantia el adjudicatario sera responsable por los defectos o
vicios que puedan manifestarse y, asimismo, estara obligado a su custodia y
conservacion, con arreglo a lo previsto en el PPT y a las instrucciones que dicte el
director facultativo, siendo responsable de los dafios que en ella se produzcan.

5.8.EXPLOTACION, MANTEMIENTO Y CONSERVACION DE LA
PLANTA

1. El adjudicatario tendra el derecho y la obligacion de explotar la planta de
clasificacion y separaciéon de residuos de envases ligeros con arreglo a lo
establecido en el PPT y en el Estudio de Explotacién de la Planta previsto en su
oferta.

2. El adjudicatario conservara y mantendra las instalaciones objeto de este contrato
en perfectas condiciones de utilizacion, procediendo a las periddicas labores de
reparacion o sustitucion de aquellos elementos que se deterioraren por el continuo
uso. Igualmente, realizard el mantenimiento tanto preventivo como correctivo, del
equipamiento e instalaciones afectos a las infraestructuras durante todo el periodo
de vigencia del contrato, con la finalidad de que se encuentren, en todo momento,
en un estado adecuado a su finalidad, y a entregarlas al finalizar el contrato en
perfecto estado de conservacion y funcionamiento.

3. El adjudicatario debera llevar a cabo durante toda la vida del contrato todas las
actuaciones de limpieza, mantenimiento, conservacion, reposicién y reparacion
gue sean precisas en las instalaciones, espacios colindantes y anexos de manera
gue se mantenga cada elemento apto para el cumplimiento del objeto del contrato.

4. Cualquier gasto derivado de la ejecucion del mantenimiento, de la conservacion y
de las reparaciones precisas, cualquiera que sea la causa que la motive y el
momento en que sean requeridas, sera por cuenta del adjudicatario.

5.9.DESARROLLO DE LOS TRABAJOS Y RESPONSABILIDAD DEL
CONTRATISTA

1. El contrato se realizard con estricta sujecion a lo especificado en este pliego y en
el resto de documentacién contractual y, en todo caso, segun las instrucciones
gue en ejecucion o interpretacion de los mismos, diera GHK al contratista.

En particular, el contratista vendra obligado a:
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* Subrogarse en el personal adscrito actualmente a la prestacion del servicio,
segun la relacion recogida en el Anexo del PCAP.

* Mantener en plantilla e incorporar a una actividad alternativa, desde el inicio de
la reforma a realizar en la planta con la ejecucion de la propuesta técnica
presentada por el adjudicatario, al personal subrogado (esto si fuera necesario
paralizar parte o toda la actividad de la planta para implementar las propuestas
del licitador en su oferta).

» Dicha actividad alternativa hasta la finalizacibn de las obras y reformas
planteadas, podra ser en la propia planta u otro centro gestionado por el
adjudicatario, asumiendo éste los costes derivados de dicha organizacion sin
gue suponga coste para GHK ni para los trabajadores afectados.

» Aportar, para la realizacion del contrato, el equipo adicional y medios auxiliares
gue sean precisos para la buena ejecucion de aquél en los plazos convenidos
en el contrato.

* Cumplir en todo momento las disposiciones vigentes, en particular en materia
medioambiental, laboral, de seguridad social y de salud laboral, asi como las
gue entren en vigor durante la ejecucién del contrato, sin que el incumplimiento
por su parte de dichas obligaciones implique responsabilidad alguna para GHK.
Entre otras disposiciones, el contratista vendra obligado a observar en todo
momento lo establecido en el Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el
gue se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del Estado.

2. El personal adscrito al servicio dependera exclusivamente del contratista, siendo
GHK completamente ajena a tales relaciones laborales.

3. El contratista seré responsable de la calidad técnica de los trabajos que desarrolle
y de las prestaciones y servicios realizados, asi como de las consecuencias que
se deduzcan para GHK o para terceros de las omisiones, errores, métodos
inadecuados o conclusiones incorrectas en la ejecucion del contrato.

Sera por cuenta del adjudicatario indemnizar los dafios que se originen a terceros,

excepto cuando los mismos tengan su origen en érdenes dictadas por GHK.

4. El contratista respondera de la correcta realizacion de los trabajos contratados y
de los defectos que en ellos hubiere, sin que sea eximente ni dé derecho alguno la
circunstancia de que GHK los haya examinado o reconocido durante su
elaboracion o aceptado en comprobaciones, valoraciones o certificaciones
parciales.

5. Los equipos contraincendios actuales, con la reforma recogida en su propuesta,
deberan quedar en perfecto y correcto funcionamiento, en caso de que hubiera
que trasladar el depésito de espumdgeno y equipos anexos a otra ubicacion.

6. Al finalizar las modificaciones que afecten, en su caso, a los equipos PCI se
debera encargar por el licitador/operador una revisiébn por empresa
homologada para que emita un Certificado de correcto funcionamiento de
todos los sistemas contra incendios y de proteccién.
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5.10. TERMINACION DE LA EXPLOTACION, CONSERVACION Y
MANTENIMIENTO

Una vez finalizado el plazo del contrato, GHK procedera a la recepcion de las
instalaciones objeto del contrato, siempre que las mismas se encuentren en buen
estado y con arreglo a las prescripciones técnicas correspondientes. En tal
supuesto, se levantard el acta de recepcion, que serd suscrita por GHK y un
representante del adjudicatario.

Cuando las instalaciones no se hallen en estado de ser recibidas se hara constar
asi en el acta de recepcion y GHK sefialara los defectos observados y detallara
las instrucciones precisas fijando un plazo para subsanar aquéllos. Si transcurrido
dicho plazo el adjudicatario no lo hubiere efectuado, podra concedérsele otro
nuevo plazo improrrogable o declarar resuelto el contrato cuantificando GHK los
costes de las medidas correctoras necesarias para que las instalaciones queden
operativas y en buen estado segun criterio de GHK, siendo el adjudicatario quien
deba asumir esos costes antes de su salida del contrato.

Antes de la finalizacién del periodo de explotacion, el adjudicatario debera haber
entregado a GHK todos los catélogos técnicos de los sistemas instalados, sus
normas de mantenimiento, las diferentes garantias, los libros de Ordenes, de
explotacién y de operaciones de conservacion y mantenimiento, asi como cuantos
otros documentos sean necesarios para garantizar la correcta explotacion de las
instalaciones por parte de GHK (licencias, permisos, etc.) Todos estos
documentos deberan estar escritos obligatoriamente en espariol.

5.11. LICENCIAS, AUTORIZACIONES E IMPUESTOS

El adjudicatario esta obligado a gestionar el otorgamiento, mantenimiento y
renovacién de cuantas licencias, permisos y autorizaciones municipales y de
cualquier otro organismo publico o privado sean necesarias para la iniciacion,
ejecucion de las actuaciones de adaptacion, mejora y automatizaciéon de las
instalaciones y explotacion de las mismas, con la salvedad de aquellas que ya
estuvieran otorgadas por resolucion firme en el momento de la adjudicacion del
contrato.

Asimismo, el adjudicatario estara obligado a abonar, en los plazos voluntarios
establecidos, el importe de los gastos y exacciones derivadas de los impuestos,
licencias y autorizaciones referidas anteriormente y cualesquiera otras que graven
la ejecucion y posterior ocupacion de la obra y/o sean necesarios para la
explotaciébn, mantenimiento y conservacion de la misma, incluidos los
correspondientes para el mantenimiento y renovacion de tales autorizaciones,
licencias y permisos.

El importe de estas cargas derivadas de la ejecucion del contrato forma parte de
los gastos asumidos por el licitador en su oferta econémica y, conforme a esta
estipulacion contractual, se traslada la obligacion de pago de las mismas al
adjudicatario, quedando GHK exenta de cualquier tipo de responsabilidad por
dichas cargas ante las citadas entidades publicas o privadas.

Los importes de impuestos, tasas, seguros, etc. que se deriven de la actividad de
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la planta, deberan ser asumidos por el adjudicatario en la totalidad de la duracion
del contrato, de forma que tanto como si se le imputan directamente o se los
factura GHK de forma justificada, los debera costear dicho adjudicatario.

6. CUMPLIMIENTO DE CLAUSULAS SOCIALES POR PARTE DE LAS
EMPRESAS LICITADORAS.

Las empresas licitadoras deberdn de cumplir con los siguientes requisitos que se
demostraran de la forma indicada a continuacion:

1.- Certificacion relativa al cumplimiento de la obligacion de tener empleados, durante
la vigencia del contrato, a trabajadores minusvalidos en un 2%, al menos, de la
plantilla de la empresa, si esta alcanza un nimero de 50 o mas trabajadores y por
tanto el contratista esta sujeto a tal obligacion, de acuerdo con el articulo 38.1 de la
Ley 13/1982, de 7 de abril, de integracion social de minusvalidos.

Certificacion de cumplimiento de las obligaciones dispuestas en el Real Decreto
Legislativo 1/2003 de derechos de las personas con diversidad funcional y de su
inclusion social.

Esta certificacion podra sustituirse por una declaracion de excepcionalidad y adopcién
de medidas alternativas, segun lo dispuesto en el R.D. 364/2005, de 8 de abiril, por el
que se regula el cumplimiento alternativo con caracter excepcional de la cuota de
reserva en favor de los trabajadores con discapacidad.

En el caso, de que la Sociedad licitadora no esté obligada al cumplimiento de tener en
plantilla el 2% de trabajadores minusvalidos por no superar los 50 trabajadores, se
debera aportar una declaraciébn en la que conste tal circunstancia y que se
comprometen a cumplir con la legislacién vigente.

Disposiciones en cuanto materia de igualdad y empleo recogidas en la Ley Orgéanica
3/2007.

2.- Acreditacién de haber realizado la evaluacion de riesgos y la planificacién de su
actividad preventiva. Asi mismo acreditara haber cumplido sus obligaciones en materia
de informacién y formacién respecto de los trabajadores que vayan a prestar sus
servicios, de acuerdo a lo establecido en el RD 171/2004 de 30 de Enero, por el que
se desarrolla el articulo 24 de la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencion de
riesgos laborales, en materia de coordinacién de actividades empresariales.

Esta acreditacion se efectuara mediante declaracién suscrita por el apoderado de la
empresa seglin modelo anexado a estos pliegos.

3.- En aquellos contratos cuyo componente fundamental sea la mano de obra, debera
de especificarse que a la hora de determinar el precio del contrato se ha tenido en
cuenta el convenio colectivo que resulte de aplicacion. Comprometiéndose el licitador
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a su absoluto respeto, y considerandose penalidad su comportamiento contrario. En la
oferta técnica se adjuntara copia del Convenio Laboral de aplicacion.

7. SUBROGACION DE PERSONAL

El Adjudicatario estara obligado a la subrogacion de todos los derechos y obligaciones
del personal que esté prestando sus servicios en la actual empresa explotadora de las
instalaciones, que se relaciona en el anexo X del PCAP correspondiente y contratar a
todo el personal necesario para asegurar un adecuado cumplimiento de todas las
obligaciones asumidas y para garantizar un cumplimiento continuo, preciso y regular
del objeto del contrato, garantizando asimismo el cumplimiento de las obligaciones que
establezcan las disposiciones vigentes en materia laboral y de seguridad social.

El Adjudicatario creara un centro de trabajo en la instalacion en el cual estara dado de
alta el personal asignado a la misma, facilitando a GHK copia del Libro de Matricula
cada vez que se produzcan cambios en el mismo.

e Como minimo, el contratista debera adscribir a la ejecucion del contrato el
personal previsto en su oferta para el correcto funcionamiento de la planta. En
caso de producirse una vacante en el personal ofertado, se procedera a su
sustitucién inmediata. El perfil del sustituto propuesto debera adecuarse, como
minimo, al del trabajador sustituido.

e GHK no asumird ningin compromiso derivado de la relacién que vincule al
contratista y al personal contratado por éste, ni durante ni después de
finalizada esa relacién laboral, ni tras la finalizacién del contrato.

e El personal contratado por el contratista gozard de todos los derechos
reconocidos en el Estatuto de los Trabajadores. El contratista debera respetar
los minimos contenidos establecidos en el Convenio Colectivo actualmente en
vigor en los sucesivos convenios que se alcancen, y cumplir todas las
disposiciones vigentes en materia laboral, de seguridad social, de prevencién
de riesgos laborales y de obligaciones relativas a la seguridad y salud en el
trabajo.

8. CONDICIONES VINCULADAS A CALIDAD Y MEDIO AMBIENTE

El adjudicatario debera de obtener las Certificaciones de Gestion (ISO 9001 Y 14001)
en el plazo de un afio desde la firma del contrato con GHK S.A.U.

El adjudicatario deberd realizar todo informe asociado al Sistema Integral de Gestién
(ISO 9001:2015 y ISO 14001:2015) que se solicite desde GHK. Los informes
solicitados seran principalmente relativos al consumo de gasoil por km o por hora
trabajada, mantenimientos preventivos y de comunicacion de no conformidades del
servicio, asi como de los indicadores ambientales y/o calidad que se establezcan
desde GHK. Las frecuencias de dichos informes seran mensuales y un informe final

anual.
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8.1. CUMPLIMIENTOS LEGALES Y/O MEDIOAMBIENTALES PARA LA
PLANTA

e Cumplira con todo lo establecido en la Licencia. de Actividad tales como la
realizacion de las s mediciones de ruido ambiental, etc.

e Obtendra la Autorizacion de Operador de la Instalacion emitida por Gobierno
Vasco

e Realizara la separacion/segregacion de los Residuos no peligrosos y peligrosos
correspondientes generados en la propia actividad de gestidn de la instalacion.
En ambos casos los residuos se gestionaran con un gestor autorizado.

e En el caso del lixiviado generado en la instalacion se gestionara con la
frecuencia necesaria para asegurar que no haya ningun vertido del mismo.

e Cumplira con lo establecido en la Resolucién de Autorizacion de Pequefio
Productor de Residuos peligrosos. Almacenara en un area de la instalacion los
RPs sobre cubetos de retencion y en bidones correspondientes. Se retiraran
los RPs generados con la frecuencia establecida en la Resolucion. Se
dispondrd en todo momento de absorbente suficiente, de recipientes
correspondientes para el almacenamiento de los RP y de los medios
necesarios para el correcto almacenamiento y posterior gestion de los mismos.

e Cumplira con la legislacion correspondiente a la instalacién, tales como,
revision de la instalacién de baja tensién, revisién de extintores, etc.

¢ Realizard las revisiones reglamentarias (OCA) correspondientes.

e Obtendra los permisos y/o autorizaciones correspondientes solicitados por
GHK.

e Si fuera necesario realizara y/o apoyara a los servicios técnicos de GHK en la
elaboracion de cualquier documentacién que fuera necesario presentar, tales
como, la documentacion asociada a la elaboracion de los documentos de
aceptacién y DSC (Documentos de seguimiento y control) de los RNP y RP,
declaracién de generacion de residuos, etc.

9. REGLAS ESPECIALES RESPECTO DEL PERSONAL LABORAL DE LA
EMPRESA CONTRATANTE

1.- Corresponde exclusivamente a la empresa contratista la seleccion del personal,
que reuniendo los requisitos de titulacién y experiencia exigidos en los pliegos (en el
caso en gue se establezcan requisitos especificos de titulacion y experiencia) formara
parte del equipo de trabajo adscrito a la ejecucion del contrato, sin perjuicio de la
verificacién por parte de GHK del cumplimiento de aquellos requisitos.

La empresa contratista procurara que exista estabilidad en el equipo de trabajo y que
las variaciones en su composicién sean puntuales y obedezcan a razones justificadas,
en orden a no alterar el buen funcionamiento del servicio, informando en todo
momento a GHK.
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2.- La empresa contratista asume la obligacion de ejercer de modo real, efectivo y
continuo, sobre el personal integrante del equipo de trabajo encargado de la ejecucién
del contrato, el poder inherente a todo empresario. En particular asumird la
negociacion y pago de los salarios la concesion de permisos, licencias y vacaciones, la
sustitucion de los trabajadores en casos de baja 0 ausencias, las obligaciones legales
en materia de Seguridad Social, incluido el abono de cotizaciones y el pago de
prestaciones cuando proceda, las obligaciones legales en materia de prevencion de
riesgos laborales, el ejercicio de la potestad disciplinaria, asi como cuantos derechos y
obligaciones se deriven de la relacion contractual entre empleado y empleador. En las
relaciones sindicales del personal de la empresa contratista con sus trabajadores, la
Administracion se abstendra de intervenir.

3.- La empresa contratista velara especificamente porque los trabajadores adscritos a
la ejecucion del contrato desarrollen su actividad sin extralimitarse en las funciones
desempenadas respecto de la actividad delimitada en los pliegos objeto del contrato,
sin realizar en ningun caso funciones que impliquen ejercicio de autoridad.

Corresponde también a la empresa contratista velar por el cumplimiento de estas
reglas:

Acreditar ante quien se le indique que la empresa para su labor con GHK cumple con
la reglamentacién vigente de prevencién de riesgos laborales (Ley 31/1995 y normas
derivadas), asi como la normativa de su sector y disponiendo de:

e La evaluacion de riesgos laborales y planificacion de la actividad preventiva
correspondiente a la actividad contratada.

e La formacion e informacion en materia preventiva a sus trabajadores que
participaran en la actividad contratada.

¢ Justificantes de haber acreditado la entrega de equipos de proteccion individual
gue en su caso sean necesarios.

4.- La empresa contratista deberad designar al menos un coordinador técnico o
responsable integrado en su propia plantilla, que tendra entre sus obligaciones las
siguientes:

a) Actuar como interlocutor de la empresa contratista frente a la entidad
contratante canalizando la comunicacion entre ésta y el personal integrante del
equipo de trabajo adscrito al contrato, de un lado y el Ayuntamiento de otro
lado, en todo lo relativo a las cuestiones derivadas de la ejecucion de este.

b) Distribuir el trabajo entre el personal encargado de la ejecucién del contrato e
impartir a dichos trabajos las 6rdenes e instrucciones de trabajo que sean
necesarias en relacion con la prestacion del servicio contratado.

c) Supervisar el correcto desempefio por parte del personal integrante del equipo
de trabajo de las funciones que tiene encomendadas

d) Organizar el régimen de vacaciones del personal adscrito a la ejecucion del
contrato debiendo a tal efecto coordinarse adecuadamente la empresa
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contratista con la entidad contratante a efectos de no alterar el buen
funcionamiento del servicio

e) Informar a GHK acerca de las variaciones ocasionales o permanentes en la
composicién del equipo de trabajo adscrito a la ejecucién del contrato
aportando un calendario anual de turnos de cada trabajador y sus periodos
previstos de vacaciones. Todo ello quedara reflejado en un cuadrante por
meses.
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ANEXO I: INSTALACION ACTUAL
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Cédigo Uds. DESCRIPCION CONCEPTO Vida dltil (horas)
BA 00 1 Bdscula Adecuacion 100.000
AL 01 1 Alimentador de cabecera Nuevo equipo 50.000
AB 02 1 Abridor de Bolsas Nuevo equipo 25.000
AB 03 1 Separador Balistico Nuevo equipo 50.000
SF 04 1 Separador de Férricos (<40) Adecuacién 75.000
SF 05 1 Separador de Férricos (3D) Nuevo equipo 75.000
CN 06 1 Captacion Neumdtica (2 bocas) Nuevo equipo 75.000
SO 07 1 Sep. Optico 1400 (valorizables 3D) Nuevo equipo 100.000
SO 08 1 Sep. Optico 1400 DT (PET/recirc.) Nuevo equipo 100.000
SO 09 1 Sep. Optico 1000 DT (CBA/mix) Adecuacion 100.000
SO 10 1 Separador Optico 600 (PEAD) Adecuacion 100.000
SO 11 1 Sep. Optico 1000 (valorizables 2D) Adecuacion 100.000
SI 12 1 Separador de Inducciéon Adecuacion 75.000
AL 13 2 Alimentador Prensa Multimaterial Nuevo equipo 50.000
PR 14 2 Prensa Multimaterial Nuevo equipo 50.000
PR 15 1 Prensa Metales Nuevo equipo 50.000
PB 16 1 Pinchabotellas Nuevo equipo 50.000
T 17 8 Trojes Automaticos Nuevo equipo 100.000
B - 38 Transportador por Banda Nuevo equipo 100.000
- 2 Cabinas de Selecciéon Manual Nuevo equipo
- 1 Instalacion Aire Comprimido Adecuacion (nuevo compresor) 100.000
- 1 Pala Cargadora Nuevo equipo 75.000
- 1 Carretilla Elevadora (balas) Nuevo equipo 75.000
- 1 Plataforma telescdpica (tijera) ALQUILER 75.000
1 Bascula para balas Nuevo equipo 75.000
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ANEXO Il: CONVENIO MARCO FIRMADO ENTRE EL GOBIERNO VASCO Y
ECOEMBES, a 25 DE JUNIO DE 2014 (PARA EL PERIODO 2014 — 2019)
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EXPLOTACION DE LA PLANTA DE SELECCION DE ENVASES
LIGEROS EN EL TERMINO MUNICIPAL DE LEGAZPI

ANEXO llI: Datos de recogidas por las entidades usuarias de la Planta,
durante los afios 2018, 2019, 2020 y 2021.

RECOGIDA DE ENVASES LIGEROS EN EL AMBITO DE LA PLANTA DE SEPARACION DE LEGAZPI. 2018 |
CANTIDADES RECOGIDAS SELECTIVAMENTE. 2018
Entidad recogida Sasieta Alto Deba | Bajo Deba |Urola Medio| Azpeitia |Urola-Kosta| Tolosaldea | Total mes | Entradas
Convenio Entidad P\V004 PV014 PV015 PV012 PV065 PV013 PV016 Vertedero
Total anual 2018 3.242.450] 2.590.980|  1.087.300 697.140 478.260|  1.861.140 0] 9.957.270{ 1.114.780
[Poblacion INE 2018] 69.733] 62.343] 72.904] 17.248] 14.506] 42.318] 60.725] 339.777
[Ratio kg/hab/afio | 46,50] 41,56] 14,91] 40,42] 32,97] 43,98] 0,00] 29,31
| RECOGIDA DE ENVASES LIGEROS EN EL AMBITO DE LA PLANTA DE SEPARACION DE LEGAZPI. 2019 |
CANTIDADES RECOGIDAS SELECTIVAMENTE. 2019
Entidad recogida Sasieta Alto Deba | Bajo Deba |Urola Medio| Azpeitia |Urola-Kosta| Tolosaldea | Total mes | Entradas
Convenio Entidad P\V004 PV014 PV015 PV012 PV065 PV013 PV016 Vertedero
Total anual 2017 3.118.610| 2.469.470| 1.093.110 644.720 550.040]  2.008.240 60.725| 9.884.190| 3.002.700
[Poblacion INE 2012] 69.733] 62.343] 72.904] 17.248] 14.506] 42.318] 60.725] 339.777
[Ratio kg/hab/afio | 44,72] 39,61] 14,99] 37,38] 37,92] 47,46] 1,00] 29,09
| RECOGIDA DE ENVASES LIGEROS EN EL AMBITO DE LA PLANTA DE SEPARACION DE LEGAZPI. 2020 |
CANTIDADES RECOGIDAS SELECTIVAMENTE. 2020
Entidad recogida Sasieta Alto Deba | Bajo Deba |Urola Medio| Azpeitia |Urola-Kosta| Tolosaldea | Total mes | Entradas
Convenio Entidad PV004 PV014 PV015 PV012 PV065 PV013 PV016 Vertedero
Total anual 2020 3.361.230[ 2.502.320| 1.161.680 659.510 570.900|  1.910.310 0| 10.165.950 2.924.270
[Poblacion INE 2020] 69.906] 62.707] 72.772] 17.364] 14.936] 44.114] 0] 281.799
[Ratio kg/hab/afio | 48,08] 39,90] 15,96] 37,98] 38,22] 43,30]  #DIV/O! ] 36,075
| RECOGIDA DE ENVASES LIGEROS EN EL AMBITO DE LA PLANTA DE SEPARACION DE LEGAZPI. 2021 |
CANTIDADES RECOGIDAS SELECTIVAMENTE. 2021
Entidad recogida Sasieta Alto Deba | Bajo Deba |Urola Medio| Azpeitia |Urola-Kosta| Tolosaldea | Total mes | Entradas
Convenio Entidad PV004 PV014 PV015 PV012 PV065 PV013 PV016 Vertedero
Total anual 2021 3.485.020 2.434.520 1.409.600 626.900 623.720 2.017.880 0[ 10.597.640 3.211.197
[Poblacion INE 2021] 69.906] 62.707] 72.772] 17.364] 14.936] 44.114] [ 281.799
[Ratio kg/habl/afio | 49,85] 38,82] 19,37] 36,10] 41,76] 45,74]  #DIV/O! ] 37,61
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ANEXO IV: CARACTERIZACION REPRESENTATIVA DE PROCEDIMIENTO CORRESPONDIENTE A 2021

2021

Cuatrimestre Cuatrimestre Cuatrimestre
1 P 3

Plasticos
PET 18,16% 18,12% 17,72%
PEAD Natural 1,11% 1,14% 1,26%
PEAD Color 3,54% 3,91% 3,78%
PVC 0,02% 0,02% 0,03%

Film (excepto
bolsas de un solo
uso) 15,51% 15,34% 14,77%

Film bolsas de

un solo uso 3,44% 3,69% 3,89%
Resto de
Plasticos 8,82% 9,75% 10,86%

Material No Solicitado: Film
Comercial/Industrial

Material No
Solicitado: Film
Comercial/Industrial 0,79% 0,87% 1,04%
Metales
Acero 8,01% 7,23% 6,64%
Aluminio 3,19% 2,84% 2,57%

Cartdn Bebidas /
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Alimentos

Carton Bebidas

/ Alimentos 9,13% 9,96% 10,62%
NO APLICA 0,00% 0,00% 0,00%
MADERA/CORCH

0] 0,11% 0,08% 0,04%

Acero Envase
Comercial/Industrial 0,45% 0,48% 0,60%

Acero no envases 0,24% 0,17% 0,14%

Aluminio Envase

Comercial/Industrial 0,00% 0,00% 0,00%
Aluminio no

envases 0,29% 0,28% 0,26%
Celulosas 3,51% 3,53% 2,17%

Envase Comercial
con Pto. Verde 0,00% 0,00% 0,02%

Envase Comercial
sin Pto. Verde 0,24% 0,15% 0,18%

Envase Doméstico
con Pto. Verde 0,74% 0,66% 0,71%

Envase Doméstico
sin Pto. Verde 0,54% 0,50% 0,70%

Film bolsas de

basura 2,17% 1,94% 2,16%
Film
Comercial/Industrial 3,03% 2,85% 3,65%

Madera Envase
Comercial/Industrial 0,03% 0,01% 0,03%
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Madera no envase 0,04% 0,08% 0,09%
Materia organica 3,47% 4,43% 3,81%

Otros (indicar
significativos) 2,98% 2,64% 2,73%

Papel Impreso 2,46% 1,39% 0,61%

Plasticos Envase
Comercial/Industrial
(Excepto Film
Comercial/Industrial) 0,58% 0,69% 0,85%

Plasticos No
Envase (Excepto Film
Bolsas de Basura) 2,45% 2,69% 3,59%

Resto de jardiny
podas 0,51% 0,49% 0,35%

Resto de obras

menores 0,79% 0,57% 0,35%
Textiles 2,44% 2,57% 2,78%
Vidrio (envases) 1,20% 0,93% 1,01%

Total general * 100,00% 100,00% 100,00%
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ANEXO V: DESGLOSE DE TIPO DE PRODUCTO DE SALIDA

2019 2020 2021
PEAD COLOR 472,08 413,48 420,28
PET 1.013,80 965,66 961,06
FILM 3.629,79 2.939,55 2.389,99
PLASTICO MEZCLA 1.230,54 1.344,56 1.496,23
CARTON BEBIDAS 665,74 707,59 634,79
ACERO 616,56 665,40 670,52
ALUMINIO 122,80 158,72 182,37
TOTAL 7.751,31 7.194,96 6.755,24

Nota: En 2019 se producen mas salidas que no corresponden sdlo a ese afio, sino a material
tratado el afio anterior. En 2020 se produjeron super efectividades, sobre todo con el film por
la llegada cuantiosa por parte de las Mancomunidades usuarias, por lo que hay mas salida de
ese material, hasta que se corrige. El dato estabilizado es el del 2021, sin afecciones externas.
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ANEXO VI: POTENCIAS ELECTRICAS ORIENTATIVAS DE LGOS
PRINCIPALES EQUIPOS

: kW
EQUIPO/INSTALACION Ud. kw TOTALES

Bascula 1

Alimentador 1 15 15,00
Alimentador prensa multimaterial 1 15 15,00
Cabina de ftriaje secundario 1 3 3,00
Abrebolsas 1 37 37,00
Separador balistico 1 5 5,00
Sistema aspiracion automatica film 1 22 22.00
Separador optico DT 1400 1 10 10,00
Separador optico 1000 1 10 10,00
Separador optico DV 600 1 8,60 8.60
Equipo de aire comprimido 1 25 25,00
Prensa multimaterial 1 26 26,00
Prensa film 1 13 13,00
Prensa metales 1 36 36,00
Pinchabotellas 1 2 2,00
Silos automaticos 5 12 60,00
Separador magnético 2 7 14,00
Separador de Foucault 1 3 3,00
Cintas de transporte 25 220 55,00

PPT Gestion Planta Separacion Envases Legazpi Pégina 58



