Egiaztapen Kode Elektronikoa / Cédigo de Verificacion Electrénica: YENI-4RUK-4GO7-FVPJ

Egiaztapen helbidea / Direccién de verificacion: www.ebizkaia.eus

A

TR

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA CONTRATACION DE LA “FABRICACION
Y SUMINISTRO DE 10 UNIDADES COMPUESTAS POR PORTICO LATERAL CON MUPIY
CONJUNTO DE CAMARA DE INFORMACION PARA INSTALACION EN MARQUESINAS

URBANASTIPO ADELMODELO BIZKAIBUS”

1.- OBJETO DELCONTRATO

El objeto del presente Contrato es el suministro de fabricacion de unidades compuestas por
portico lateral izquierdo con MUPI vy conjunto de cdmara de informacion, segin el modelo de
marqguesinas urbanas tipo A (con laterales) del servicio Bizkaibus, como elementos de repuesto
para sustituciones.

2.- MEMORIA DESCRIPTIVA:

El Departamento de Transportes, Movilidad y Turismo de la Diputacion Foral de Bizkaia tiene
instaladas 543 unidades de marquesinas urbanas de tipo A (con laterales) en paradas del Servicio
Bizkaibus. En el lateral izquierdo de dichos elementos, solidario a la estructura del portico, se
acopla el elemento para la explotacion publicitaria (MUPI). En el lateral derecho de la marquesina,
se dispone un conjunto formado por camara de informacion y vidrio mirador que queda encajado
enelinterior del portico.

Hay que puntualizar, que las marquesinas urbanas tipo A instaladas al inicio de los afnos 90
contaban con un elemento MUPI més rudimentario, el cual disponia de un sistema de aperturay
cierre de las caras laterales mediante elementos atornillados. Posteriormente en el afio 2007, se
establecid un nuevo disefio para dicho elemento con el fin de simplificar el sistema de aperturay
cierre, mejorar su estanqueidad frente a agentes meteoroldgicos, y reducir los costes de
mantenimiento.

Dentro de las tareas de mantenimiento de las marquesinas urbanas, es habitual realizar trabajos
de desmontaje y montaje de marquesinas motivados por cambios de ubicacién, por obras de
urbanizacion o por sustituciones del modelo de marquesina. En estos casos, a lo largo del tiempo,
se ha aprovechado para ir sustituyendo los MUPI de la version inicial por los nuevos.

Asi mismo, en algunos casos debido al deterioro de los elementos también se hace necesario la
sustitucion de la camara de informacion para permitir un correcto anclaje vy visualizacion de la
informacion

Actualmente, es necesario la fabricacion de 10 unidades compuestas por Portico lateral con MUPI
y Conjunto de cdmara de informacion para completar el material disponible en almacén que
permita el montaje de marquesinas urbanas tipo A en nuevas localizaciones.
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Los porticos laterales con MUPI integrado vy los conjuntos de cdmara de informacién que forman
el objeto del contrato, se construyen con perfileria de acero al carbono galvanizado y acabado
pintado. Ambos se completan mediante cierres acristalados, con identificacién de la marca
Bizkaibus y espacio para la colocacion de la publicidad.

3.- DESCRIPCION DEL CONTRATO

El contrato comprende la fabricacion en taller de 10 unidades compuestas por Portico lateral
izquierdo con MUPI y Conjunto de cdmara de informacion, segin el modelo de marquesinas
urbanas tipo A (con laterales) formadas por elementos estructurales de conformidad con los
planos T-MA-06-01, T-MA-06-08, T-MA-06-09 v T-MA-06-10, asi como por las especificaciones
técnicas que se indican en el presente pliego.

El material deberd ser entregado en el almacén del servicio Bizkaibus ubicado en la nave N° 1
(TIR), médulo C, situado en el centro de transportes de Aparkabisa (Barrio EI Juncal de Valle de
Trapaga- Trapagaran). Se definird con la empresa adjudicataria el nivel de subconjunto deseado
para la entrega de los materiales.

4-MODELO, FORMAY DIMENSIONES DE LOS ELEMENTOS A FABRICAR

PORTICO LATERAL IZQUIERDO CON MUPI:

La estructura del pértico que conforma el lateral izquierdo correspondiente a la marquesina tipo A
(con laterales), estd formado por elementos de chapa plegaday perfiles tubulares de espesor 6mm
de acero al carbono de calidad S275JR.

Las dimensiones exteriores del pértico son 2,24m de altura y 1,33m de ancho, y cuenta con un
fondo entre ambas caras de 200mm. Se sustenta mediante dos apoyos que se prolongaran al
menos 40cm desde la parte inferior del MUPI para su cimentacion.

El perimetro del portico esta formado por perfiles tubulares de seccion 60mmx80mm y dispone
de diferentes configuraciones en su seccién a lo largo de su perimetro para cumplir diferentes
funciones:

- 6 puntos de sujecién para el policarbonato trasero de la marquesina
- 5puntos de sujecién para el policarbonato de cubierta de la marquesina

- Alojamiento de los elementos de amortiguacion para apertura de las caras laterales del
MUPIy 2 puntos de cierre trasero

El elemento publicitario o MUPI estard integrado en el portico de la marquesina, y dispondra de
dos hojas laterales formadas por un marco metélico interior sobre el que se adosaré un vidrio de 8
mm de espesor que cubrird toda la superficie del portico. Estas hojas se abriran desde su parte
inferior con ayuda de un sistema de amortiguacion.
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CONJUNTO DE CAMARA DE INFORMACION (LATERAL DERECHO):

El conjunto de la estructura del cierre lateral derecho de la marquesina tiene unas dimensiones
totales de 1,026m de ancho y 2,12m de alto con las esquinas superiores achaflanadas segun la
documentacion grafica. Se compone de perfiles tubulares de 1,5mm de espesor de acero al
carbono de calidad S275JR, que forman dos espacios en los que se ubican la camara de
informacion de horarios e itinerarios de lineas, y el vidrio mirador. Esta estructura esté atornillada
al perimetro interior de la estructura del pértico.

5.- MATERIALES, ESPESORESY CERTICADQOS DE CALIDAD

Los materiales seran los referidos en este Pliego de Prescripciones Técnicas y el resto de
documentacién complementaria.

6.-VOLUMEN A CONTRATAR

Se pretende la contratacién de la fabricacion y suministro de 10 unidades compuestas por Pértico
lateral izquierdo con MUPI y Conjunto de cadmara de informacion, con el siguiente plazo de
entrega:

Anfo Periodo entrega
2025 12 semanas

7.- SISTEMA ESTRUCTURAL. MATERIALES UTILIZADOS.
Estructura de pértico

La estructura general del portico estd formada por perfil tubular de 6mm de espesor y secciéon
total150x128mm, presentando diferentes configuraciones en su seccion a lo largo de su
perimetro para cumplir diferentes funciones:

- Puntos de sujecion para el policarbonato trasero y de cubierta de la marquesina formado
por seccion tubular de 60x80mm vy perfil plegado en forma de V, sobre el que se atornilla
la placa de cierre.

- Zona de alojamiento de los elementos de amortiguacién para apertura de las caras
laterales del MUPI, formados por perfil tubular de 60x80mm con llanta distanciadora
soldaday chapade cierre.

- Doble perfil tubular de 60x80mm, abrazado por chapa plegada de 6mm de espesor para
conformar una seccion de 128x150mm

El pdrtico se sustenta mediante dos apoyos que se prolongaran al menos 40cm desde la parte
inferior del MUPI para su cimentacion.
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Todos los perfiles a utilizar son de calidad estructural S275JR, con certificado de fabrica. El
material de aporte en las soldaduras serd de calidad igual o superior al material base. Se realizara
el achaflanado de los bordes antes de soldar asi como la limpieza mediante abrasivo de la zona de
soldadura. Los espesores de las soldaduras a realizar tendrdn una raiz minima de 5 mm, vy
requeriran larevision visual en el 100% de los casos.

Toda la estructura del portico ird galvanizada en caliente, se le aplicard una primera capa de
imprimaciony 2 capas de pintura epoxy RAL a definir.

Elemento de publicidad.

El elemento publicitario (MUPI) estard integrado en la estructura del portico. Dispondré de dos
hojas laterales formadas por un marco metélico interior sobre el que se adosard un vidrio de 8 mm
de espesor que cubrird toda la superficie del portico. Estas hojas se abrirdn desde su parte inferior
con ayuda de un sistema de amortiguacion.

Sus caracteristicas principales seran las siguientes:
Estructura

En ambos laterales se dispondra de una hoja compuesta por un marco metalico de dimensiones
1290x2290mm, fabricado a base de perfiles conformados en chapa de 1,5mm de espesor. Esta
estructura conformara la base para asentar el vidrio lateral. Se prevera la instalacion de una junta
parafavorecer la estanqueidad del interior frente a insectos y agua.

Al igual que en la estructura del pértico, la calidad estructural del acero serd S275JR, e ird
galvanizada en caliente y con mano de imprimacién y pintura RAL a definir.

Cada hoja ird fijada a las bisagras de la parte superior del poértico y a los elementos de
amortiguacion que facilitaran y guiaran su apertura.

Vidrio

vidrios templados de 8mm de espesor, segiin norma UNE EN 12150 nivel de seguridad de uso
1C2 o equivalente, y canto pulido industrial. Sus dimensiones serdn de 1330x2294mm, con
esquinas achaflanadas segun plano T-MA-06-09.

Apertura

La apertura de las hojas del MUPI sera asistida mediante muelles neumaticos de 200N de unos
600mm de longitud acoplados a la estructura interior segiin documentacion grafica. Funcion por
extension para obtener una velocidad controlada de apertura a medida que el vastago sale hasta
un adngulo determinado.
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It

Se dispondran bisagras ubicadas en la zona superior de la estructura del pértico, de facil montaje y
mantenimiento que funcionen mediante encaje hasta un angulo méax. de 60°. Deberan estar

L
C
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dimensionadas para soportar el peso de la hoja batiente incluido el vidrio. Seréa posible desencajar
la hoja batiente soltando los muelles neumaticos.

Soporte

Soporte del cartel publicitario mediante panel de metacrilato de émm de espesor de color
traslicido blanco opal para aplicacion de iluminacién desde el interior. Estard enmarcado en un
perfil de aluminio autodeslizante que contenga pinzas comerciales acabadas en niquel para la
fijacion de los carteles.

[luminacién y puesta a tierra

Bastidor interno para aplicacion de retroiluminacion mediante luminarias de tecnologia LED,
incluyendo el correspondiente cableado y elementos de proteccion. Conexién a estructura
mediante cable o latiguillo de puesta a tierra seglin REBT.

Cerradura

Cerradura antivandalica normalizada dispuesta en el marco inferior. Sistema de apertura
mediante bombin de cuadradillo con doble aleta, y cierre automatico (se podra cerrar la hoja sin
necesidad de llave). El modelo para instalar deberd ser previamente aprobado por la direccion de
obra.

Conjunto cdmara de informacién

El conjunto de cdmara de informacion se compone de un bastidor formado por perfil tubular de
35x15mmde 1,5mm de espesor distribuido en dos espacios.

En la zona mas exterior se dispone de un espacio para la informacién del servicio (horarios,
itinerarios, ...) con cierre de vidrio laminar 4+4mm a ambos lados. Las dimensiones de la ventana
visible seran 400mm de anchura en toda la altura del lateral. El marco exterior tendra una anchura
aproximada de 52 cm. Para el acceso a la informacion se dispondra de una puerta con apertura
desde el interior de la marquesina cuyo cierre y apertura se realizard mediante 2 tornillos de M8
de cabeza Allen que se insertaran en el perfil perimetral de la puerta quedando ocultos.
Interiormente alojard una placa de policarbonato fijada con bisagras de librillo sobre su lateral mas
largo permitiendo el acceso a ambas caras de la placa.

Al igual que en la estructura del portico, todos los perfiles a utilizar seran de calidad estructural
S275JR, con certificado de fabrica. El material de aporte en las soldaduras sera de calidad igual o
superior al material base. Se realizara el achaflanado de los bordes antes de soldar asi como la
limpieza mediante abrasivo de la zona de soldadura. Todas las soldaduras requeriran la revisiéon
visual en el 100% de los casos.
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Se plantean vidrios laminados de seguridad, 4+4 mm de espesor (segiin norma UNE EN [SO
12543-1:2021) nivel de seguridad de uso 2B2 o equivalente, y diferentes dimensiones en funcion
de su ubicacién. Todos los vidrios dispondran de canto pulido industrial.

CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR LOS MATERIALES

Cuando se utilicen materiales con un Distintivo de Calidad, Sello o Marca, homologado por el
Ministerio de Transportes y Movilidad Sostenible o -excepto en el caso del Sello CIETSID- la
Direccion Facultativa puede simplificar la recepcion reduciéndola a la apreciacion de sus
caracteristicas aparentes y ala comprobacion de su identificacién cuando éstos lleguen a la obra.

lgualmente se actuard con aquellos productos procedentes de los Estados miembros de la U.E.
fabricados con especificaciones técnicas nacionales que garanticen objetivos de Seguridad
equivalentes a los proporcionados por este Pliego y vengan avalados por certificados de controles
0 ensayos realizados por laboratorios oficialmente reconocidos en los Estados miembros de
origen.

Para aquellos materiales que deban estar oficialmente homologados, se cumplird lo que se
establece en el Reglamento de la Infraestructura para la Calidad y la Seguridad Industrial.,
aprobado por Real Decreto 2200/1995, de 28 de diciembre.

Materiales: acero laminado en pletina y perfiles huecos.

Cumpliran las caracteristicas técnicas determinadas en el Codigo Técnico de la Edificacion,
Documento Basico SE-A: Seguridad estructural.

Materiales: vidrios de seguridad

Cumpliran las caracteristicas técnicas determinadas en el Cédigo Técnico de la Edificacion, DA DB-
SUA/ 1 Clasificacion de los vidrios seglin sus prestaciones frente a impacto y su forma de rotura
segun lanorma UNE-EN 12600:2003. Documento de Apoyo al Documento Basico DB-SUA:
Seguridad de utilizaciony accesibilidad.

11.- CONTROL DE CALIDAD
Normativa de aplicacién:

Se deberan aplicar las siguientes normas u otras que garanticen un nivel de calidad equivalente:

HOMOLOGACION DE SOLDADORES

- UNE-EN SO 9606-1:2017 Cualificacién de soldadores. Soldeo por fusion. Parte 1:
Aceros. (ISO 9606-1:2012 incluido Cor 1:2012y Cor 2:2013)
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ENSAYOS SOLDADURAS

- UNE-EN ISO 3452-1:2013: Ensayos no destructivos. Ensayo por liquidos penetrantes.
Parte 1: Principios generales. (ISO 3452-1:2013, versién corregida 2014-05-01).

- UNE-EN ISO 3452-2:2014: Ensayos no destructivos. Ensayo por liquidos penetrantes.
Parte 2: Ensayo de productos penetrantes. (ISO 3452-2:2013).

- UNE-EN ISO 17636-1:2013: Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiografico.
Parte 1: Técnicas de rayos X'y gamma con pelicula. (ISO 17636-1:2013).

- UNE-EN ISO 17636-2:2013: Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiografico.
Parte 2: Técnicas de rayos X'y gamma con detectores digitales. (ISO 17636-2:2013).

ACEROS
- UNE-EN 10025: Productos laminados en caliente de aceros para estructuras.
- UNE-EN 10210: Perfiles huecos de acero acabados en caliente para construccion.

- UNE-EN 10219: Perfiles huecos para construccion soldados, conformados en frio de
acerono aleadoy de grano fino.

VIDRIOS

- UNE-EN 12150-1:2016+A1:2020: Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato
sodocélcico de seguridad templado térmicamente. Parte 1: Definicion y descripcion.

- UNE EN ISO 12543-1:2021. Vidrio para la edificacion. Vidrio laminado vy vidrio laminado
de seguridad. Parte 1: Definiciones y descripcidn de los componentes.

Inspecciones:

Durante la ejecucion en el taller de las estructuras metalicas, se inspeccionaréa fase a fase las
operaciones que se realicen a fin de garantizar la correcta fabricacion de los elementos. Debiendo ser
inspeccionadas las fases siguientes:

*Ejecucion de bordes achaflanados, antes de ser soldados.
=Soldaduras ejecutadas antes de ser esmeriladas.
=Soldaduras y defectos esmerilados y corregidos.
*Piezas terminadas antes de ser montadas.
Ademas, se procedera a realizar una inspeccion general del portico una vez montado y terminado.

Las inspecciones seran visuales, pero si a juicio del director del Contrato, se supiesen defectos
ocultos en soldaduras o materiales, el Contratista estara obligado a realizar las pruebas que se le
ordenen, tales como: radiografias ultrasonidos, liquidos penetrantes, particulas magnéticas, etc.,
procediendo al escarnadoy posterior recargue de los defectos encontrados.
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Cuando la cantidad de los defectos a juicio del director del Contrato fuese tan abundante que se
cuestionaria la preparacion técnica del Fabricante, y en consecuencia se presumiera la mala
calidad del producto elaborado, el Contratista estara obligado a proponer la ejecucion, a su costa,
en otros talleres con garantia técnica del resto de las piezas aln sin fabricar, desechandose las
piezas va elaboradas o verificando minuciosamente la existencia de defectos.

Certificados de calidad.

Todos los materiales empleados estaran avalados por certificados de calidad del Fabricante.
=Certificado de calidad de los materiales empleados:
o PerfileriaaceroS275)J

o Vidrios templados y laminados

=Certificado de la buena ejecucion de las soldaduras, indicando los procedimientos empleados
y acompanado de los resultados de 2 probetas elaboradas con los mismos materialesy
procedimientos.

=Certificado de comprobacién dimensional de las piezas terminadas en el taller.

Dichos certificados estaran firmados por las personas que ostenten la Direccién Técnica de la
empresa interviniente y podran ser utilizados por la Diputacion Foral de Bizkaia para reclamar la
correccion de vicios ocultos que pudieran aparecer con posterioridad y que suponga la falsedad
de lo certificado.

13.- PERSPECTIVA DE GENERO
Obligaciones

Las empresas licitadoras, en la elaboracion y presentacion de sus respectivas propuestas deberan
hacer un uso no sexista del lenguaje. Asimismo, la empresa adjudicataria, a lo largo de la vigencia
del contrato, deberd hacer un uso no sexista del lenguaje en cualquier documento definitivo
escrito o digital, asi como, deberd desagregar los datos por sexo en cualquier estadistica referida a
personas que se genere, todo ello al amparo del articulo 2.3 de la Ley 4/2005, de 18 de febrero,
para la Igualdad de Mujeres y Hombres en el que se sefialan los principios generales que deberan
respetarse.

La empresa adjudicataria en la justificaciéon final de la realizacion de la prestacion objeto del
contrato incluird una memoria sobre el impacto de género de la contratacion, con los indicadores y
datos desagregados por sexo de las personas usuarias o beneficiarias, o del personal prestador del
servicio, que posibiliten evaluar la eficacia de las medidas de igualdad aplicadas.

Seguimiento

1.- La persona responsable designada por el érgano de contratacion debe constatar que la
justificacion final de la realizacién de la prestacion objeto del contrato incluya una memoria sobre
el impacto de género de la contratacion, con los indicadores y datos desagregados por sexo de las
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personas usuarias o beneficiarias, y del personal prestador del servicio, que posibiliten evaluar la
eficacia de las medidas de igualdad aplicadas.

2.- La persona responsable del contrato informara al érgano de contratacion sobre los posibles
incumplimientos de las obligaciones previstas en el contrato, y, en su caso, propondra el inicio del
procedimiento de imposicion de penalidades o de resolucién del contrato.

3.- La persona responsable del contrato podréa recabar de la empresa o entidad adjudicataria la
documentacién que estime pertinente para ejercer sus facultades de control y evaluacion del
cumplimiento del contrato, asi como solicitar la celebracion de reuniones de seguimiento o
informes periddicos de evaluacion y en particular:

4.- Con la factura final deberd aportar la persona contratista una declaracion responsable/jurada
de haber cumplido todos los compromisos y condiciones especiales de ejecucion que le fueran
exigibles legal o contractualmente, relacionando dichas medidas. A esta declaracion le
acompanara un informe al respecto de la persona responsable del contrato, en el que se analice el
efectivo cumplimiento de lo declarado y de cualquier otra obligacion contractualmente impuesta.

Sin./Fdo.: ELISA GONZALEZ VALLE - 2025-04-03
AZTERLANEN ETA PLANGINTZAREN ATALEKO BURUA
JEFE/A SECCION DE ESTUDIOS Y PLANIFICACION
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