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1. Objeto

La presente licitacion tiene por objeto el suministro de fabricacion de 11 estructuras
metadlicas, conforme a las especificaciones técnicas que se detallan en el presente pliego,
con destino a la exposicion de la coleccion de arte contemporaneo que tendra lugar en el
Museo de Bellas Artes de Bilbao — Arte Ederren Bilboko Museoa (en adelante, el Museo).
La prestacion incluye, ademas, el transporte hasta las dependencias del Museo, la
entrega y el montaje, pintado e instalacion en sala de las unidades fabricadas, asi como la
garantia técnica del bien.

El contrato se califica como contrato de suministro en su modalidad de fabricacion, de
conformidad con el articulo 16.3.c) de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del
Sector Publico (en adelante, LCSP), al tener por objeto la entrega de bienes que han de
ser elaborados con arreglo a caracteristicas peculiares fijadas previamente por la entidad
contratante. Las prestaciones accesorias de transporte, montaje, pintado e instalacion en
sala, dada su naturaleza instrumental respecto del suministro principal y su escasa
entidad econdmica relativa, se consideran integradas en el propio objeto del suministro y
no determinan la calificacion del contrato como mixto a los efectos del articulo 18 LCSP.

2. Antecedentes y contexto museografico

Con carécter previo a la presente licitacion, el Museo elabord el disefio técnico de la
estructura objeto del suministro, plasmado en un plano que las empresas interesadas en
la presente licitacion podran solicitar al érgano de contratacion a través del correo
electronico indicado en el apartado M de la Caratula.

Sobre la base de dicho plano, se encargd a un operador del sector la fabricacién de un
prototipo de la estructura, por importe de 4.200 € (IVA excluido), con la finalidad de
validar mediante prueba de concepto fisica la viabilidad técnica, museografica y de
seguridad del diseno, previamente a la decision de fabricar las unidades necesarias para
la exposicion.

Validado el prototipo, se procede a licitar la fabricacion seriada de 11 unidades conforme a
las caracteristicas técnicas descritas en el presente pliego.



2.1. Informacion derivada de la fase de prototipado

La ejecucion del prototipo ha permitido contrastar y ajustar determinadas tolerancias
dimensionales, soluciones de acabado y aspectos relativos al sistema de fijacion. Toda la
informacion técnica generada o validada con ocasion del prototipo se incorpora
integramente al presente pliego o0 a sus anexos.

2.2. Transparencia sobre el origen del presupuesto base de licitacion

A los efectos del articulo 70 LCSP y en garantia del principio de igualdad de trato entre las
empresas licitadoras, se hace constar expresamente que el presupuesto base de
licitacion ha sido fijado tomnando como referencia el presupuesto facilitado por el
operador econdmico que ejecuto el prototipo previo, al no haberse podido realizar
consulta preliminar de mercado en los términos del articulo 115 LCSP. Esta circunstancia
se publica en el presente pliego al objeto de que todas las empresas licitadoras accedan,
en condiciones de igualdad, a la misma informacioén sobre la formacién del precio de
referencia.

Conforme al articulo 70 LCSP, el operador que ejecuté el prototipo puede concurrir a la
presente licitacion, sin perjuicio de las medidas de neutralizacion de la eventual ventaja
competitiva descritas en el presente pliego (transparencia plena de la informacion
técnica, plazo de presentacion de ofertas suficiente, y canal abierto de consultas). Todo
ello sin perjuicio de la facultad del 6rgano de contratacion, en su caso y previa audiencia,
de adoptar las decisiones que correspondan conforme al articulo 70.2 LCSP si se
constatara una ventaja no neutralizable por dichas medidas.

3. Especificaciones técnicas del suministro

3.1. Caracteristicas generales

Se trata de la fabricacion, suministro y montaje de 11 conjuntos modulares metalicos
desmontables destinados a la configuracién de muros expositivos para la instalacién de
obras de arte. Ello permitira distintas distribuciones en una de las salas del Museo, y se
ampliara la superficie expositiva.

Cada conjunto estara formado por bastidores y marcos metalicos modulares fabricados
mediante perfileria tubular de acero de seccion rectangular y gran rigidez, configurados
para permitir diferentes composiciones y disposiciones espaciales dentro del entorno
museistico.

Para ello se ha pensado en un médulo realizado en metal y madera. Donde el alma o
estructura interior vendra conformado en acero y esta estructura sera forrada con madera de
contrachapeado y DM.

Las 11 unidades a fabricar deberan ajustarse integramente a los planos y resto de
especificaciones que figuran en las prescripciones del presente apartado.

Cada modulo tiene unas medidas generales de 4800 mm + 6100 mm a 2810 mm de
altura total. Constara de un total de 6 apoyos sencillos y un apoyo en el vértice triple.
Estos apoyos o patas quedaran vistos con una altura de 440 mm.



La estructura metalica estara realizada en perfiles de 60 x 60 mm con 3 mm de espesor
que seran unidos por tornilleria pasante de métrica 12.

Configuraran unos marcos de medidas generales de 1200 mm x 2370 mm que irdn con
perforaciones cada 150 mm para tornillos de 6 mm de diametro para fijacion de los
tableros mediante tornilleria.

Los tableros seran de contrachapeado de 15 mm de espesor y otro superpuesto de DM
de 8mm, se fijaran a la estructura metalica mediante tornilleria de diametro 6 mm.

En las bases de apoyo se contempla la fabricacion de unas bases de neopreno de 3 mm
de espesor para proteccion de suelos.

Cada mddulo debera ser pintado con los estandares establecido en el Museo y con los
protocolos de trabajo habituales que seran puestos en conocimiento de la empresa
adjudicataria.

3.1.1. Dimensiones y tolerancias

Sistema modular desmontable y reutilizable.

Configuracion estable y autoportante.

Fabricacion mediante perfileria metalica soldada de elevada rigidez estructural.

Dimensiones aproximadas de los médulos: hasta 2.800 mm de altura y pafnos de

aproximadamente 2.440 mm de longitud.

» Sistema de unién mecanica desmontable mediante tornilleria.

» Sistema perimetral preparado para fijacion de panelados y elementos auxiliares
expositivos.

> Rigidez suficiente para evitar deformaciones apreciables durante el uso y
montaje.

> Geometria y tolerancias adecuadas para garantizar el correcto alineado entre
modulos.

» Facilidad de transporte, montaje y desmontaje sin deterioro de los elementos.

» Acabado apto para uso interior museistico.

» Recubrimiento del sistema modular segun plano con contrachapado de 15mm
mas un DM de 8 mm.

» Pintado de todo el recubrimiento en blanco, dejando las patas vistas en color

negro y los tres cantos de la estructura en T también en negro.

N

3.1.2. Capacidad portante

Teniendo en cuenta que las estructuras fabricadas tendran por destino el soporte de
obras de arte, las empresas licitadoras deberan indicar en sus propuestas la carga util
maxima por unidad fabricada sin que exista deformacion o movimiento perceptible.

3.2. Exigencias estéticas y museograficas
El conjunto de 11 unidades debera presentar uniformidad cromatica, de acabado y

dimensional entre piezas. Cualquier diferencia visualmente perceptible entre unidades,
valorada por el érgano de contratacion con criterios museogréficos razonables, podra



motivar el rechazo de la unidad afectada y la exigencia de su reposicion a costa de la
empresa adjudicataria en los términos del apartado 6 del presente pliego.

Las piezas acabadas deberan ser fiel a los planos proporcionados por el Museo, salvo en
aquellos extremos en que el presente pliego o sus anexos prevean expresamente una
solucion técnica distinta o mejorada respecto de las mismas.

4. Plazo de ejecucion, entrega e instalacion
4.1. Plazo de ejecucion

El plazo maximo de ejecucion del contrato sera de 7 semanas contadas desde la
formalizacion del contrato, e incluira la fabricacién, pintado, transporte, entrega, e
instalacion en sala de la totalidad de las unidades. No obstante, las empresas licitadoras
deberan tener en cuenta que los trabajos relativos al montaje, panelacion y pintado a
realizar en las instalaciones del Museo deberan comenzar el 7 de septiembre de 2026.

Este plazo maximo podra ser reducido por las empresas licitadoras en su oferta, con los
efectos previstos en los criterios de adjudicacion. La reduccion ofertada vinculara a la
empresa adjudicataria y se incorporara al contrato como plazo de ejecucion a todos los
efectos.

La entrega, instalacidn y pintado deberan completarse en el Museo, en cualquier caso,
con anterioridad al 17 de septiembre de 2026. El incumplimiento de esta fecha por causa
imputable a la empresa adjudicataria sera causa de resolucion del contrato conforme al
articulo 211 LCSP, sin perjuicio de las penalidades que correspondan.

4.2, Lugar de entrega e instalacion

La entrega y montaje se realizaran en las dependencias del Museo, sito en Bilbao, Museoa
Plaza 2. El acceso, descarga, traslado interno hasta la sala expositiva y montaje seran a
cargo de la empresa adjudicataria, quien debera adoptar las medidas adecuadas de
proteccion de pavimentos, paramentos y elementos museograficos durante las
operaciones.

4.3. Plan de fabricacién y montaje

Dentro de los 5 dias naturales siguientes a la formalizacion del contrato, la empresa
adjudicataria presentara al responsable del contrato un cronograma detallado de
fabricacion, transporte, entrega, instalacion y pintado, con indicacion de hitos verificables.
Cualquier desviacion significativa sobre dicho cronograma debera ser comunicada con
antelacion razonable y justificada por escrito.

4.4. Coordinacion con el Museo

La empresa adjudicataria designara un interlocutor unico responsable de la ejecucion,
que coordinara con el responsable del contrato del Museo todas las cuestiones técnicas,
logisticas y de calendario. El montaje y pintado en sala se realizara en horario y
condiciones acordados previamente con el Museo, respetando, en su caso, los horarios



de apertura al publico y las condiciones de seguridad y conservacion preventiva del
inmueble y sus colecciones.

5. Condiciones de ejecucion
5.1. Personal y medios

La ejecucion se realizara con personal técnicamente cualificado para los trabajos aqui
descritos. La empresa licitadora debera disponer en taller de los medios necesarios para
la fabricacion, asi como de los medios de transporte y montaje adecuados.

La empresa adjudicataria ejecutarad el suministro descrito en el presente pliego con los
mayores niveles de calidad, eficacia y eficiencia, de modo que garantice la correcta ejecucion
del objeto del contrato.

5.2. Subcontratacion

Conforme al articulo 215 LCSP, se admite la subcontratacién parcial de la prestacion, con
el limite y en las condiciones que establezca el pliego de clausulas administrativas
particulares. En todo caso, las operaciones de coordinacion del suministro quedan
reservadas, a la empresa adjudicataria, dada su incidencia directa en la calidad estética
del resultado.

5.3. Condiciones especiales de ejecucion

De conformidad con el articulo 202 LCSP, se establecen las siguientes condiciones
especiales de ejecucion, cuyo incumplimiento podra ser tipificado como infraccion grave
a los efectos del articulo 71.2.c) LCSP:

» Igualdad y condiciones laborales: la empresa adjudicataria debera aplicar, en
relacion con el personal adscrito a la ejecucion, el convenio colectivo sectorial
vigente, asi como las medidas en materia de igualdad efectiva entre mujeres y
hombres y prevencion del acoso laboral que le sean exigibles.

» Gestion ambiental: los residuos generados en la fabricacion, transporte e
instalacion (recortes metalicos, embalajes, restos de pintura) se gestionaran
conforme a la normativa de residuos aplicable, debiendo aportar la empresa
adjudicataria, a la finalizacion del contrato, declaracion responsable de
cumplimiento.

6. Recepcion y control de calidad
6.1. Control en taller

El responsable del contrato podra efectuar, durante la fase de fabricacion, las visitas de
inspeccion al taller de la empresa adjudicataria que estime oportunas, previa
comunicacion con antelacion razonable, para verificar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas. La empresa adjudicataria facilitara el acceso y prestara la
colaboracion necesaria sin que ello pueda dar lugar a coste adicional alguno.



6.2. Verificacion previa a la entrega

Con anterioridad al transporte, la empresa adjudicataria comunicara al Museo la
disposicion a entrega de las unidades. El responsable del contrato podra efectuar una
inspeccidn previa en taller, levantandose acta de la verificacion con indicacion, en su
caso, de los defectos a subsanar.

6.3. Ensayo de carga

En el momento de la entrega se realizara, sobre una unidad seleccionada al azar, un
ensayo no destructivo de carga consistente en la aplicacion de la carga util maxima en
los términos del apartado 3.1.2 del presente pliego durante un periodo minimo de 30
minutos, verificandose la ausencia de deformaciones permanentes o desplazamientos
perceptibles. El resultado del ensayo se documentara por escrito.

6.4. Recepcion

Una vez instaladas y pintadas las unidades y verificada su conformidad con el presente
pliego, se procedera a la recepcion del suministro mediante acta firmada por el
responsable del contrato y la empresa adjudicataria, conforme al articulo 210 LCSP. Los
defectos detectados que no impidan la recepcion se documentaran en el acta con plazo
de subsanacion a cargo de la empresa adjudicataria; los que impidan la recepcidn daran
lugar al rechazo del suministro o de las unidades afectadas, en los términos del articulo
305 LCSP.

7. Garantia técnica

El plazo de garantia técnica del suministro sera de 2 anos, contados desde la firma del
acta de recepcion, sin perjuicio de las ampliaciones que la empresa adjudicataria hubiera
ofertado conforme al criterio de adjudicacion indicado en la Caratula.

Durante el plazo de garantia, la empresa adjudicataria respondera de los vicios o defectos
que se manifiesten en las unidades suministradas, asi como de las deficiencias en el
acabado. Los gastos de reparacion, sustitucion, transporte, reinstalacion y nuevo pintado
(en su caso) correran en su totalidad a cargo de la empresa adjudicataria.

La intervencion de la empresa adjudicataria en garantia debera iniciarse en un plazo no
superior a 10 dias naturales desde la comunicacion del defecto por el Museo, salvo que la
reparacion, por su naturaleza, requiera plazo superior técnicamente justificado.

Quedan excluidos de la garantia los defectos derivados de uso o manipulacion
inadecuados imputables al Museo o a terceros, asi como los danos accidentales
debidamente acreditados.

8. Régimen de propiedad intelectual
El disefio de la estructura objeto del suministro corresponde integramente al Museo, que

conserva la titularidad de los derechos sobre el plano y especificaciones aportadas. La
adjudicacion del presente contrato no transfiere a la empresa adjudicataria derecho



alguno sobre el disefio, sin perjuicio de su utilizacion para la correcta ejecucion del
contrato.

La empresa adjudicataria no podra utilizar las imagenes ni la informacion del proyecto con
fines publicitarios o de difusion sin autorizacion expresa del drgano de contratacion.

9. Confidencialidad y proteccion de datos

La empresa adjudicataria y el personal a su servicio estan obligados a guardar secreto
sobre cualquier informacion a la que tengan acceso con ocasion de la ejecucion del
contrato y que el érgano de contratacion haya designado como confidencial, conforme al
articulo 133 LCSP.

En materia de proteccidn de datos personales, regira lo dispuesto en el Reglamento (UE)
2016/679, en la Ley Orgéanica 3/2018 y en la disposicion adicional vigesimoquinta LCSP, en
los términos que, en su caso, desarrolle el pliego de clausulas administrativas particulares.



