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Este documento es propiedad de Eusko Jaurlaritzen Informatika Elkartea — Sociedad Informatica del Gobierno Vasco, S.A. (EJIE).
Este documento no puede ser reproducido, en su totalidad o parcialmente, ni mostrado a otros, ni utilizado para otros
propésitos que los que han originado su entrega, sin el previo permiso escrito de EJIE. En el caso de ser entregado en virtud de
un contrato, su utilizacion estara limitada a lo expresamente autorizado en dicho contrato. EJIE no podra ser considerada
responsable de eventuales errores u omisiones en la ediciéon del documento.
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1 Datos generales

Poder adjudicador no | Eusko Jaurlaritzaren Informatika Elkartea-Sociedad Informadtica del
Administracion Publica Gobierno Vasco. EJIE S.A.

C.P.V. Codigo de identificacion estadistica. CPA-2008 (Reglamento CE | 5071200-9/50710000-1
451/2008, del Parlamento Europeo y del Consejo de 23 de abril de 2008)

Contacto Todas las consultas se enviardn al correo electrénico:
ContratacionEJIE@ejie.eus

Responsable del | Eneko Sdez de Asteasu

Contrato

Perfil de contratante Acceso a perfil de contratante de EJIE: www.ejie.eus
Procedimiento, Abierto Simplificado. Licitacidon exclusivamente electrdnica.

tramitacion y forma

Organo de contratacion  Director General de EJIE S.A.


mailto:ContratacionEJIE@ejie.eus
http://www.ejie.eus/
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Sociedad Informética del Gobierno Vasco

2 Introduccidon y Necesidad de contratacion

2.1 Introduccion

EJIE, Eusko Jaurlaritzaren Informatika Elkartea — Sociedad Informatica del Gobierno Vasco, es la
Empresa publica de servicios de las tecnologias de la informacidn y las comunicaciones (TIC), cuya
razon de existir es contribuir a la consecucién de un Sector Publico Vasco, moderno y eficiente, en
el Marco Legal establecido por el Gobierno, con la seguridad y calidad necesarias y con el debido
respeto al medio ambiente.

La Sociedad Informatica del Gobierno Vasco, en adelante EJIE, tiene su sede central en Vitoria
Gasteiz y dispone de un edificio EJIE en Avda. del Mediterraneo, 14 en Vitoria-Gasteiz que, a su vez,
se encuentra dividido en dos bloques:

- En el bloque delantero se encuentra situada la parte de oficinas. Dispone de 2 unidades de
bomba de calor con recuperacién marca Climaveneta y 1 unidad bomba de calor Toshiba y
unidades terminales fancoil y unidades en techo distribuidas en cuatro plantas. Dispone
también de un Climatizador de Volumen Variable ademds de varios extractores y otra
pequeia bomba de calor.

- En el bloque trasero se encuentra el CPD con dos maquinas enfriadoras de agua marca
Carrier asociadas a 4 mdaquinas terminales enfriadoras, 9 maquinas de expansion directa y
ademads de 2 unidades de climatizadoras para freecooling. En zona de almacenes se
encuentran 2 unidades de tratamiento de aire y varios extractores. Las regulaciones se
realizan mediante un control centralizado y un sistema de supervisiéon, Control y
Adquisicién de Datos (SCADA).

El detalle de los elementos que componen la instalacion y sus operaciones de mantenimiento se
detalla en el Anexo | del presente Pliego de condiciones técnicas.

2.2 Legislacion

El adjudicatario ha de acreditar, mediante la oportuna documentacion, que el equipamiento
ofertado cumple con la legislacion y la normativa espafiola y comunitaria vigente que sea de
aplicacién, asi como la que pudiera producirse durante el periodo de vigencia de la garantia, siendo
por cuenta del adjudicatario cualquier gasto que derive de su aplicacion.

Los productos y accesorios deberdn estar conformes en el momento en el que se realice su
suministro, con las condiciones que les sean de aplicacién constando la declaracidn conforme del
fabricante que acredite el cumplimiento de las normas técnicas de aplicacion obligada, para cada
uno de los equipos que oferten. Asimismo, cuando corresponda, se acreditara cualquier otra
legislacién que sea de aplicacién.
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3 Alcance y acuerdos de nivel de servicio

3.1 Alcance.

La relacién de maquinas instaladas y sus mantenimientos asociados por modelo, con sus periodicidades y
tiempos de ejecucion se detallan en el Anexo I.

Ante un posible aumento de la demanda en el servicio, durante el transcurso de la prestacién del servicio,
este podra modificarse en un porcentaje de hasta el 20% al alza o a la baja, dependiendo de las necesidades
de EJIE en la prestacion de sus servicios y, siendo dichas modificaciones obligatorias para el adjudicatario.

Ademas, se realizaran las gestiones de mantenimiento de los softwares de control y gestién (ITACE 500 y
Schneider).

3.1 Oferta técnica.

Para la valoracidon de la oferta técnica, los licitadores aportardn la documentacidn que consideren
necesaria, donde quede correctamente justificado:

1. Procedimiento de prestacion del Servicio objeto del presente pliego:

Adecuacion de los protocolos de mantenimiento preventivo:

El licitador debera incluir una memoria con el procedimiento de actuacidn para realizar las tareas de
mantenimiento preventivo. Esta memoria debera incluir como minimo:

=  Ubicacién y domicilio de la base operativa para mantenimiento

= Organigrama de la empresa, especialmente en el drea de servicio de mantenimiento

= Documentacidn técnica a entregar al finalizar cada revision. Propuestas de mejoras. Esta
documentacién se debera presentar a EJIE tras cada revisidn en un plazo maximo de 2 dias.

= Listado de materiales y consumibles incluidos en la oferta que deberan suministrarse con
cada revision preventiva (filtros de aire, correas de transmision...).

= Descripcion del proceso de gestién de materiales y consumibles necesarios para la
prestacion del servicio.

= Cualquier otro aspecto relevante en la prestacién del servicio.

Adecuacion de los protocolos de mantenimiento correctivo:

El licitador debera incluir una memoria con el protocolo de actuacidon en mantenimiento correctivo, que
debera contener como minimo la siguiente informacion:
= Descripcion del procedimiento de diagndstico y deteccidn de la averia y resolucion de la
misma: herramientas y procedimientos a utilizar, protocolos de revision y verificacion del
correcto funcionamiento del equipo una vez reparado.
= Procedimiento de escalado de averia en caso de averia critica o de dificil resolucién. En
dicho caso el adjudicatario debera explicar el funcionamiento de este procedimiento de
escalado y servicio de apoyo al personal técnico en caso de averias criticas o de dificil
resolucidn dentro del plazo acordado.
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= Forma en que se gestionan los repuestos en caso de averia, explicando como se gestiona
los repuestos en caso de averias criticas, en caso de no disponer del mismo en los
almacenes del oferente. Procedimiento de solicitud y recepcién de los repuestos
necesarios al distribuidor o fabricante de los mismos.

=  Procedimiento detallado sobre la gestion de los residuos generados.

= Documentacidn técnica a entregar una vez realizada la reparacion de la averia,
documentacién de la gestidn de los residuos cuando proceda, emisién de certificados de
fugas de gases refrigerantes semestrales y anuales segun potencia, certificados de carga de
gas... etc.

= Se debera incluir en la oferta de mantenimiento correctivo para pequefias reparaciones
(reparacién de fancaoils, revision de compuertas, pequefios trabajos de reparacion...) un
minimo de 50 horas anuales.

= Cualquier otro aspecto relevante en la prestacion del servicio.

Procedimientos de Gestion, Control y Calidad:

El licitador deberd incluir una memoria en la que se describa de forma coherente los procedimientos
de gestion, control y calidad del servicio de mantenimiento prestado, que le permite asegurar un
servicio de alta calidad, maxima disponibilidad de los equipos, extensién del ciclo de vida de los
equipos, tasas eficientes de produccién y demds condiciones que garantizan la excelencia del servicio,
y debera contener como minimo la siguiente informacion:

= Se definen inspecciones de las acciones y procedimientos.

= Se dispone de un procedimiento de conservacién y mejora de los documentos y normas de
mantenimiento.

= Se realizan analisis y estudios de mejora para alcanzar y mantener el estado deseado de las
instalaciones, empleando herramientas estadisticas como las listas de verificacion, los
diagramas de Causa Efecto, los diagramas de Pareto, las graficas de Control para analisis de
tendencias y correlacion o andlisis de patrones y/o andlisis modal de fallos y efectos
(AMFE).

= Se revisan los estandares de tiempo de los trabajos para evaluar si son adecuados.

=  Se realizan auditorias para evaluar la situacion actual de los equipos mantenidos y
recomendar soluciones para las areas con deficiencias.

= Se dispone de personal cualificado suficiente, con nivel de destrezas, capacitacion,
motivacion, actitud, ambiente de trabajo, formacién y experiencia.

= Se dispone de normas, especificaciones, politicas para el control de materiales,
presupuesto, procedimientos de compras, manejo y despliegue de materiales, capacitacion
del personal en el uso de las herramientas y un estudio de compatibilidad que garantiza la
disponibilidad de materiales y herramientas de calidad y en cantidades correctas.

= Cualquier otro aspecto relevante en la prestacidn del servicio.

2. Servicio de recepcidn de averias 24 horas:

Se deberd aportar una descripcion del servicio indicando personal asignado a esta tarea y procedimiento
de registro y seguimiento de la averia empleado hasta su resolucién. Se informara como minimo:
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=  Ubicacién y domicilio del servicio de atencidén de llamadas del oferente. Indicar nimeros de
teléfono de atencién de averias y horarios de atencion.

= Protocolo de actuacién en el registro y seguimiento de la averia.

= Tiempos de respuesta y los tiempos de resolucidn de averias.

= Documentacidn e informe de averias.

= Procedimiento para incidencias que se salgan de las habituales

= Cualquier otro aspecto relevante en la prestacion del servicio.

3. Servicio de soporte técnico telefénico 24 horas

En caso de aparecer una incidencia o disfuncionalidad en el funcionamiento de los equipos objeto del
contrato el personal técnico de EJIE registrara una averia y podra solicitar el acceso de forma inmediata al
personal técnico del adjudicatario para realizar una consulta técnica y confirmar la gravedad de la averia.
El oferente deberd indicar el procedimiento a seguir por el personal de EJIE para acceder al personal técnico
para realizar esa consulta. EJIE valorara la existencia de un procedimiento de acceso inmediato al personal
técnico las 24 horas para consultas consideradas urgentes.

Se informara como minimo:

= Del protocolo de comunicacién con el servicio técnico 24 horas.
= El procedimiento de gestion de las consultas técnicas.
= Cualquier otro aspecto relevante en la prestacidn del servicio.

4. Mejora de calidad de servicio

Aspectos innovadores y de mejora de calidad y relacionados con una mejora tecnolégica para la
prestacion del servicio:

= Recogida de datos y base de datos de incidencias informatizada. Disponibilidad por parte
de los técnicos de PDAs para la recogida de datos de sus intervenciones y volcado en una
base de datos de incidencias informatizada. El adjudicatario debera explicar el
funcionamiento de la recogida de datos y su volcado en la base de datos informatizada. El
adjudicatario deberd tener ya disponible esta herramienta desde el comienzo de la vigencia
del contrato. Previo a la adjudicacidn del contrato EJIE podra solicitar una demo del
funcionamiento de la herramienta.

= Analisis de rendimiento energético anual de cada equipo, con entrega de informe anual. El
adjudicatario deberd explicar el procedimiento de funcionamiento y recogida de datos, asi
como la informacién a suministrar una vez realizado el analisis de rendimiento. Previo a la
adjudicacion del contrato EJIE podra solicitar una demo del funcionamiento de la
herramienta.
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3.2 Acuerdos de nivel de servicio

3.2.1 Acuerdos de Nivel de Servicio

Definiciones:

o Tiempo de respuesta: periodo que transcurre desde que EJIE comunica la averia hasta que el
personal técnico se presenta en las instalaciones para el diagnéstico y posible resolucion de la
misma.

o Tiempo de resolucién: periodo que transcurre desde que el personal técnico se presenta en las
instalaciones de EJIE hasta que deja el equipo nuevamente funcionando y la operacidn del
servicio restablecida. En un caso excepcional en que el equipo no pudiera ser reparado en el
plazo solicitado, el adjudicatario deberd presentar un informe detallando motivo justificado por el
cual la reparacidn no pudo ser finalizada en el plazo acordado.

o Clasificacion de las averias: sera EJIE al reportar una incidencia el encargado de clasificarla como
critica o no critica con respecto a los siguientes criterios:

- criticas (equipo indisponible)
- no criticas (equipo con anomalias, pero funcionado)
Servicio de mantenimiento correctivo:

Tiempo de respuesta:
o Criticas: 2 horas

o No criticas: 24 horas

Tiempo de resolucion de la averia:
o Criticas: 12 horas

o No criticas: 48 horas

El adjudicatario sera responsable de las deficiencias en el servicio debido a la mala conservacién o
mantenimiento del mismo o a una errénea o incompleta inspeccion.

La actividad objeto de contratacidn es necesaria para la prestacion de un servicio que es competencia de
EJIE, y que se encuadra en la necesidad de proporcionar a los Departamentos y Organismos a los que se
presta servicio a través de la Red Corporativa, de una solucién adecuada a sus requerimientos en materia
de comunicaciones y seguridad.
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4 Adscripcion de medios, control y seguimiento

Dada la consideracién de EJIE como servicio esencial a la ciudadania, y en linea con el aumento del nivel de
exigencia en la aplicacion de las medidas de seguridad necesarias para mantener un nivel adecuado de
proteccion de las infraestructuras objeto de presente pliego, se deben adscribir al contrato, un minimo de
3 técnicos con la habilitacién exigida en el punto “27. CITERIOS DE SELECCION” del PCP. Ademas, para
garantizar el correcto conocimiento de las instalaciones a mantener, cada uno de estos técnicos adscritos,
deberan acudir a realizar el mantenimiento preventivo de las instalaciones, como minimo una vez al
trimestre.

EJIE podra solicitar de la empresa adjudicataria la sustitucién de cualquier persona asignada a los servicios
objeto de contrato cuando existan circunstancias que asi lo aconsejen o por una falta de adecuacidn al
puesto y tareas que desarrolla dentro del servicio.

La adjudicataria designard un responsable del Contrato ante EJIE.

Los servicios se realizardn con estricta sujecién al pliego, al programa de mantenimiento propuesto en el
Anexo | de este PCT y, en todo caso, segln las instrucciones que, en ejecucién o interpretacion de los
mismos, diera el responsable de mantenimiento de EJIE al adjudicatario.

El adjudicatario respondera de la correcta realizacidn de los trabajos contratados y de los defectos que en
ellos hubiere, sin que sea eximente ni le dé derecho alguno la circunstancia de que EJIE los haya examinado
o reconocido durante su elaboracidon o aceptado en comprobaciones, valoraciones o certificaciones
parciales.

Como se detalla en el Anexo |, el tiempo mensual necesario (en horas) para la correcta realizacion del
mantenimiento preventivo de las maquinas es el siguiente:

Ene | Feb | Mar | Abr | May | Jun Jul Ago | Sept | Oct | Nov | Dic
38,2 38,2 | 118 | 50,4 | 38,2 | 38,2 | 47,7 | 38,2 | 83,8 | 50,4 | 47,7 | 38,4

EJIE controlard periddicamente el cumplimiento de los niveles de servicio exigidos (se controlard
mensualmente el tiempo de presencia en las instalaciones, asi como los trabajos de mantenimiento
realizados por los técnicos) y, se comprobaran los posibles incumplimientos de dichos niveles. En caso de
encontrarse incumplimientos, se penalizara a la empresa adjudicataria como se detalla en el punto “17.
PENALIDADES” del PCP.
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N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
8 Unidad terminal CLIMAVENETA DLMV0804
Operacién N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Comprobar funcionamiento de termostato o regulacién 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion general estado equipo (ruidos vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de desagties 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revisién y sustitucion de filtros de aire 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion posicion vélvula de 3 vias (Calefaccion) 2 0,06 X X
Comprobacion posicion vélvula de 3 vias (Refrigeracion) 2 0,06 X X
Comprobar velocidad ventilador 2 0,03 X X
Limpieza de bandeja de condensados 2 0,06 X X
Revisién de bandeja de condensados 2 0,03 X X
Revisién de unidades terminales de agua -aire 2 0,08 X X
Revisién y limpieza filtro de agua valvula 3 vias (2) 2 0,03 X X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
67 Unidad terminal CLIMAVENETA DLMV0604
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar funcionamiento de termostato o regulacion 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion general estado equipo (ruidos vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de desagiies 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revisién y sustitucion de filtros de aire 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacién posicién vélvula de 3 vias (Calefaccion) 2 0,06 X X
Comprobacion posicion véalvula de 3 vias (Refrigeracion) 2 0,06 X X
Comprobar velocidad ventilador 2 0,03 X X
Limpieza de bandeja de condensados 2 0,06 X X
Revi n de bandeja de condensados 2 0,03 X X
Revision de unidades terminales de agua -aire 2 0,08 X X
Revisién y limpieza filtro de agua vdlvula 3 vias (2) 2 0,03 X X
N?° Unidades Tipo de maquina Activo
16 Unidad terminal CLIMAVENETA DLMV0404
Operacién N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Comprobar funcionamiento de termostato o regulacién 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion general estado equipo (ruidos vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de desagties 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revisién y sustitucion de filtros de aire 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion posicion vélvula de 3 vias (Calefaccion) 2 0,06 X X
Comprobacion posicién vélvula de 3 vias (Refrigeracion) 2 0,06 X X
Comprobar velocidad ventilador 2 0,03 X X
Limpieza de bandeja de condensados 2 0,06 X X
Revisién de bandeja de condensados 2 0,03 X X
Revisién de unidades terminales de agua -aire 2 0,08 X X
Revisién y limpieza filtro de agua vélvula 3 vias (2) 2 0,03 X X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Bomba de trasiego SIEMENS IP5590S IMB5
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobacion de ausencia de fugas 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de vibraciones 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de estado de anclajes 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacién de sentido de giro 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion entre aspiracion e impulsion 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Intensidad de cada fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién general de cada bomba 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Tension por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Verificacion de desagiies 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Verificacion de goteo de prensa 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Limpieza defiltro de agua en aspiracion 2 0,03 X X
Lubricacion y engrase de cojinetes (2) 2 0,08 X X
Revisién de filtros de agua en aspiracion 2 0,01 X X
Ajuste de alineacién de grupo 1 0,03 X
Comprobacionyajuste de alineacion de grupo 1 0,02 X
N@ Unidades Tipo de maquina Activo
2 Bomba de trasiego WEG AL90S/L-04
Operacién N Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Comprobacion de ausencia de fugas 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de vibraciones 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de estado de anclajes 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de sentido de giro 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion entre aspiracion e impulsion 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Intensidad de cada fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revision general de cada bomba 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Tension por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Verificacion de desagiies 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Verificacion de goteo de prensa 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de filtro de agua en aspiracién 2 0,03 X X
Lubricacion y engrase de cojinetes (2) 2 0,08 X X
Revisién de filtros de agua en aspiracion 2 0,01 X X
Ajuste de alineacién de grupo 1 0,03 X
Comprobaciény ajuste de alineacién de grupo 1 0,02 X
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N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Bomba de trasiego WILO DPN 100/250 55/4
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobacion de ausencia de fugas 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de vibraciones 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion de estado de anclajes 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobacién de sentido de giro 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion entre aspiracion e impulsion 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Intensidad de cada fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién general de cada bomba 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Tension por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Verificacion de desagiies 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Verificacion de goteo de prensa 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de filtro de agua en aspiracién 2 0,03 X X
Lubricacion y engrase de cojinetes (2) 2 0,08 X X
Revisién de filtros de agua en aspiracion 2 0,01 X X
Ajuste de alineacion de grupo 1 0,03 X
Comprobacionyajuste de alineacion de grupo 1 0,02 X
N@ Unidades Tipo de maquina Activo
4 Magquina frigorifica EMERSON CR021RA10ES21211VOPBRX001
Operacién N Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobar anclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presion en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revision limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Tefluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tefluido a la entrada del condensador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tension a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccion 2 0,04 X X
Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X
Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X
Revisién equipos auténomos 2 0,17 X X
Revision limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X
Comprobar control de heladas 1 0,07 X
Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X
Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X
Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X
Limpieza de los condensadores 1 0,07 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X
Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Magquina frigorifica EMERSON M50UA00 V700000PO
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb ~Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobaranclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presién en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Tefluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tefluido a la entrada del condensador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensidn a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X
Comprobar consignas T¢ corte agua Régimen Calefaccién 2 0,04 X X
Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X
Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X
Revision equipos auténomos 2 0,17 X X
Revision limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X
Comprobar control de heladas 1 0,07 X
Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X
Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X
Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X
Limpieza de los condensadores 1 0,07 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X
Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X
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N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Magquina frigorifica EMERSON L14UC0000 60 2000PO 140U

Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb ~Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobaranclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presién en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Te fluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la entrada del condensador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensidn a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X

Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccién 2 0,04 X X

Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X

Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X

Revi n equipos auténomos 2 0,17 X X

Revision limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X

Comprobar control de heladas 1 0,07 X

Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X

Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X

Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X

Limpieza de los condensadores 1 0,07 X

Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X

Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X

Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X

N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
3 Maquina frigorifica EMERSON L83UA001 V30 2000PO

Operacién N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May un Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobar anclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presién en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Te fluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
T2 fluido a la entrada del condensador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tension a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X

Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccién 2 0,04 X X

Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X

Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X

Revisién equipos auténomos 2 0,17 X X

Revisién limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X

Comprobar control de heladas 1 0,07 X

Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X

Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X

Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X

Limpieza de los condensadores 1 0,07 X

Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X

Revisién de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X

Revisiony limpieza de los desagiies 1 0,07 X
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N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Magquina frigorifica EMERSON L16UC100 V302020FO

Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb ~Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobaranclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presién en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Te fluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la entrada del condensador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensidn a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X

Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccién 2 0,04 X X

Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X

Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X

Revi n equipos auténomos 2 0,17 X X

Revision limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X

Comprobar control de heladas 1 0,07 X

Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X

Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X

Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X

Limpieza de los condensadores 1 0,07 X

Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X

Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X

Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X

N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
2 Maquina frigorifica LIEBERTPH110DCL335313H1DONOPXEEE055187

Operacién N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May un Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobar anclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presién en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Te fluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
T2 fluido a la entrada del condensador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tension a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X

Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccién 2 0,04 X X

Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X

Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X

Revisién equipos auténomos 2 0,17 X X

Revisién limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X

Comprobar control de heladas 1 0,07 X

Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X

Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X

Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X

Limpieza de los condensadores 1 0,07 X

Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X

Revisién de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X

Revisiony limpieza de los desagiies 1 0,07 X
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N2 Unidades Tipo de maquina Activo
1 Maquina frigorifica CARRIER 38VYX110N
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb ~Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobaranclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presién en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Te fluido(aire 0 agua)a la entrada del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la entrada del condensador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensidn a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccién 2 0,04 X X
Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X
Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X
Revi n equipos auténomos 2 0,17 X X
Revision limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X
Comprobar control de heladas 1 0,07 X
Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X
Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X
Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X
Limpieza de los condensadores 1 0,07 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X
Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
2 Tratamiento de aire TROX TKM75
Operacién N2Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May un Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Revisiény limpieza de filtros de aire 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Filtro impulsién modelo (BxAxAl) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual del estado del equipo (ruidos vibracién) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion del estado de compuertas regulacion 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion variador de velocidad 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacién conexiones y cableado 2 0,07 X X
Engrase motor 2 0,08 X X
N° Unidades Tipo de maquina Activo
1 Magquina frigorifica TOSHIBA MMY-MAP2206HT8P-E
Operacion NeVeces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobar anclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revision limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
T2fluido a la entrada del condensador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensién a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X
Revision equipos auténomos 2 0,17 X X
Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X
Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X
Limpieza de los condensadores 1 0,07 X
Revision baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisién de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisiony limpieza de los desagiies 1 0,07 X
N° Unidades Tipo de maquina Activo
2 Unidad terminal TOSHIBA MMU-AP0127MH-E
Operacién N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Comprobar funcionamiento de termostato o regulacién 3 0,03 X X X
Inspeccion general estado equipo (ruidos vibraciones) 3 0,04 X X X
Limpieza de desagiies 3 0,06 X X X
Revisién y sustitucion de filtros de aire 3 0,17 X X X
Comprobar velocidad ventilador 3 0,03 X X X
Limpieza de bandeja de condensados 1 0,06 X
Revision de bandeja de condensados 1 0,03 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,17 X
Revisién, limpieza unidades impulsién retorno aire 1 0,17 X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
26 Unidad terminal TOSHIBA MMU-AP0097MH-E
Operacion N2Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar funcionamiento de termostato o regulacién 3 0,03 X X X
Inspeccion general estado equipo (ruidos vibraciones) 3 0,04 X X X
Limpieza de desagiies 3 0,06 X X X
Revisién y sustitucion de filtros de aire 3 0,17 X X X
Comprobar velocidad ventilador 3 0,03 X X X
Limpieza de bandeja de condensados 1 0,06 X
Revisién de bandeja de condensados 1 0,03 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,17 X
Revision, limpieza unidades impulsion retorno aire 1 0,17 X
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N2 Unidades Tipo de maquina Activo
1 Unidad terminal TOSHIBA MMU-AP0057MH-E
Operacion N2Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar funcionamiento de termostato o regulacién 3 0,03 X X X
Inspeccion general estado equipo (ruidos vibraciones) 3 0,04 X X X
Limpieza de desagiies 3 0,06 X X X
Revision y sustitucion de filtros de aire 3 0,17 X X X
Comprobar velocidad ventilador 3 0,03 X X X
Limpieza de bandeja de condensados 1 0,06 X
Revisién de bandeja de condensados 1 0,03 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,17 X
Revision, limpieza unidades impulsion retorno aire 1 0,17 X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
1 Tratamiento de aire TECNIVEL THF-2/2B
Operacién N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Engrase de motores (2) 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Filtro de impulsién modelo (BxAxAl) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual del equipo (ruidos y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revision de correas 12 0,07 X X X X X X X X X X X X
Revisiény limpieza de filtros de aire 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacién funcionamiento compuertas 2 0,17 X X
Comprobar conexiones y cableado 2 0,07 X X
Comprobacion consumo motor de impulsion por fase R-S-T 1 0,04 X
Comprobar tensidn entre fases en cuadro 1 0,04 X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Tratamiento de aire TECNIVEL FAT-3
Operacion N2Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Engrase de motores (2) 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Filtro de impulsién modelo (BxAxAl) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Inspeccion visual del equipo (ruidos y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revision de correas 12 0,07 X X X X X X X X X X X X
Revisiony limpieza de filtros de aire 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion funcionamiento compuertas 2 0,17 X X
Comprobar conexiones y cableado 2 0,07 X X
Comprobacién consumo motor de impulsién por fase R-S-T 1 0,04 X
Comprobar tensién entre fases en cuadro 1 0,04 X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
1 Tratamiento de aire TECNIVEL THF 2/5-8
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Engrase de motores (2) 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Filtro de impulsion modelo (BxAxAl) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Inspeccidn visual del equipo (ruidos y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de desaglies 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revision de desagies 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién de correas 12 0,07 X X X X X X X X X X X X
Revisiény limpieza de filtros de aire 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion funcionamiento compuertas 2 0,17 X X
Limpieza de bandeja de condensados 2 0,08 X X
Revisién de bandeja de condensados 2 0,03 X X
Comprobar conexiones y cableado 2 0,07 X X
Comprobacién consumo motor de impulsién por fase R-S-T 1 0,04 X
Comprobar tension entre fases en cuadro 1 0,04 X
Revisién y limpieza de baterias intercambio térmico 1 0,11 X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
1 Tratamiento de aire TECNIVEL THF 2/3-B
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov  Dic
Engrase de motores (2) 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Filtro de impulsion modelo (BxAxAl) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Inspeccidn visual del equipo (ruidos y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de desaglies 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revisién de desagies 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revi n de correas 12 0,07 X X X X X X X X X X X X
Revisiény limpieza de filtros de aire 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion funcionamiento compuertas 2 0,17 X X
Limpieza de bandeja de condensados 2 0,08 X X
Revisién de bandeja de condensados 2 0,03 X X
Comprobar conexiones y cableado 2 0,07 X X
Comprobacién consumo motor de impulsién por fase R-S-T 1 0,04 X
Comprobar tension entre fases en cuadro 1 0,04 X
Revisién y limpieza de baterias intercambio térmico 1 0,11 X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
10 Ventiladores NICOTRA9/9
Operacion NeVeces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Inspeccion del estado del equipo (vibraciones, deterioro) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revision de correas del ventilador 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Revisién general del ventilador 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Sustitucion de correas del ventilador 12 0,07 X X X X X X X X X X X X
Comprobar motor acoplado 2 0,04 X X
Comprobar sentido de giro 2 0,02 X X
Revisiény limpieza de filtros 2 0,04 X X
Comprobar consumos motor por fase R-S-T (A) 1 0,04 X




Sociedad Informética del Gobiemo Vasco

Pliego de condiciones técnicas ‘E] ie Eusko Jaurlritzaren Informatika Elkartea

N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Maquinas frigorificas CLIMAVENETA NECS-Q-0704/B
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb ~Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobaranclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccidn visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presion en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
T2fluido(aire o agua)a la entrada del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
T2fluido a la entrada del condensador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensidn a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccion 2 0,04 X X
Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X
Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X
Revisién equipos auténomos 2 0,17 X X
Revisién limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X
Comprobar control de heladas 1 0,07 X
Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X
Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X
Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X
Limpieza de los condensadores 1 0,07 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X
Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
1 Tratamiento aire CLIMATIZADOR DE VOLUMEN VARIABLE RHF M
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Engrase de motores (2) 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Filtro de impulsion modelo (BxAxAl) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Filtro de retorno modelo (BxAxAI) 12 0,02 X X X X X X X X X X X X
Inspeccidn visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Limpieza de desaglies 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revision de correas de ventilador 12 0,08 X X X X X X X X X X X X
Revisién de desagiies 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
Revisién y limpieza de filtros de aire 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion funcionamiento compuerta de regulacion 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobacion posicién véalvula de tres vias (Calefaccion) 2 0,08 X X
Comprobacidon posicién vélvula de tres vias (Refrigeracion) 2 0,08 X X
Comprobar conexiones y cableado 2 0,07 X X
Comprobar resistencias eléctricas y cableado 2 0,07 X X
Limpieza de bandeja de condensados 2 0,06 X X
Revision de bandeja de condensados 2 0,03 X X
Revisiény limpieza de aparatos Recuperacion de Calor 2 0,06 X X
Revisiény limpieza de filtro valvulas de tres vias 2 0,03 X X
Comprobar consumo motor impulsion por fase R-S-T (A) 1 0,04 X
Comprobar consumo motor retorno por fase R-S-T (A) 1 0,04 X
Comprobar tension entre fases (cuadro) R-S-T (A) 1 0,04 X
Revisiény limpieza baterias intercambio térmico 1 0,11 X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
2 Maquina frigorifica CARRIER 30RB0402-0431-PEE
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb ~Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estanqueidad, niveles refrigerante y aceite 12 0,17 X X X X X X X X X X X X
Comprobaranclajes de los ventiladores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar correas de motores (2) 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Comprobar resistencia de carter (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar vélvula de seguridad Vasos de Expansion (2) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Consumo de compresores por fase R-S-T 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Diferencia de presion de agua en el condensador 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Inspeccidn visual equipo (ruido y vibraciones) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Perdida de presion en el evaporador (1) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Revisién limpieza o sustitucion de filtros de aire 12 0,06 X X X X X X X X X X X X
T2fluido(aire o agua)a la entrada del evaporador. 2C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
T2fluido a la entrada del condensador. C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Te fluido a la salida del evaporador. °C 12 0,03 X X X X X X X X X X X X
Tensidn a plena carga del compresor por fase 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Refrigerante 2 0,04 X X
Comprobar consignas T2 corte agua Régimen Calefaccion 2 0,04 X X
Comprobar cuadro eléctrico 2 0,06 X X
Comprobar funcionamiento interruptor flujo equipos 2 0,04 X X
Revisién equipos auténomos 2 0,17 X X
Revisién limpieza o sustitucion filtros agua 2 0,06 X X
Comprobar control de heladas 1 0,07 X
Comprobar corte de agua por termostatos de seguridad 1 0,07 X
Comprobar el presostato de circuito de baja 1 0,03 X
Comprobar el presostato de circuito de alta 1 0,03 X
Limpieza de los condensadores 1 0,07 X
Limpieza de los evaporadores 1 0,07 X
Revision de las baterias de intercambio térmico 1 0,04 X
Revisién y limpieza de los desagiies 1 0,07 X
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N2 Unidades Tipo de maquina Activo
1 Control centralizado SIEMENS
Operacion N2 Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar funcionamiento Bombas (desde telegestion) 12 0,04 X X X X X X X X X X X X
Comprobar funcionamiento Climatizadores (desde telegestion) 12 0,12 X X X X X X X X X X X X
Comprobar funcionamiento Sondas aire (desde telegestion) 2 0,27 X X
Comprobar funcionamiento Sondas temp. (desde telegestion) 2 0,27 X X
Comprobar funcionamiento Sondas Hr. (desde telegestion) 2 0,27 X X
Comprobar funcionamiento machas/paro(desde telegestion) 2 0,25 X X
Comprobar funcionamiento Envio ordenes (desde telegestion) 2 0,25 X X
Comprobar desde modulo en cuadro de planta 1 0,25 X
Comprobar fi servo segtin sefial/punt 1 0,25 X
Comprobar funcionamiento plantas enfriadoras (desde telegestion) 1 0,25 X
N2 Unidades Tipo de maquina Activo
1 Cuadros eléctricos CUADROS ELECTRICOS DE FUERZAY CONTROL Edificio
Operacion N2Veces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar estado de protecciones eléctricas 12 0,33 X X X X X X X X X X X X
Programador o reloj 12 0,33 X X X X X X X X X X X X
Reapretar bornes 12 0,33 X X X X X X X X X X X X
Comprobar consumos 2 0,33 X X
N¢ Unidades Tipo de maquina Activo
72 Revisidn de compuertas Ambientes PO, P1, P2y P3 NeVeces Tiempo Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sept Oct Nov Dic
Comprobar funcionamiento de compuertas (apertura, cierre y regulaci 2 0,17 X X




