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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

Renovacion de la planta de carbon activo de Argalario
N° DE EXPEDIENTE: 1932

1. ANTECEDENTES

En el afio 1999 se iniciaron las obras promovidas por el entonces Departamento de Medio Ambiente
y Ordenacion del Territorio del Gobierno Vasco, a través de la Sociedad Publica de Gestién Ambiental
de lhobe, S.A., para la construccién de la celda de seguridad para tierras contaminadas con HCH y
la recuperacion del antiguo vertedero de residuos urbanos de Argalario.

En el marco de este proyecto, entre otras actuaciones se ejecutd la recogida de los lixiviados
generados tanto en la celda como en el vertedero, asi como la construccién de un depésito de
homogeneizacién para su almacenamiento, y la ejecucion de una planta para su tratamiento. Para
los lixiviados de la celda, se considerdé como tecnologia mas idénea dado el volumen generado y las
caracteristicas fisicoquimicas de los mismos, el tratamiento a través de un proceso de osmosis
inversa. En el segundo de los casos, para los lixiviados procedentes del vertedero, se opt6é por un
tratamiento basado en un sistema biolégico.

Con el paso del tiempo, y tras la clausura definitiva de la celda, el volumen de lixiviados generados
ha ido decreciendo considerablemente. Tanto es asi que, en el afio 2004, con objeto de ajustar el
tratamiento a las necesidades reales se sustituyé la planta de osmosis inversa por un tratamiento
mas simplificado a partir del empleo de filtros de carbén activo. En el vertedero, sin embargo, dadas
las caracteristicas geolégicas del enclave en el que se ubica, el volumen de generacion de lixiviados
permanece constante en el tiempo por lo que se mantiene el tratamiento biolégico implantado en
su dia.

Superados los 20 anos del funcionamiento de la planta se realiza una revision de la misma
aconsejando su renovacion para optimizar el tratamiento. Entre tanto, los lixiviados procedentes
de la celda de seguridad se acumulan en el dep6sito de lixiviados correspondientes.

Desde la puesta en marcha de la planta (afio 2001), el tratamiento de los lixiviados ha sido
gestionado por lhobe para lo cual se convoca el correspondiente concurso publico con el fin de
subcontratar esta tarea.

2. OBJETO DEL TRABAJO

El objeto del presente pliego es la contratacion del servicio integro para la renovacién de una planta
de tratamiento de lixiviados ubicada en el Monte Argalario, en los terrenos anejos a la celda de
seguridad para tierras contaminadas. Para ello, la entidad adjudicataria se encargara del disefo,
montaje y puesta en marcha de la nueva planta de tratamiento lixiviados de filtros de carbén activo,
asi como del desmantelamiento de la planta existente incluyendo la gestiéon de la totalidad de los
residuos generados durante dicho proceso.

El objetivo de tratamiento de la planta a renovar sera la eliminacion del HCH de los lixiviados objeto
de tratamiento.
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3. ALCANCE DEL TRABAJO

El tratamiento de los lixiviados de la celda se llevara a cabo mediante un sistema de tratamiento a
partir del empleo de filtros de carbén activo que elimine principalmente el HCH
(hexaclorociclohexano). El objetivo de calidad del tratamiento, asi como los caudales medios
aproximados a tratar se indican de manera orientativa en la siguiente tabla:

Tipo lixiviados Sistema de Volumen medio Parametro Objetivo de
tratamiento a tratar principal a tratar saneamiento

Filtros carbén .
activo 200 m3/afo HCH 0,01 pg/I

Lixiviados celda

No obstante, una vez se inicie el contrato se definira junto con la entidad adjudicataria, los
parametros para el disefio de la nueva planta.

Durante el arranque de la nueva instalacion se producira previsiblemente un aumento temporal del
caudal de tratamiento, derivado del volumen de lixiviados acumulado tras la parada del sistema de
filtracion mediante carbon activo existente.

La actuacion tendra como objetivo primero que la nueva instalacién permita obtener un efluente
tratado que cumpla, en todo caso, con los requisitos de calidad exigidos en el permiso de vertido
vigente para la instalacion en relacion con los isémeros de HCH (50 pg/l), aunque es esperable la
eliminacién del HCH por debajo de los limites de detecciéon de laboratorio.

Por ello, se establece como objetivo de saneamiento para el disefio y evaluacién del funcionamiento
de la instalacion una concentracién de HCH en el efluente por debajo del valor de 0,01 pg/I. Este
valor corresponde a los niveles de depuracién alcanzados por la planta anteriormente en operacion.

4. DEFINICION DE FASES Y TAREAS DEL PROYECTO

DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

La planta de tratamiento se encuentra ubicada en el barrio de Sesumaga, en el paraje de Argalario,
en el Término Municipal de Barakaldo (Bizkaia). En este emplazamiento se sitla el antiguo vertedero
de residuos urbanos y la celda de seguridad para tierras contaminadas con HCH (“lindane”). Ambas
infraestructuras poseen un sistema de recogida de lixiviados a través del cual son conducidos
mediante las correspondientes canalizaciones de polietileno de alta densidad (PEAD) hasta unos
depésitos de homogeneizacion impermeabilizados donde de manera diferenciada son almacenados
hasta su tratamiento.

Tanto el sistema de recogida, como las conducciones y los depdsitos de almacenamiento son
sistemas independientes para cada corriente de lixiviado. Los lixiviados procedentes del vertedero
son recogidos en una arqueta accesible de polietileno de alta densidad, y conducidos por el interior
de una galeria visitable de 230 metros de longitud. Desde la salida de la galeria, la canalizacion es
superficial hasta la llegada al depo6sito principal de homogeneizacion.

Los lixiviados de la celda, son recogidos desde otra arqueta de PEAD y conducidos por una
canalizacion superficial y exterior hasta el tanque de almacenamiento.
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Ambos sistemas de recogida estan instalados con dispositivos de control automatizado de los

caudales generados. En ambos casos, las canalizaciones funcionan a favor de la gravedad hasta los
propios depdsitos de homogeneizacion.

Desde cada depdsito y en base a los ritmos de tratamiento, los lixiviados son bombeados al interior
del edificio de la planta depuradora donde son tratados. El depdsito de homogeneizacién principal
esta dividido en tres partes con un volumen de almacenamiento de cada una de ellas de 300m?,
300m? y 1.400 m? respectivamente. El tanque de almacenamiento de PEAD de los lixiviados de la
celda actualmente en uso tiene un volumen total de 25 m°.

El efluente de cada linea de tratamiento, una vez controlada su calidad, y tras el tratamiento en un
reactor bioldgico, es vertido a colector para lo que se cuenta con una autorizacion especifica emitida
por parte del organismo competente en esta materia.

El edificio donde se encuentra la planta de tratamiento cuenta de tres niveles de altura. En la planta
baja se ubica el reactor biologico y los filtros de carbén activo, asi como el resto de los elementos
que integran cada sistema de tratamiento. En la planta intermedia se encuentra: la sala de
operaciones desde donde se controlan todos los procesos; los vestuarios, un aseo para personal
laboral, un aseo para personal externo y un taller auxiliar. En la planta superior se encuentra un
laboratorio, una oficina auxiliar y un archivo.

El laboratorio de planta esta equipado con: Digestor (para la determinacion de la DQO en las
muestras), espectrofotometro (para la determinacién del nitr6geno amoniacal, sulfatos y nitratos en
las muestras), y pH-metro/conductimetro (para la determinacién diaria de estos parametros) asi
como material auxiliar (pipetas, tubos de ensayo...).

El acceso entre plantas se realiza mediante una escalera interior metalica.

Para el control de la generacidén y tratamiento de lixiviados, las instalaciones cuentan con los
siguientes dispositivos de control: caudalimetro electromagnético en la entrada de la planta,
sensores de altura en los depdsitos de homogeneizacién externos, caudalimetro electromagnético
en la galeria de conduccién de los lixiviados del vertedero, caudalimetro mecanico de aforo para el
control de los lixiviados brutos de la celda, estacién meteoroldgica automatica y un medidor en
continuo de oxigeno disuelto dentro del reactor biologico.

Tanto el vertedero, la celda, asi como el recinto donde se ubica la planta de tratamiento poseen un
cerramiento perimetral. El acceso a las instalaciones es restringido y esta controlado por el personal
que opera la planta.

DESCRIPCION DE LOS TRATAMIENTOS EXISTENTES.

El tratamiento de los lixiviados de la celda se basa principalmente en la absorcién del HCH mediante
el filtrado del fluido contaminado a través de carbén activo. Previamente las impurezas de los
lixiviados son retenidas mediante un sistema de filtros de arena.

El grado de saturacién de los filtros es controlado a través de un presostato y el caudal de entrada
con un rotametro. A la salida de los filtros se controla en laboratorio el pH, la temperatura y la
conductividad del efluente que debera cumplir con el limite de emisién establecido. Ademas, se
realiza periodicamente un control analitico con laboratorio externo y acreditado del contenido en
HCH.
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El caudal maximo de tratamiento de los filtros de carbon activo instalados es de 350 |/hora.

CARACTERIZACION DE LOS LIXIVIADOS A TRATAR

La celda de seguridad debido a su sistema constructivo, se considera una infraestructura estanca,
con lo que el volumen de lixiviados que genera decrece exponencialmente en el tiempo. Tal es asi,
que actualmente el volumen tratado mensualmente no excede de 25 metros cubicos. Dado que las
tierras que estan confinadas en la celda son tierras contaminadas con residuos derivados de la
fabricacion del lindane, la carga contaminante de los lixiviados que generan es principalmente el
HCH. Actualmente las concentraciones en el lixiviado son inferiores a los 60 pg/I. El tratamiento con
el sistema de carbon activo reduce en porcentajes cercanos al 100% este contaminante.

TAREAS DEL PROYECTO

De acuerdo con los objetivos definidos en el alcance del contrato, se detallan a continuacion las
principales tareas a desarrollar por la empresa adjudicataria. Dichas tareas se estructuran en las
siguientes fases:

e Diseno de la nueva planta.

e Desmantelamiento y gestion de residuos de la planta existente.
e Montaje del sistema de carbdn activo (suministro e instalacion).
e Pruebas y puesta en marcha del sistema.

e Servicio de apoyo a la explotacion

La totalidad de los costes asociados a cada una de las tareas serd asumido por la entidad adjudicataria, salvo
imprevistos o necesidades adicionales que se acuerden con la direccidn de los trabajos.

4.1 DISENO DE LA NUEVA PLANTA

La entidad adjudicataria debera desarrollar la ingenieria necesaria para el disefio de la nueva
planta de tratamiento de lixiviados mediante adsorcién con carbon activo, que incluira, como
minimo, las siguientes actuaciones:

e Revision y analisis de la informacién de partida facilitada por lhobe, incluyendo la
caracterizacién del lixiviado, los caudales de disefio y el esquema de la instalacion
existente, asi como la documentacién técnica disponible. En particular considerara lo
siguientes dos documentos para el disefio de la planta:

o Estudio de mejoras de la filtracion sobre carbon activo de la celda situada en el
emplazamiento de Argalario (2022)

o Andlisis de peligrosidad 2025, que se establece como documento de referencia
para la caracterizacion del lixiviado.

e Definicion del proceso de adsorcién con carbén activo, que debera contemplar, al menos:

o La necesidad de sistemas de pretratamiento, tales como filtros de arena para la
eliminaciéon de impurezas.

o La configuracion, el niumero de filtros de carbén activo y los tiempos de contacto

requeridos, asi como la capacidad de tratamientoy grado de saturacion (vida util)

o Los criterios de sustitucién del carbén activo, basados, a priori, en isotermas de

adsorcion obtenidas a partir de muestras representativas conforme a
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metodologias normalizadas (ASTM o equivalentes), asi como el sistema de

bombeo de agua necesario para la ejecucién del contra lavado de los filtros en
caso de ser implementado.

o La definicion de la concentracion objetivo en el efluente tratado (porcentaje de
reduccion, concentracién final en pg/l u otros parametros aplicables).

e Elaboracion de la ingenieria de detalle, que debera incluir, como minimo:

Diagramas de flujo de proceso (PFD).
Diagrama de tuberias e instrumentacioén (PID).

o Estudios hidraulicos necesarios como el bombeo del lixiviado acumulado hacia el
nuevo sistema de filtracion o el bombeo de los lixiviados de celda recogidos en
el depésito PEAD hasta el sistema de filtrado.

o Implantacion de los equipos en planta, adaptando el disefio a las instalaciones
existentes y minimizando, en la medida de lo posible, las modificaciones. En este
contexto, se deberd identificar y justificar qué equipos o elementos de la
instalacién actual pueden ser reutilizados

o Descripcion del carbon activo propuesto, indicando aspectos tales como el
método de activacion y el proceso de fabricacion, el area superficial especifica
(BET) con referencia al método de determinacién, la distribucion de poros
relevante para los contaminantes objetivo, la materia prima de origen y los
principales parametros fisico-quimicos (granulometria, densidad aparente,
resistencia mecanica, contenido en cenizas y humedad), asi como una
justificacion de su idoneidad para el tratamiento del lixiviado basada en ensayos,
referencias técnicas o experiencias previas en aplicaciones similares.

ENTREGABLE: como entregable de esta tarea, debera editarse un documento a modo de
proyecto de la nueva planta propuesta, incluyendo presupuesto desglosado, planos y pliegos
de condiciones.

El proyecto presentado deberd ser aprobado previamente por lhobe y ajustarse a las
indicaciones técnicas que dicha entidad formule o requiera durante su revision de acuerdo a
las necesidades de tratamiento existente en la planta en funcion del volumen y de las
caracteristicas de los lixiviados a tratar.

4.2 DESMANTELAMIENTO Y GESTION DE RESIDUOS DE LA PLANTA EXISTENTE

La entidad adjudicataria sera responsable del desmantelamiento total o parcial de la planta de
carbén activo existente, en la medida necesaria para la correcta implantaciéon de la nueva
instalacién. Dichos trabajos incluirdn, como minimo, las siguientes actuaciones:

e Desmontaje de los equipos, tuberias, valvulas y elementos auxiliares que queden fuera de
servicio.

e Limpieza y acondicionamiento de las zonas afectadas por los trabajos de
desmantelamiento.

e Vaciado, retirada y gestién del carbon activo existente, de conformidad con la normativa
vigente en materia de residuos.
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e Gestion, transporte y entrega a gestor autorizado de los residuos generados, diferenciando
entre:
o Residuos peligrosos.
o Residuos no peligrosos.
o Residuos metalicos y residuos de demolicién.

e Tramitacion administrativa: Documentacion y registro de todas las gestiones realizadas, a
través de ingurunet.

ENTREGABLE: Como entregable de esta tarea, se remitiran a ihobe toda la documentacion
acreditativa debidamente cumplimentada correspondiente a la correcta gestién de los
residuos generados incluyendo, entre otros, los Documentos de Aceptacion (DA),
Notificacion Previa de Traslado (NPT), Documento de Control y Seguimiento (DCS) y
Certificado de Destruccion, asi como los justificantes de su registro en ingurunet.
Igualmente se detallaran los equipos y elementos que tras su anadlisis se propongan reutilizar
para el proceso de renovacion de la planta.

4.3 MONTAJE DEL SISTEMA DE CARBON ACTIVO (SUMINISTRO E INSTALACION)

La entidad adjudicataria serd responsable del montaje integral del sistema de tratamiento
mediante carbén activo, incluyendo el suministro, la instalacién y la integracion de todos los
equipos, materiales y elementos necesarios para el correcto funcionamiento de la planta segun
lo indicado en este pliego y lo recogido en el disefio inicial.

El alcance del montaje comprendera la totalidad de los equipos y elementos que constituiran
la planta siendo, entre otros, el suministro e instalacion de los filtros de carbén activo, los
equipos auxiliares, las tuberias, valvulas, instrumentacién y las conexiones hidraulicas,
eléctricas y de control necesarias, asi como su correcta integracién con las instalaciones
existentes, todo ello de acuerdo con la ingenieria aprobada y las condiciones especificas de la
planta.

ENTREGABLE: como entregable de esta tarea, se editard un documento a modo de “documento
asbuilt” incluyendo, entre otra informacion, las especificaciones técnicas de los equipos
instalados, asi como sus garantias, los planos definitivos de la planta y de los equipos
instalados.

4.4 PRUEBAS Y PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA
Finalizados los trabajos de montaje, la empresa adjudicataria sera responsable de la puesta
en marcha del sistema de carbdén activo, incluyendo la realizacion de todas las pruebas
necesarias para verificar el correcto funcionamiento de la instalacion, conforme a la ingenieria
aprobada y a las condiciones de la planta. Esta fase se estima en, al menos, que se traten 20
metros cubicos.

La puesta en marcha incluira, como minimo, la ejecucién de pruebas en vacio y con agua, la
carga inicial del carbon activo, el ajuste de caudales y parametros operativos, la comprobacién
del correcto funcionamiento de los equipos, la instrumentacion y los sistemas de control, asi
como su adecuada integracion con las instalaciones existentes. Una vez finalizadas
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satisfactoriamente las pruebas, se levantara la correspondiente acta de puesta en marcha, que

tendra caracter previo y necesario para la recepcion de la instalacién.

En el marco de esta fase, la empresa adjudicataria debera elaborar y entregar a lhobe un
manual de puesta en marcha y operacién basica del sistema, en el que se describan, como
minimo, el proceso de tratamiento, la configuracion de la instalacién, la secuencia de arranque
y parada, los principales parametros operativos y las comprobaciones a realizar durante dicha
fase.

Esta fase, incluird ademas la realizacion de, al menos, 5 analiticas de entrada y 5 analiticas de
salida, que avalen el buen funcionamiento de la planta. En dichos analisis se deberan
cuantificar la conductividad, PH, temperatura y concentracién de HCH desglosada en 5
isomeros. La analitica se realizara mediante laboratorio acreditado por ENAC para el andlisis
de dichos isémeros.

Asi mismo, el sistema de explotacion debera contar con tecnologia para llevar a cabo el
registro automatizado de los datos correspondientes al tratamiento.

ENTREGABLES: como entregables de esta tarea se emitiran:

e Acta de puesta en marcha

e Manual de puesta en marcha y operacién basica del sistema
e Analiticas de control

4.5 SERVICIO DE APOYO A LA EXPLOTACION
La entidad adjudicataria incluira entre el servicio prestado, un servicio postventa que se
prestara una vez recepcionada la planta y durante el periodo de garantia de los equipos. Este
servicio contemplard, al menos, 4 visitas de revisidon y chequeo segun las incidencias que se
reporten por parte de la entidad que explote la planta o demandas que se hagan directamente
desde ihobe.

Las tareas de explotacién continuada y del mantenimiento de la instalacién una vez puesta en
marcha la nueva planta, quedan expresamente excluidas del objeto del contrato.

5. PLANIFICACION DE LOS TRABAJOS

La oferta debera incluir un cronograma de trabajo en el que se planifiquen las distintas tareas
requeridas, incluyendo, como minimo:

— Desarrollo de la ingenieria y disefio de la nueva planta.

— Desmantelamiento y gestion de residuos de la instalacion existente.
— Montaje e integracién del nuevo sistema de carbo6n activo.

— Pruebas y puesta en marcha de la instalacién.

— Servicio de apoyo a la explotacion.

El calendario debera reflejar los principales hitos del proyecto y su secuencia logica.
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6. CONDICIONES GENERALES PARA LA EJECUCION DE LA OBRA

e Cumplimiento normativo: La empresa adjudicataria debera ejecutar los trabajos objeto del
contrato conforme a la normativa vigente que resulte de aplicacién y a lo establecido en el
presente Pliego de Prescripciones Técnicas.

Durante la ejecucion de los trabajos de montaje, la empresa adjudicataria debera cumplir la
normativa vigente en materia de seguridad y salud laboral, incluyendo, como minimo, las
siguientes obligaciones:

v Cumplimiento del procedimiento de coordinacién de actividades empresariales
establecido por lhobe, extensivo a las empresas subcontratadas que participen en los
trabajos.

v Elaboracion y aplicacion de un plan especifico de seguridad y salud para los trabajos de
montaje, garantizando la seguridad del personal durante su ejecucién, teniendo en
cuenta las caracteristicas y la ubicacién aislada de la instalacién de Argalario.

v" Aportacion y utilizacion de los equipos de proteccién individual y de los medios
auxiliares necesarios.

e Seguridad, salud y autoproteccion: La empresa adjudicataria debera conocer y cumplir lo
establecido en el Plan de Autoproteccién de Argalario, que sera facilitado por lhobe. El
personal que acceda al emplazamiento debera estar debidamente formado e informado en
materia preventiva, en funcion de las tareas a desarrollar, y actuar conforme a los protocolos
establecidos en caso de emergencia.

¢ Condiciones de vertido durante pruebas y puesta en marcha: Durante la fase de pruebas
y puesta en marcha, cualquier descarga o vertido asociado a dichas pruebas debera ajustarse
a los limites y condiciones establecidos en la autorizacion de vertido a colector vigente para
la instalaciéon. Cualquier superacion de dichos limites o resultado anémalo detectado que
sea imputable a la ejecucién de los trabajos debera ser comunicado a lhobe en un plazo
maximo de 24 horas, asumiendo la empresa adjudicataria la responsabilidad que, en su
caso, pudiera derivarse.

e Responsabilidad por danos y roturas: El contratista correra a cargo de todos los
desperfectos y costes que sean atribuibles a una mala praxis por su parte en la prestacion
del servicio para el que ha sido contratado.

e Comunicaciéon de incidencias: La empresa adjudicataria deberd comunicar a lhobe, de
forma inmediata, cualquier incidencia relevante que afecte al desarrollo de los trabajos, asi
como cualquier cambio en el personal clave adscrito al proyecto, con caracter previo a su
incorporacién, incluyendo las incidencias producidas en la planta y las comunicaciones,
quejas o requerimientos formulados por vecinos, entidades, organismos oficiales o
asociaciones.

e Solape durante la puesta en marcha: Durante la fase de puesta en marcha, la empresa
adjudicataria debera coordinarse con la empresa responsable de la explotacién y
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mantenimiento de la instalacion, al objeto de garantizar la adecuada transferencia de la
informacion técnica necesaria para la correcta recepcion del sistema, sin que dicho solape
implique, en ningln caso, la asuncién de tareas de explotacién o mantenimiento. Asimismo,
la empresa adjudicataria deberd coordinar sus trabajos y colaborar con el resto de las
contratas que operan en el emplazamiento, en aquellas actuaciones que deban ejecutarse
de forma conjunta.

e Recepcion de la instalacion: La recepcion quedara condicionada a la correcta finalizacion
de las pruebas de puesta en marcha y a la entrega completa de la documentacién y de los
entregables definidos en el presente pliego.

7. ENTREGABLES DURANTE LA EJECUCION DEL PROYECTO

Durante la vigencia del contrato la entidad adjudicataria debera entregar dentro de los plazos
establecidos en el presente pliego los siguientes documentos:

e Informe resumen de la inspeccion inicial de la instalacion existente, incluyendo reportaje
fotografico y valoracién de los equipos susceptibles de reutilizacién.

e Inventario de los equipos de la planta de carboén activo objeto de desmontaje, sustitucion
y/0 nueva instalacion.

e indice del archivo documental técnico de la planta de carbén activo.

e Documentaciéon en materia de seguridad y salud laboral asociada a las tareas de desmontaje,
montaje y puesta en marcha, incluida la documentaciéon derivada de la coordinacién de
actividades empresariales, que debera remitirse a la plataforma telematica habilitada por
lhobe.

e Manual de operacion de la nueva planta de carbén activo, incluyendo los criterios basicos de
operacién durante la fase de puesta en marcha.

e Manual de mantenimiento de los equipos suministrados, limitado a las instrucciones del
fabricante y a las operaciones necesarias para su correcta conservacion.

e Informe final de puesta en marcha y recepcion del sistema, incluyendo resultados de
pruebas, incidencias y conformidad del funcionamiento.

¢ Informes extraordinarios de incidencias relevantes ocurridas durante las fases de montaje o
puesta en marcha, en caso de producirse.

e Informe econdmico final del contrato, incluyendo el desglose de los costes asociados a las
distintas fases y la liquidaciéon econémica final.

8. CONTENIDO OFERTA TECNICA

La oferta técnica no debera extenderse mas de 20 paginas.

La empresa contratante dividira su oferta técnica en los siguientes apartados conforme a los
criterios de valoracion establecidos en la caratula del pliego, con objeto de asegurarse de que
en su oferta incluye todos aquellos aspectos susceptibles de ser valorados:

Metodologia de trabajo. En este apartado la entidad licitadora debera describir:
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e Metodologia propuesta para la ejecuciéon de las tareas objeto del contrato, que incluyen
la fase de disefio

e Metodologia propuesta para la ejecucién de las tareas objeto del contrato, destinadas a
la fase de desmantelamiento y gestién de residuos de la planta existente, incluyendo
entre otros aspectos, un protocolo de actuacion ante incidencias técnicas detectadas
durante el montaje y la puesta en marcha.

e Metodologia propuesta para la ejecucién de las tareas objeto del contrato, destinadas al
servicio de montaje del sistema de carbdn activo (suministro, instalacion y puesta en
marcha), incluyendo el procedimiento de control y verificacibn del correcto
funcionamiento comprobando el cumplimiento de los parametros de calidad del efluente
definidos para la fase de pruebas.

e Metodologia propuesta para la ejecuciéon de las tareas objeto del contrato, destinadas al
servicio de explotacion de la planta.

e Adecuacion de medios técnicos y auxiliares propuestos para la realizacién de los trabajos
con garantias y calidad suficiente.

e Plan de buenas practicas ambientales en la ejecucion y operacion de la planta,
valorandose su coherencia, aplicabilidad y contribucién a la sostenibilidad del proyecto
desde un punto de vista de gestion de residuos, reutilizacion de equipos, vida util de los
equipos a instalar, optimacion de recursos consumibles (agua, energia), y de reduccion
de emisiones de CO2. En este sentido, el licitador en su oferta debera especificar las
caracteristicas del CARBON ACTIVO que propone instalar.

Plan de trabajo en el que se incluira:

o Organigrama del equipo de trabajo especificando las caracteristicas de este
(especializacion de cada perfil, tareas asignadas, jerarquizacién, organizacion,
dedicaciones y disponibilidad de cada persona propuesta, y calendario y horario
laboral presencial en planta). Tareas asignadas a cada persona propuesta.

Cronograma de los trabajos a realizar

o Relacién justificada de medios técnicos y auxiliares a disponer para la prestacién
del servicio.

Ademas de desarrollar todos los aspectos técnicos indicados anteriormente, se debera incluir
en su oferta la siguiente el listado de los trabajos a subcontratar.

9. CONDICIONES ESPECIALES DE EJECUCION EN MATERIA AMBIENTAL, SOCIAL Y DE
IGUALDAD

La empresa adjudicataria quedara obligada a ejecutar el contrato aplicando las buenas practicas
ambientales incluidas en su oferta técnica y aceptadas por lhobe, que tendran caracter vinculante
durante las fases de disefio, desmantelamiento, gestion de residuos, suministro, montaje, pruebas
y puesta en marcha de la instalacion.

Dichas medidas deberan orientarse a la prevencién y reduccion de los impactos ambientales
asociados a los trabajos, incluyendo, en su caso, la correcta gestion de los residuos, la minimizacién
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de consumos, la prevencion de derrames o afecciones al entorno, la optimizacion de transportes y

la reutilizacion de equipos o materiales técnicamente viables.

El cumplimiento de esta condicion especial de ejecucion debera acreditarse mediante la
documentacién técnica o ambiental que lhobe requiera en cada fase del contrato, sin perjuicio de
las responsabilidades que procedan en caso de incumplimiento.
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