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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA “FABRICACION, SUMINISTRO E INSTALACION
DE MARQUESINAS RURALES PARA PARADAS DE AUTOBUS DEL TERRITORIO HISTORICO DE
BIZKAIA”

1.- OBJETO DEL CONTRATO

El objeto del presente Contrato es el suministro de fabricacion e instalaciéon de MARQUESINAS
MODELO “4R” en paradas de autobuses del Territorio Histérico de Bizkaia.

2.- MEMORIA DESCRIPTIVA:

El Departamento de Transportes y Movilidad Sostenible de la Diputacion Foral de Bizkaia viene
instalando marquesinas rurales en paradas del Servicio Bizkaibus. Las caracteristicas de estas
marguesinas, con una fisonomia notablemente diferente a las marquesinas de tipologia urbana que se
vienen instalando, adquieren su sentido para emplazamientos de caracteristicas rurales. A la fecha actual,
se han realizado un total de 184 instalaciones de este tipo.

Las marquesinas rurales a contratar se construyen en materiales tradicionales y nobles, tales como la teja
de arcilla cocida, la maderay el vidrio. Carecen de suelo, utilizando el propio de la acera donde se ubica
con el finde garantizar la accesibilidad. Su anclaje a las aceras se realizard mediante pequefias aberturas
en las que se alojaran las placas de montaje, rematandose posteriormente hasta enrasar el pavimiento
existente.

3.- DESCRIPCION DEL CONTRATO

El contrato comprende la fabricacion en taller de marquesinas modelo 4R formadas por elementos
estructurales de conformidad con los planos vy especificaciones técnicas v su instalacion en los lugares que
se determine.

4.-MODELO, FORMAY DIMENSIONES DE LAS MARQUESINAS

La Marquesina tiene unas dimensiones de 3,00 m. de largo por 1,57 m. de ancho y 2,05 m. de alto bajo
correas. Estan proyectadas como una construccion a dos aguas, con laterales realizados con mupis y
cristal de seguridad 4+4 mm, fondo realizado en madera tratada contra intemperie y vidrio, y disponen de
un banco de esperay apoyo isquiatico fijados sobre la parte posterior de la marquesina.

Esta constituida por estructura metalica formada por un anillo perimetral al nivel del alero sobre el que se
arma la cubiertay de cinco soportes acartelados al mismo, provistos de arriostramientos inferiores que
irdn anclados al suelo.
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Toda la estructura metalica estara recubierta por madera tratada de Pino de 2 cm. de espesor.

Con objeto de evitar laformacion de barreras arquitecténicas el suelo sera el de la acera donde se instala,
en la que se practicard unas pequefas aberturas para alojar las chapas de anclaje y cabezas de tornillos,
rematdndose a continuacién hasta enrasar con el pavimento existente.

El cerramiento posterior estara formado por madera tratada de pino de 4 cm. de espesor.

Toda la madera estara tratada contra intemperie y agentes xiléfagos con dos bafos de color nogal o
similar.

En uno de los cerramientos laterales se alojard un MUPI o camara de publicidad totalmente equipada,
mientras que en el otro se instalard una cdmara de informacion de itinerarios y horarios y un cristal
mirador formado por un vidrio laminado 4+4.

La cubierta serd de teja, montada sobre rastreles y clavada a ellos.

Toda la estructura metalica, estara debidamente protegida por pintura antioxidante y totalmente forrada
en forma de vigas de madera.

La marquesina dispondra de 1 banco de listones de madera y estructura metélica sujeto en la pared
posterior de la construcciony 1 apoyo isquiatico formado por un plano inclinado con acabado de madera.

La marquesina estara equipada con instalacion eléctrica dentro de la camara de publicidad, totalmente
terminada, incluso cableado para su conexion a arqueta a pie de marquesina.

5.- MATERIALES, ESPESORESY CERTICADOS DE CALIDAD

Los materiales serédn los referidos en este Pliego de Prescripciones Técnicas y el resto de documentacion
complementaria.

6.- VOLUMEN A CONTRATAR

Se pretende la contratacion de la fabricacion e instalacion del nimero de marquesinas ofertadas por el
adjudicatario para el presupuesto de licitacion en el plazo de vigencia del contrato.

Ano Periodo entrega

2022 70% de marquesinas antes del 3
diciembre

20237 30% antes del 31 de marzo
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7.- DOCUMENTACION TECNICA QUE REGULA LAS CONDICIONES DEL CONTRATO

Juntamente con el presente Pliego, tendra caracter de documentacion reguladora de las condiciones de
este contrato, el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG3),
asicomo el Codigo Técnico de la Edificacion.

8.- APERTURA DE ZANJAS Y POZOS PARA LA COLOCACION

La apertura de zanjas y pozos para la colocacién de la marquesina se realizaran de tal modo que
representen el minimo perjuicio para los usuarios de la via publica, se rompera la menor superficie posible
de pavimento, se eliminaran los escombros que seran trasladados a vertedero autorizado y se protegeran
las zanjas con tableros, hasta que el hormigdn de los cimientos adquiera su resistencia caracteristica.

La ejecucion de las zanjas y pozos cumplira lo requerido en los articulos 321.1 a 321.6 del PG3.

9.- SISTEMA ESTRUCTURAL. MATERIALES UTILIZADOS.

Estructura Soporte

La estructura lateral se realiza en perfil 50 x 50 x 3 mm. Con un total de cinco perfiles estructurales, tres
en la parte traseray dos en la delantera de la marquesina, que sirven de soporte ala estructura de
cubierta, realizada también con perfileria en frio de 50 x 50 x 3 mm.

Estaestructura sefija al suelo mediante pernos roscados que se fijaran al suelo mediante tacos quimicos
e iran enrasados con cemento hasta el nivel de la acera.

Los apoyos de la estructura, un total de 5, incorpora un mecanismo roscado de regulacion en altura parala
correcta nivelacion de la marquesina.

Todos los perfiles a utilizar son de calidad estructural S275JR, con certificado de fabrica. Soldaduras de
penetracion total en el espesor preparadas con chaflanes, limpieza por medio de abrasivo del corddn de
raiz y cordon de soldadura por el lado opuesto.

Comprobacion de las soldaduras al cien por cien, por medio de procedimientos no destructivos tales
como radiografias, magna flux o liquidos penetrantes.

Atoda la estructura metalica se le aplica con un tratamiento mediante imprimacién fosfocromante basada
en resinas de butirol-polivinilo que proporcionan una preparacion de gran accién contra la corrosién,
debido a las caracteristicas antioxidantes de la misma. Posteriormente, se aplica una capa de pintura
ignifuga intumescente.

Toda la estructura metélica se recubre de madera, que se ancla ala misma mediante tornillos de acero
autotaladrantes con broca de dos alas y cabeza avellanada con huella Ph.
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Cierres trasero vy laterales.

La parte posterior de la mampara se realiza en madera de 4,0 cm. de espesor hasta media altura, y
mediante dos ventanas de vidrio laminado 4+4 mm en la zona superior.

Toda la madera de la marquesina tendré esta terminacion y posteriormente se le aplicard dos manos de
proteccién en color nogal o similar.

Enellateral izquierdo de la marquesina se dispondré una camara de publicidad equipada (MUPI), de
dimensiones 1320 x 1915 mm. El otro lateral dispondra de cdmara de informacion de horarios e
itinerarios y ventana mirador en vidrio laminado 4+4.

La parte superior de los laterales se realizara en cristal de seguridad igual al de las paredes laterales.
Toda la estructura metélica ird recubierta de madera nacional certificada PEFC.

Toda la madera se trata con protector para climas extremos, para la prevencion contra hongos e insectos.
Protector hidrofugante a base de resinas alcidicas y agentes activos que tratan la madera en profundidad
contra la humedad, hongos de pudricién, azulado y carcomas, a base de protector de poro abierto color
nogal o similar. La alta flexibilidad, resistencia a agentes atmosféricos extremos y proteccion frente a
rayos UV, garantizan una alta durabilidad.

Detalle cdmara de publicidad.

El elemento publicitario (MUPI), situado en el lateral de la marquesina, se apoyard sobre la
estructura de esta e ira fijado tanto inferior como lateralmente. Su estructura principal sera de
aluminio y dispondréa de tapetas o remates laterales contra la propia estructura en caso necesario.

Sus caracteristicas principales seran las siguientes:

Estructura

Estructura interna, marco y puerta fabricados mediante perfil de aluminio extrusionado de minimo
2.5mm de espesor, acabado anodizado arquitectoénico certificado QUALANOD o similar. Incluira
sistema de estanqueidad mediante perfil de goma PVC (con NBR) alojada en el perfil de la puertay
un embellecedor exterior en acero inoxidable AISI 316L. Tornillerfa en acero inoxidable. Medidas
exteriores aproximadas 1320 ancho x 1915 alto x160 de fondo.

Vidrio

Vidrio templado de 6mm de espesor con marco negro RAL 9005 vitrificado. Espacio Util como &rea
de impresion de al menos 1680x1150mm.

Apertura
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Apertura asistida mediante muelles neumaticos de 150N acoplados a la estructura interior. Funcién
por extension para obtener una velocidad controlada de apertura a medida que el vastago sale
hasta un angulo determinado.

Bisagrainterna e invisible fabricado mediante perfil de aluminio longitudinal, de facil montaje y
mantenimiento que funcione mediante encaje hasta un dngulo max. de 60°. Soltando los
muelles neumaticos se podra desencajar la puerta.

Soporte

Soporte del cartel publicitario mediante difusor. Placa acrilica extruida de color trasltcido blanco
opal especialmente desarrollada para aplicaciones de retroiluminacion con LEDs, de 3mm de
espesor y enmarcado en un perfil de aluminio autodeslizante que contenga pinzas comerciales
acabadas en niquel para la fijacion de los carteles.

[luminacién y puesta a tierra

Sistema de iluminacién por 14 conjuntos de 3 diodos de 3w LEDS 140° P67 con iluminacion a 2
lados o similar. Fuente de alimentacion 100W 24V P67 con su respectivo diferencial v
magnetotérmico. Conexion a estructura mediante cable o latiguillo de puesta a tierra de seccion
segln REBT.

Cerradura

Cerradura antivandalica normalizada dispuesta en el marco inferior, compatible con el perfil
inferior de la estructura. Sistema de cierre con bombin cuadradillo con doble aleta. El modelo para
instalar debera ser previamente aprobado por la direcciéon de obra.

Camara de informacion

Situado en el lateral opuesto al MUPI, la marquesina dispondréa de una ventana para la informacion
del servicio (horarios, itinerarios, ...) con cierre de vidrio laminar 4+4mm a ambos lados. Las
dimensiones de la ventana visible seran 400mm de anchura en toda la altura del lateral. El marco
exterior tendrd una anchura aproximada de 58 cm. Para el acceso a la informacion se dispondra de
una puerta con apertura desde el interior de la marquesina que contard con cerradura de
cuadradillo de 8mm. Interiormente alojara una placa de policarbonato de 6 mm, fijada con bisagras
de librillo sobre su lateral mas largo permitiendo el acceso a ambas caras de la placa.

Cubierta,

La cubierta se realiza con acabado en teja roja envejecida sujeta sobre rastreles de madera. Los rastreles
van clavados sobre la cubierta de madera. Esta a su vez va clavada a la estructura de cubierta mediante
tornillos autorroscantes.
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Las tejas y piezas auxiliares de cubricion seran de arcilla cocida con certificado Aenor, que cumplen las
especificaciones y tolerancias expresadas en la Norma UNE 67024-85

Sobre el tablero de formacién de cubiertay bajo la teja se coloca una membrana impermeable con alta
permeabilidad al vapor de agua y resistencia a larotura

La madera tiene el tratamiento mencionado anteriormente y el color de toda ella serd nogal o similar.
Toda la estructura metalica de cubierta esta forrada con madera con lo que su aspecto exterior es el de
vigas de madera.

Equipamiento.

Las marqguesinas se suministran con un banco realizado con estructura metélicay con asientoy respaldo
de barrotes de madera, asi como de un apoyo isquiatico ambos del mismo color y misma protecciéon que la
del resto. Estaran situados sobre la parte posterior de la marquesina.

Instalacién eléctrica.

Los elementos publicitarios (MUPIs), llevaran su propia iluminacion para una correcta iluminacion de los
carteles informativos. Se conectard a la red con un tubo protector metalico.

Adaptacién al terreno.
Las marquesinas carecen de suelo para favorecer su acceso sin barreras arquitectonicas.

La estructura se fija al suelo mediante anclajes ocultos seglin detalle plano T-MA-4R-01 formado por un
mecanismo roscado de regulacion en altura para su correcta nivelacion.

CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR LOS MATERIALES

Cuando se utilicen materiales con un Distintivo de Calidad, Sello o Marca, homologado por el Ministerio
de Obras Publicas y Urbanismo —excepto en el caso del Sello CIETSID- la Direccion Facultativa puede
simplificar la recepcién reduciéndola a la apreciacion de sus caracteristicas aparentes y a la comprobacion
de suidentificacion cuando éstos lleguen a la obra.

lgualmente se actuara con aquellos productos procedentes de los Estados miembros de la U.E. fabricados
con especificaciones técnicas nacionales que garanticen objetivos de Seguridad equivalentes a los
proporcionados por este Pliego y vengan avalados por certificados de controles o ensayos realizados por
laboratorios oficialmente reconocidos en los Estados miembros de origen.

Para aquellos materiales que deban estar oficialmente homologados, se cumplira lo que se establece en el
articulo 4.14 del Reglamento General de Actuaciones de Ministerio de Industriay Energia en el campo de
la normalizacién y la homologacién, aprobado por Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre y
modificado por Real Decreto 105/1986 de 12 de febrero.

Materiales: Ceramicos, tejas.
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Caracteristicas técnicas exigibles

Las caracteristicas geométricas, fisicas y defectos estructurales cumpliran las especificaciones y
tolerancias expresadas en la Norma UNE 67024-85.

Condiciones particulares de control de recepcion.

En cada lote compuesto por 500 m2 o fraccion, se determinaran las siguientes caracteristicas, segin las
normas que se especifican:

1.- Caracteristicas, forma, aspecto, textura, dimensiones, UNE 67024-85
2.- Resistencia a la flexion, UNE 67035-85

3.- Permeabilidad al agua, UNE 67033-85

4.- Heladicidad, UNE 67034-86

Cadaensayo se realizard sobre 6 tejas.

El tamano de la muestra seré de 18 piezas.

Materiales: maderas.

Condiciones generales:

La madera debera cumplir las condiciones siguientes:
e Proceder de troncos sanos apeados en sazon.

e Haber sido desecada por medios naturales o artificiales durante el tiempo necesario, hasta
alcanzar el grado de humedad preciso para las condiciones de uso a que se destine.

e No presentar signo alguno de putrefaccion, atronaduras, carcomas o ataques de hongos.

e Estar exentade grietas, lupias y verrugas, manchas o cualquier otro defecto que perjudique su
solidez y resistencia. En particular, contendra el menor nimero posible de nudos, los cuales, en
todo caso, tendran un espesor inferior a la séptima parte (1/7) de la menor dimensién de la pieza.

e Tener sus fibrasrectasy no reviradas o entrelazadas y paralelas a la mayor dimensién de la pieza.

e Presentar anillos anuales de aproximada regularidad, sin excentricidad de corazén ni
entrecorteza.

e Dar sonido claro por percusion.

e No se permitirad en ninglin caso madera sin descortezar.
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e Lasdimensionesy laforma de la madera seran, en cada caso, las adecuadas para garantizar la
resistencia de los elementos de la construccion en madera; cuando se trate de construcciones de
caréacter definitivo se ajustaran a las definidas en los Planos o las aprobadas por el director.

e Lamaderade construccion escuadrada serd al hilo, cortada a sierray de aristas vivas y llenas.
a. Madera de carpinteria de armar

Caracteristicas técnicas exigibles

e Deberdserescuadraday desprovista de nudos.
e Lahumedad de las piezas serd inferior al 15%.

e |amaderausadaenelementos estructurales interiores poseera una durabilidad natural o
conferidatal, que le haga inatacable por los hongos e insectos durante la obra, sin necesidad de
mantenimiento.

e Las maderas expuestas a la intemperie poseeran una durabilidad natural al menos igual a la que
presenta el pino “Silvestri”.

e Noseusaranen piezas expuestas alaintemperie maderas que sean resistentes a la impregnacién
y no sean durables o muy durables.

e Las piezas de madera estaran exentas de fracturas por compresion.

e Dando el valor 100 al coeficiente de rotura a la compresion en esfuerzo paralelo a la direccién de
las fibras, podran admitirse para los demas esfuerzos los siguientes coeficientes: Maderas de
hojas caducas: traccion 310, flexion 191, cortadura 28. Maderas resinosas: 250, 162y 22,5
respectivamente.

e Ensentido perpendicular alas fibras los coeficientes de trabajo se tomaran 8 veces menores que
los correspondientes a esfuerzo oblicuo, excepto el de cortadura que sera 4 veces mayor que el
correspondiente a esfuerzos en paralelo. En sentido oblicuo, los coeficientes se tomaran
equivalentes a una décima del paralelo.

Condiciones particulares de recepcion

Alinicio de la obra, se determinaran las siguientes caracteristicas, seglin las Normas UNE que se
especifican:

1.- Contenido de humedad, UNE 56529-77
2.- Nudos, UNE 56521-72

3.- Fendas y acebolladuras, UNE 56520-72
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4 - Determinacion de la resistencia a compresion axial, UNE 56535-77
5.- Determinacion de resistencia a la flexion, UNE 56537-79
6.- Determinacion de resistencia a la traccion, UNE 56538-78
7.- Determinacion de resistencia a la hienda, UNE 56539-78
b. Madera para carpinteria de taller

Caracteristicas técnicas exigibles

e | amadera utilizada deberd tener como minimo una dureza de 2,5 medida de acuerdo con la
Norma UNE 56534-77.

e |Lamaderadeberd estar exenta de todo rastro de ataques de insectos y hongos. No se admitiran
coloraciones provocadas por tales ataques, como el azulado, salvo en los casos previstos por las
Normas UNE 56809-74 (1) y 56809-86 (2). Ninguna pieza deberd presentar acebolladura. El
mismo estado habran de tener los demés elementos de madera que compongan el piso en su caso,
tales como rastreles y cufas.

e |Lahumedad de las piezas de madera estarad comprendida entre el 8 y el 13%, La humedad de los
rastreles podré llegar hasta el 20%.

e |Lamaderadeberatener estabilidad dimensional suficiente para que, después de someter el suelo
alensayo descrito en UNE 56811-86, siga cumpliendo las condiciones de planeidad establecidas
enlaNorma UNE 56810-86.

e Silamaderaestdtratada con productos protectores para aumentar su resistencia al ataque de
hongos e insectos y productos hidrofugos, al someterla al ensayo de determinacion de estabilidad
dimensional, segin UNE 56541-77, ésta deberd ser igual o mayor que el 70%.

Condiciones particulares de recepcion

En cada suministro cada 1000 m2 o fraccion, se determinaran las siguientes caracteristicas, segiin los
métodos de ensayo de las Normas UNE que se especifican:

1. Dimensiones vy tolerancias, UNE 56807-86
2. Humedad, UNE 56534-77
3. Dureza, UNE 56534-77

El tamano de la muestra sera de 3 unidades.

Materiales: Acero laminado.
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Cumplirad lo preceptuado en el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreterasy
Puentes (PG 3) correspondiente al tipo S275JR.

Materiales: acero laminado perfiles huecos.

Caracteristicas técnicas exigibles

Cumpliran las caracteristicas y tolerancias determinadas en la NBE EA-95 “Estructuras de acero en
edificacion”.

Condiciones particulares de recepcion

Se constatara que las marcas que preceptivamente deben llevar las placas y paneles, garantia de las
caracteristicas mecénicas y composicion quimica, son las que corresponden a la clase de acero
especificado, seglin determina la NBE EA-95.

En cada lote compuesto por 20 toneladas o fraccion, se determinan los ensayos seglin las Normas que se
especifican:

1.- Dimensiones, tolerancias, NBE EA-95

2.- Limite elastico, UNE 36401-81

3.- Resistencia a la traccion, UNE 36401-81

4.- Alargamiento de rotura, UNE 36401-81

5.- Doblado, UNE 7292-72

6.- Ensayo de aplastamiento, UNE 7208-88, 36537-77

El tamano de la muestra serd de 1,50 m.

CONDICIONES QUE DEBEN CUMPLIR LAS UNIDADES DE OBRA
Estructuras: acero

Se cumplird lo preceptuado en los articulos 640.1 a 640.13 del Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG 3).

Fachadas: Carpinterias madera.

Materiales
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Cumpliran con lo especificado en el apartado correspondiente de este Pliego. A efectos de permeabilidad
al aire, deberan clasificarse como A2 en caso de utilizarse como ventana simple, segtin las Normas UNE
85208-81, 85214-80.

A efectos de estanqueidad al agua bajo presion estatica, la clasificacion minima necesaria serade E2,
seglin las Normas UNE 85206-81, 85212-83.

Su resistencia al viento serd V1, segiin UNE 85204-79, 85213-86.
Ejecucion

Los perfiles se unirdn con ensambles encolados suficientemente rigidos, quedando sus ejes en un mismo
planoy formando angulos rectos. Las caras quedaran correctamente cepilladas, enrasadas y sin marcas.

Control y criterios de aceptacion y rechazo

El control de los materiales se realizara de acuerdo con lo indicado en el apartado correspondiente de
este Pliego.

Los criterios de aceptacion y rechazo de la ejecucion se basaran en los aspectos de aplomado, recibido de
patillas, enrasado vy sellado de cercos.

Fachadas: fabricas vidrio.

Materiales

Vidrio, armaduras y morteros cumpliran lo establecido en el apartado correspondiente de este Pliego.
Ejecucion

Estaran formadas por paneles con las dimensiones indicadas en los planos.

El panel quedaréd fijado al menos en sus cuatro lados por elementos que resistan su peso vy las acciones de
viento que éste sufra.

Las carpinterias practicables irdn provistas de tacos de goma que amortiglen los golpes que puedan
producir las hojas.

Control vy criterios de aceptacion y rechazo

Materiales:

El control de calidad de recepcién de los diferentes materiales (baldosas de vidrio, relleno eldstico...) se
realizard comprobando sus caracteristicas aparentes en funcién del certificado de origen industrial que se
exigird, acreditando las condiciones funcionales y de calidad finadas en la Norma NTE-FFV (Fabrica de
vidrio)
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Ejecucion:
Los criterios dimensionales serédn los siguientes:
No se admitird un desplome superior a 1/500 de altura de panel

La planeidad del panel serd tal, que medida en todas las direcciones con regla de 2 m. no presente
variaciones superiores a 4 mm entre las juntas mas salientes

Los materiales o unidades que no se ajusten a lo especificado deberan ser retirados o, en su caso,
demoliday reparada la parte de obra afectada.

Instalaciones: Electricidad.

Condiciones generales

Todas las instalaciones eléctricas deberan cumplir los siguientes Reglamentos, Normas y Prescripciones:

e Reglamento electrotécnico para Baja Tension del 2 de agosto de 2002 (articulos e Instrucciones
Complementarias).

e Normasy Prescripciones Técnico-practicas de la Compania Suministradora de Energia Eléctrica.
e Ordenanzas Municipales.

e Reglamento de verificaciones eléctricas y regularidad en el suministro de energia.

e Reglamento de seguridad de higiene en el trabajo en la industria de la construccion.

e Normas UNE aplicables a equipos y materiales.

Controly criterios de aceptacion y rechazo.

Materiales:

Se solicitard Certificado de Origen Industrial

Ejecucion: Se realizaran las siguientes pruebas de servicio:
e Comprobacion de la conexion a tierra.
e Sensibilidady tiempo de disparo de los interruptores diferenciales.
e Tension de defecto.

No se admitird ninguna desviacién sobre la reglamentada.

Cubiertas: Tejados tejas.
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Materiales

Cumpliran lo establecido en los apartados correspondientes de este Pliego.
Ejecucion

Teja mixta:

En el borde de los aleros las tejas volaran un minimo de cuatro centimetros y seré recalzada con mortero
la primera hilada.

Los faldones se ejecutaran comenzando desde abajo, montando cada pieza sobre la inferior y fijandola en
su parte superior por los resaltos en el liston y dos clavos galvanizados que penetren al menos veinticinco
milimetros.

Las limas, cumbreras y bordes libres quedaran cubiertos en toda su longitud por tejas solapadas diez
centimetros, cuando éstas no lleven encaje, volando cinco centimetros sobre las tejas de los faldones y
solapadas en direccion opuesta a los vientos que traen la lluvia.

Los bordes libres llevaran tejas frontales de proteccion.

Control vy criterios de aceptacion y rechazo

Materiales:

La aceptacion serd efectiva una vez realizados los ensayos del control de recepcion de los diferentes
materiales que intervienen, especificados en los correspondientes apartados de este Pliego, con el
cumplimiento de las caracteristicas técnicas en ellos exigidas.

Ejecucion:

Los criterios de aceptabilidad seran los definidos en la Norma Tecnoldgica NTE-QTT (Tejados teja) en su
apartado de “control de la ejecucion”.

Los materiales o unidades de obras que no se ajusten a lo especificado deberan ser retirados o, en su caso,
demolida o reparada la parte de la obra afectada.

Revestimientos: Verticales pinturas.
Materiales

Se utilizara protector solar color nogal o similar que presente resultados de ensayos con una duracién de
SEIS ANOS de proteccion frente al sol.

Ejecucion

13
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¢

La superficie de aplicacion estard preparada con todos los elementos (puertas, ventanas, etc.) recibidos y
totalmente niveladayy lisa.

No se pintara bajo condiciones climatoldgicas adversas, tiempo lluvioso, humedad relativa superior al
85%, temperatura no comprendida entre veintiochoy seis grados centigrados. NTE-RPP (Pardmetros
pinturas).

Sila superficie de aplicacion es de yeso, cemento, albafiileria y derivados, ésta no tendra una humedad
superior al 6 por 100y no contendra florescencias salinas, manchas de moho o de humedades de sales de
hierro. Se procurara que no exista polvo en suspension.

Sila superficie de aplicacion es madera, ésta tendrd una humedad comprendida entre el 14y el 20 por
100 si es exterior, 0 entre el 8 y el 14 por 100 si es interior. No estara atacada por hongos o insectos, ni
presentard nudos mal adheridos.

Sila superficie de aplicacion es metélica se limpiard ésta de cualquier suciedad, grasa u dxido. Se procurard
gue no exista polvo en suspension.

Control vy criterios de aceptacion y rechazo

Los materiales o unidades de obra que no cumplan con lo especificado deberan ser retirados o, en su caso,
demolida o reparada la parte de obra afectada.

11.- CONTROL DE CALIDAD

Normativa de aplicacién:
Se deberan aplicar las siguientes normas u otras que garanticen un nivel de calidad equivalente:

HOMOLOGACION DE SOLDADORES

- UNE-EN SO 9606-1:2017 Cualificacion de soldadores. Soldeo por fusién. Parte 1: Aceros. (ISO
9606-1:2012 incluido Cor 1:2012y Cor 2:2013)

ENSAYOS SOLDADURAS

- UNE-EN SO 3452-1:2013: Ensayos no destructivos. Ensayo por liquidos penetrantes. Parte 1:
Principios generales. (ISO 3452-1:2013, version corregida 2014-05-01).

- UNE-EN SO 3452-2:2014: Ensayos no destructivos. Ensayo por liquidos penetrantes. Parte 2:
Ensayo de productos penetrantes. (ISO 3452-2:2013).

- UNE-ENISO 17636-1:2013: Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiografico. Parte 1:
Técnicas de rayos Xy gamma con pelicula. (ISO 17636-1:2013).
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- UNE-ENISO 17636-2:2013: Ensayo no destructivo de soldaduras. Ensayo radiografico. Parte 2:
Técnicas de rayos Xy gamma con detectores digitales. (ISO 17636-2:2013).

VIDRIOS

- UNE-EN 12150-1:2016+A1:2020: Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico de
seguridad templado térmicamente. Parte 1: Definicion y descripcion.

- UNE-EN 1863-1:2012: Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido.
Parte 1: Definicion y descripcion.

- UNE-EN 1863-2:2005: Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido.
Parte 2: Evaluacion de la conformidad/Norma de producto.

CIMENTACIONES
- EHE-08: Instruccién de hormigdn estructural
Inspecciones:

Durante la ejecucion en el taller de las estructuras metdlicas, se inspeccionara fase a fase las operaciones
que se realicen afin de garantizar la correcta fabricacion de los elementos. Debiendo ser inspeccionadas
las fases siguientes:

*Ejecucion de bordes achaflanados, antes de ser soldados.
*Soldaduras ejecutadas antes de ser esmeriladas.
=Soldaduras y defectos esmerilados y corregidos.

*Piezas terminadas antes de ser montadas.

Ademas, se procederd a realizar una inspeccion general de la marquesina ya montaday totalmente
terminada.

Las inspecciones seran visuales, pero si a juicio del director del Contrato, se supiesen defectos ocultos en
soldaduras o materiales, el Contratista estard obligado a realizar las pruebas que se le ordenen, tales
como: radiografias ultrasonidos, liquidos penetrantes, particulas magnéticas, etc., procediendo al
escarnadoy posterior recargue de los defectos encontrados.

Cuando la cantidad de los defectos a juicio del director del Contrato fuese tan abundante que se
cuestionaria la preparacion técnica del Fabricante, y en consecuencia se presumiera la mala calidad del
producto elaborado, el Contratista estara obligado a proponer la ejecucion, a su costa, en otros talleres
con garantia técnica del resto de las piezas auin sin fabricar, desechadndose las piezas ya elaboradas o
verificando minuciosamente la existencia de defectos.
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Certificados de calidad.

Todos los materiales empleados estaran avalados por certificados de calidad del Fabricante. Ademas,
todas las empresas que han intervenido en el proceso constructivo emitirdn un certificado en el que
hagan constar su participacion en el proceso y garanticen el grado de perfeccion obtenido en sus labores.
Antes de la recepcion provisional de las marquesinas deberd aportarse un expediente de calidad
conteniendo los siguientes certificados:

=Certificado de calidad de los materiales empleados.

=Certificado de la buena ejecucion de las soldaduras, indicando los procedimientos empleados vy
acompanado de los resultados de 6 probetas elaboradas con los mismos materiales y
procedimientos.

*Certificado de comprobacién dimensional de las piezas terminadas en el taller antes del montaje.

=Certificado de los valores obtenidos en las probetas durante el hormigonado de los anclajes.

Dichos certificados estaran firmados por los Directores Técnicos de las empresas intervinientes y podran
ser utilizados por la Diputacion Foral de Bizkaia para reclamar la correccién de vicios ocultos que
pudieran aparecer con posterioridad y que suponga la falsedad de lo certificado.

13.- PERSPECTIVA DE GENERO
Obligaciones

Las empresas licitadoras, en la elaboracion y presentacion de sus respectivas propuestas deberan hacer
un uso no sexista del lenguaje. Asimismo, la empresa adjudicataria, alo largo de la vigencia del contrato,
debera hacer un uso no sexista del lenguaje en cualquier documento definitivo escrito o digital, asi como,
debera desagregar los datos por sexo en cualquier estadistica referida a personas que se genere, todo ello
al amparo del articulo 2.3 de la Ley 4/2005, de 18 de febrero, para la Igualdad de Mujeres y Hombres en
el que se sefalan los principios generales que deberan respetarse.

LLa empresa adjudicataria en la justificacion final de la realizacion de la prestacion objeto del contrato
incluird una memoria sobre el impacto de género de la contratacién, con los indicadores y datos
desagregados por sexo de las personas usuarias o beneficiarias, o del personal prestador del servicio, que
posibiliten evaluar la eficacia de las medidas de igualdad aplicadas.

Seguimiento

1.- La personaresponsable designada por el 6rgano de contratacién debe constatar que la justificacion
final de la realizacion de la prestaciéon objeto del contrato incluya una memoria sobre el impacto de género
de la contratacion, con los indicadores y datos desagregados por sexo de las personas usuarias o
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beneficiarias, y del personal prestador del servicio, que posibiliten evaluar |a eficacia de las medidas de
igualdad aplicadas.

2-. La personaresponsable del contrato informara al drgano de contratacién sobre los posibles
incumplimientos de las obligaciones previstas en el contrato, y, en su caso, propondra el inicio del
procedimiento de imposicion de penalidades o de resolucién del contrato.

3.- La persona responsable del contrato podra recabar de la empresa o entidad adjudicataria la
documentacion que estime pertinente para ejercer sus facultades de control y evaluacion del
cumplimiento del contrato, asi como solicitar la celebraciéon de reuniones de seguimiento o informes
periddicos de evaluaciény en particular:

4.- Con lafacturafinal debera aportar la persona contratista una declaraciéon responsable/jurada de haber
cumplido todos los compromisos y condiciones especiales de ejecucion que le fueran exigibles legal o
contractualmente, relacionando dichas medidas. A esta declaracion le acompanara un informe al respecto
de la persona responsable del contrato, en el que se analice el efectivo cumplimiento de lo declarado y de
cualquier otra obligacion contractualmente impuesta.

Sin./Fdo.: JOSEBA INAKI LOMBARDIA BALMASEDA - 2022-04-28
AZTERLANEN ETA PLANGINTZAREN ATALEKO BURUA
JEFE/A SECCION DE ESTUDIOS Y PLANIFICACION

Sin./Fdo.: LUIS BECERRA CAROLLO - 2022-04-28

BIDAIARIEN GARRAIO ZERBITZUKO BURUA
JEFE/A SERVICIO DE TRANSPORTE DE PERSONAS VIAJERAS
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