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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA EL SUMINISTRO E INSTALACION DE
EQUIPAMIENTO DE SIMULACION DE PROCESOS PARA EL ENERGY INTELLIGENCE CENTER
(EIC) DE ABANTO ZIERBENA
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El objeto del presente Pliego de Prescripciones Técnicas es la definicion de las caracteristicas

1- OBJETO

técnicas de aplicacion en la licitacidon del suministro e instalacion de simulacién de procesos para los
laboratorios del edificio del EIC (Energy Intelligence Centre) del Parque Tecnoldgico de la Margen
izquierda en el municipio de Abanto y Zierbena.

Las especificaciones técnicas y econdmicas, expuestas en este Pliego de Prescripciones Técnicas,
-definen también las condiciones técnicas que deben cumplir las ofertas que opten a la adjudicacion
de la correspondiente licitacion.

En caso de contradiccion con lo indicado en el Pliego de Condiciones Administrativas Particulares,
prevalecera lo indicado en este Ultimo.

2.- DEFINICION DEL SUMINISTRO DE EQUIPAMIENTO

En presente apartado del Pliego de Prescripciones Técnicas se describen los diferentes objetos y sus
dimensiones a suministrar.

- Dilatémetro de templado, deformacion y tension/compresion. Especificaciones técnicas
Dilatometro de templado, deformacion y tensién/compresion.

Caracteristica Dato
Mddulos de trabajo: Temple, deformacion, tension y compresion
Modo de calentamiento: Induccion
Temperatura de servicio: Desde -150 °C hasta 1700 °C
Modo de enfriamiento: Varios (incluyendo He criogénico)

Calentamiento: 4000 °K/s
Enfriamiento: 4000 °K/s

Resolucion de temperatura: 0.05°C

Velocidad de ensayo:

Resolucion del cambio de longitud: | 50 nandmetros

Accesorios para trabajar a sub-

. Si
ambiente:
Debe de ser capaz de ensayar muestras no
Muestras:
electro-conductoras
. Debe ser capaz de trabajar en, aire, atmosfera
Ambiente:

inerte y vacio hasta 10 mbar

. Ser capaz de calentar muestras de forma
Calentamiento de muestras

homogénea mediante una frecuencia sinusoidal




i

constante, potencia controlada por ajuste de
amplitud e independiente de la geometria de la
muestra.

Mddulo Alpha:

Para la determinacion del CTE con resolucién
minima de 0.01 micra

Bobinas de induccion:

Debe permitir incorporar bobinas de induccidon
dependiendo del tamario de las muestras.

Mdédulo de deformacion:

Con una aplicacién de fuerza hidraulica lineal
directa sin redireccion.

Medicion de fuerza con DMS:

Resolucion 2 N

Velocidad en ensayos de

deformacion:

0.01 mm/s hasta 200 mm/s

Dimensiones de la muestra:

Muestras cilindricas: longitud = 10 mm, diametro

=5 mm o dimensiones de muestra opcionales:
muestras cilindricas , longitud = 3 mm, didmetro >
3 mm (especificar)

Mddulo Tensidn/Compresion:

Con una aplicacion de fuerza hidraulical lineal
directa sin redireccion.

Rango de  deformacién de

. - +/-5mm .
traccidbn/compresion:
Velocidad en ensayos de

B . 0,01 mm/s hasta 20 mm/s
tension/compresion:
Deformacién minima en

0.1 mm

tension/compresion:

EQUIPO INFORMATICO

Periféricos:

PC, teclado, ratén, monitor

SOFTWARE

Andlisis de datos:

Debe ser capaz de generar diagramas TTT y CCT
y exportarlos (en diferentes formatos), ademéas
poder anadir durezas y otros valores

Andlisis de datos:

Debe de ser capaz de mostrar los valores que se
obtienen en tiempo real durante la medida

Analisis de datos:

Tener la capacidad de ajustar los pardmetros de
control (PID) para los parametros regulados para
cada segmento de temperatura

Andlisis de datos:

Mostrar los valores medidos en tiempo real
durante la medicién




o Trabajar con t8/5 veces como curvas nominales
Anélisis de datos:

(simulacion de enfriamiento natural)

Capaz de programar independientemente la
o temperatura con velocidades ~ de
Analisis de datos: ) o g
calentamiento/enfriamiento, fuerza, deformacion

o velocidad de deformacidn o carga constante.

Calibracion:; Si
Marcado CE: Si

Todos los productos deberan ser entregado embalados de forma que queden perfectamente
protegidos durante la entrega y hasta su instalacion.

El producto sera colocado e instalado en el centro de destino que se indique en el contrato y a su vez,
dentro del centro, en el lugar que indigue el responsable del centro. Para ello serd necesario
contactar con el centro antes de realizar la entrega, y concretar con la persona responsable del
centro la horay fecha de entrega del material.

En caso de que la empresa adjudicada se presente sin previo aviso en el centro, la empresa
adjudicataria se hara responsable de almacenar el producto hasta que el centro se lo comunique. La
instalacion del equipamiento sera siempre a cargo de la empresa adjudicataria.

3.- PLAZO DE ENTREGA

Realizada la adjudicacién definitiva, se propondra al adjudicatario un calendario de entrega en
funcién del estado de obra de las instalaciones, teniendo en cuenta que a partir del requerimiento
escrito por parte de Azpiegiturak el plazo de entrega y montaje sera de 18 semanas maximo.

No obstant‘e, si Azpiegiturak estimase la imposibilidad de realizar la entrega y montaje en dicho
plazo, los elementos a suministrar permaneceran almacenados por la empresa adjudicataria, por un
pericdo maximo de 60 dias naturales desde la fecha de entrega estimada a partir de la planificaciéon
inicial realizada y requerida.

La entrega e instalacion se realizara en las instalaciones de la planta -2 indicadas por Azpiegiturak
SAM.P. dentro del Energy Intelligence Center de Abanto Zierbena de Bizkaia. Incluird la
manipulacion, montaje e instalacion de los productos y su revisiéon total una vez finalizado éste,
procediendo a subsanar |as faltas o deterioros detectados en un plazo inferior a 20 dias naturales.



4.- DEFINICION DE LA PROPUESTA ECONOMICA

La propuesta econdmica debe responder al criterio de adjudicacion de producto a proveedor. El
precio total del suministro sera el que resulte de la suma aritmética de los precios unitarios que se
oferten por el nimero de unidades correspondiente, segln la evaluacién de necesidades estimada y
descrita en el punto 2 (proposicion econdmica de los pliegos administrativo). Dichos precios no
deben incluir el correspondiente IVA. La suma aritmética total indicada en la caratula como precio
base de licitacién, no podra superar en ninglin caso el importe maximo de licitacion asignado.

La valoracion econdémica de los elementos ofertados debe ajustarse estrictamente a las unidades y
descripcion definidas en dicha tabla, entendiendo que cualquier modificacién de este criterio, sin
notificacion escrita de las causas, implicara la imposibilidad de incrementar los precios indicados.

El licitador no tiene la posibilidad de modificar el precio ofertado de los productos objeto de la
adjudicacion, entendiendo que Azpiegiturak podra establecer reducciones, aumento o supresion de
las unidades de bienes que integran el suministro.

En la proposicion econdmica los licitadores deberan describir de forma concreta y propia cada
producto, sus caracteristicas generales, las dimensiones, marcay serie de los articulos ofertados. Las
discrepancias en la descripcion de los productos entre la propuesta econdmica vy las fichas técnicas
podran ser motivo de exclusion de la licitacion, al igual que el incumplimiento de los requisitos
minimos exigidos.

Los licitadores deben ofertar la totalidad de los productos incluidos y descritos en el presente Pliego
de Prescripciones Técnicas. Se apuntard el tipo de IVA aplicable, para conocimiento de
AZPIEGITURAK.

El precio de adjudicacion del suministro incluye:

o El diserio de los productos y la justificacion de las caracteristicas solicitadas.

e | 0s derechos del autor, Copyright del disefio o similares.

e | a fabricacion de mismos, incluyendo la aportacion de los materiales.

» Los costes de mano de obra por disefo y fabricacion, con sus gastos sociales.

e [l transporte, los embalajes y los seguros correspondientes.

e £l almacenamiento, tanto durante el transporte como eny durante la entrega y sus
Seguros.

e Distribucion y;montaje de los productos en las dependencias correspondientes, asi
como la retirada de todos los materiales de embalaje y proteccion.

e El acopio de repuestos de acuerdo con las condiciones posventa.

¢ Las muestras y prototipos solicitados, incluyendo su suministro, montaje y retirada.



e LOs gastos generales y el beneficio industrial.

¢ Los impuestos y derechos de importacion si los hubiere, a excepcién Unicamente del
IVA.

¢ Asistencia técnica durante la vigencia de toda la garantia.

5.- GARANTIAS.

Se exige una garantia minima, frente a los defectos o vicios ocultos de fabricacion, disponibilidad de
componentes y repuestos para los productos acabados objeto de adjudicacion, por un periodo de
tiempo no inferior a un (1) aflo que podra ser ampliado conforme a la oferta que se presente.

Las empresas licitadoras garantizardn que, en todo momento, sus productos se fabrican con las
materias primas, acabados y dimensiones que estan recogidos en el presente pliego de condiciones
técnicas, asi como disefados y ensayados bajo el criterio de seguridad pasiva, rigiéndose por las
normas o recomendaciones del mismo.

6.- DOCUMENTACION REQUERIDA (TECNICAY DE SERVICIO)

El licitador aportara en sus propuestas los siguientes documentos:

6.1. Detalle de producto

El licitante incluira en su propuesta una descripcion lo mas exhaustiva posible de las caracteristicas,
del disefio de cada modelo, incluidos catalogos, fotos, etc., aportando la documentacion técnica
referida a:

e (Caracteristicas
¢ Los materiales y su origen

¢ Aquellos elementos que, sin ser de su fabricacidn, se incluyen en el producto (herrajes,
mecanismaos, etc.).

¢ Sistemas de fijacién
e Descripcion estructural

e fFtc.

6.2. Manual de mantenimiento

Se describird el mantenimiento que defina las recomendaciones sobre frecuencias, instrumentos o
herramientas necesarias y productos a utilizar en las operaciones de:

e Limpieza



e Lubricaciénsies requerida

¢ Revision de elementos y su periodicidad

6.3. Certificaciones de calidad de proveedor y fabricantes

Los licitantes aportaran las certificaciones solicitadas y gque hayan obtenido en procesos de
aseguramiento de la calidad, tanto propios como de sus proveedores. Dichas certificaciones deberan
estar actualizadas a fecha de entrega de propuestas a la presente licitacion

7.- DOCUMENTACION COMPLEMETARIA

Los licitantes pondran a disposicion de Azpiegiturak, SAM.P., en un plazo no superior a 48 horas,
desde el requerimiento que a tal efecto les fuese realizado, documentacion complementaria, las
muestras de materiales y acabados que les fueran solicitadas, siendo éstas de un tamano suficiente

para su visualizacion.

En Bilbao, a 20 de junio de 2022

Gorka Cubed San Salvador del Valle
Arquitecto Area de Desarrollo



