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El objeto del presente Pliego de Prescripciones Técnicas es la definicién de las caracteristicas

1.- OBJETO

técnicas de aplicacion en la licitacion del suministro e instalacion de simulacion de procesos para los
laboratorios del edificio del EIC (Energy Intelligence Centre) del Parque Tecnoldgico de la Margen
izquierda en el municipio de Abantoy Zierbena.

Las especificaciones técnicas y econdmicas, expuestas en este Pliego de Prescripciones Técnicas,
definen también las condiciones técnicas gue deben cumplir las ofertas que opten a la adjudicacion
de la correspondiente licitacion.

En caso de contradiccion con lo indicado en el Pliego de Condiciones Administrativas Particulares,
prevalecerd lo indicado en este ultimo.

2.- DEFINICION DEL SUMINISTRO DE EQUIPAMIENTO

En presente apartado del Pliego de Prescripciones Técnicas se describen los diferentes objetos y sus
dimensiones a suministrar.,

EQUIPAMIENTO PARA EL ENSAYO NACE TM0198

- Autoclaves (3 unidades)
- Bastidor de carga - instrumentacion
- Sistema de calentamiento
- Otros
- Repuestos y agitadores

EQUIPAMIENTO PARA EL ENSAYO NACE TMO177Y NACE TM0316

- Autoclaves (10 1y 37 1)
- Sistema de calentamiento
- Sistema portatil de inyeccién de productos quimicos
- Otros
o Instrumentacion
o Repuestosy agitadores
o Dispositivo de carga para los ensayos de flexion a cuatro puntos (FPB)

PAQUETE ELECTROQUIMICO

- Electrodos



ADQUISICION DE DATOS Y CONTROL DE INSTRUMENTOS

- Software
- Hardware

INFRAESTRUCTURA DE LABORATORIO

- Ubicacion/Recinto que albergara el equipamiento dé ensayo

- Vitrinas para bastidores y autoclaves

- Vitrina con extraccion de gases para analisis volumétrico de HaS

- Sistema de gestion de gases por vitrina

- Armario para almacenamiento de botellas de gases

- Depurador de H>S en medio seco para la ventilacion del almacenamiento de gases
- Tanque de neutralizacion de gases (NaOH) '

- Sistema de Depuracion de HzS en medio seco (ventilacion del recinto de seguridad)
- Sistema de recoleccion de aguas residuales

EQUIPAMIENTO PARA EL ENSAYO NACE TM0198
Especificaciones técnicas equipamiento para el ensayo NACE TM0198

Caracteristicas Dato
7.1.1 AUTOCLAVE (3 unidades)
Volumen 05-1L
Material Aleacion C276
Temperatura Hasta 200 °C
Presion Hasta 20 MPa, 200bar

Valvula de gases (input, ventilacién, descarga, »
. Aleacion C276
drenaje...)

7.1.2 BASTIDOR DE CARGA (3 unidades)

SSRT, fatiga de carga constante y

Ensayo . .
ciclo bajo
Frecuencia maxima (fatiga-Ripple RLT) 0.05 Hz
Carga méxima 25kN
Precision de la célula de carga +0.2%FS
Estabilidad de carga +0.3%FS
Desplazamiento total : 30 mm

Elevacion de autoclave eléctrica (movimiento
vertical)

Porta muestras para probetas de traccion | Dimensiones segin NACE TM
redondas 0198




Velocidad de desplazamiento del pull rod

1:10(1)y 1:100(2)

Senal de salida del transmisor de presion

4-20 mA (Aleacion C276)

Indicador de presion digital

0-250 bar

7.1.3 SISTEMA DE CALENTAMIENTO (3
unidades)

Banda calefactora

Aislamiento de lana ceramica vy
recubrimiento de acero inoxidable

Controlador de temperatura PID

Sensor de temperatura resistivo

Pt 100-Clase A (Tubo protector de
aleacion C276)

7.1.4OTROS

de
sobrecalentamientos (3 unidades)

Termopar superficie contra

(-40,+ 450) °C

Juntas tapa autoclave (5 unidades)

Aros de soporte y juntas para sellado (5 unidades)

Agitador (3 unidades)

50 mm en diametro, par 0.95 Nm,
500 rpm max (Aleacion C276)

NORMAS (edicién vigente):

NACE TM0198, ASTM G129, EN
10204

EQUIPAMIENTO PARA ENSAYOS NACE TM0177 y NACE TM0316
Especificaciones técnicas equipamiento para ensayos NACE TM0177 y NACE TM0316

Caracteristica

Dato

7.2.1 AUTOCLAVE (2 unidades)

10 L (para 180 mm-diametro de

Volumen anillo) y 37 L (para 250 mm-
didmetro de anillo)
Aleacion C276. Otros materiales
alternativos con similar

Material resistencia a' la corrosion seran
aceptables siempre y cuando se
proporcione garantia de
rendimiento.

Temperatura Hasté 300°C

Presiéon Hasta 20 MPa, 200bar

Valvula de gases (input, ventilacion, descarga, N
Aleacion C276

drenaje...)




¢

Elevacion de tapa eléctrica para facilitar el manejo

Disefio de cabezal fijo con cuerpo
Soporte autoclave L
de autoclave retractil

7.2.2 SISTEMA DE CALENTAMIENTO (2 unidades)

Aislamiento de lana cerdmica vy
Banda calefactora recubrimiento de acero
inoxidable

Controlador de temperatura PID

o Pt 100-Clase A (Tubo protector
Sensor de temperatura resistivo

de aleacion C276)
7.2.3 SISTEMA DE INJECCION QUIMICA

PORTATIL

{1 unidad)
Material Acero inoxidable 316 o similar
Caudal Ajustable, maximo 10 ml/min
Presion Hasta 200 bar
Volumen 500 ml

7.2.4 OTROS

Termopar de superficie contra sobrecalentamientos

. (-40, +450) °C
(3 unidades)

Alarma de seguridad por sobrecalentamiento

Alarmas de seguridad por baja presion vy
sobrepresion

Juntas tapa autoclave (5 unidades)

Aros de soporte y juntas para sellado

(5 unidades)
Uno por

Agitador (2 unidades) cada tamafio de autoclave
(Aleacidn C276)

. - ' . Micréometro con resolucion 1um.
Dispositivo de carga para ensayos de flexion a cuatro

: Precision 4 um.
puntos (FPB) (1 unidad)

Deflexion maxima 15 mm.

) . N Aleacion C276. Para dimensiones
Dispositivo para ensayo de flexion a cuatro puntos

] de probeta:
(4 unidades)

(25 mmx 115 mmx 5 mm)

NACE TM0177, NACE TM0316,
NORMAS (Edicion vigente): ASTM G129, EN 10204, ASME
VI, div 1.




PAQUETE ELECTROQUIMICO

Especificaciones técnicas paquete electroquimico

Caracteristica Dato
7.3.1 ELECTRODOS
Alta temperatura/Alta presion Hasta 300°C/ Minimo 160bar
Material Aleacion C276
Posibilidad de uso en H»S Preferible

AD'QUISICION DEDATOSY CONTROL DE INSTRUMENTOS
Especificacion técnica

Caracteristicas Dato

7.4.1 SOFTWARE (min. 3 unidades)

Controlador de cuadro de carga (min. 2
. SSRT, CSRT,RLT
unidades)

Controlador de cuadro de carga con caida de ] ]
CSRT, CLT, Fatiga de baja/alta

potencial de corriente continua (DCPD) (min.1 ]
velocidad

unidad)

Control de temperatura y monitorizacion de la
presion (5 unidades)

Caracteristicas de seguridad del software (5 | Exceso de temperatura/presidn/alarma
unidades) de carga

Sistema operativo Windows (min. 3 unidades)

Control remoto

7.4.2 HARDWARE (min. 3 unidades)

PC, monitor de pantalla plana, teclado y raton

Pantalla téactil para control de gases (5
unidades)

INFRAESTRUCTURA DE LABORATORIO

Especificacion técnica

Caracteristicas Dato

7.50RECINTO QUE ALBERGARA EL
EQUIPAMIENTO DE ENSAYO

Tamano Aprox. 15x6m




Disefio modular

Sensor H3S integrado

Suministro/distribuciéon/regulacion  de gases de

laboratorio

Sistemas de seguridad de laboratorio con dispotivos
de alarmas sonoras y visuales

Inspeccién de sistemas vy certificacion

De acuerdo con la Directiva
Europea de Equipos a Presién

Estandar PED 2014/68/EU

Certificado CE

Instalacién/Supervision de equipos en el laboratorio

Mantenimiento y soporte técnico

Min. durante la garantia

7.5.1 VITRINAS PARA BASTIDORES Y
AUTOCLAVES (5 unidades)

Puertas correderas transparentes

Sistema de ventilaciéon individual (para 7 vitrinas, ya
que se peeve la adquisicion de 2 mas en un futuro)

7.5.2 VITRINA PARA ANALISIS VOLUMETRICO DE
H2S

Mesa cubierta de azulejos

Fregadero

Depésito de productos quimicos ventilados

Extraccidon de gases

7.5.3 SISTEMA DE GESTION DE GASES POR
VITRINA

Gestion de paneles de gas (5 unidades)

Nitrogeno, H.S, CO2 y mezclas
de H2S5/COq

Material

Acero inoxidable

7.5.4 ARMARIO PARAALMACENAMIENTO DE
BOTELLAS DE GASES (1 unidad)

Min. volumen

1 botella de
mezclasy Na

H>S puro, COy,

Encofrado de conexiones y tuberias para el suministro
de gas a los equipos de ensayo.

Acero inoxidable

Encofrado de conexiones y tuberias para la purga del

Acero inoxidable




tanque de neutralizacion de gases

Sensor del gas HS

Alarmas de seguridad

Sistema de ventilacion

7.5.5 DEPURADOR DE H2S ENMEDIO SECO PARA
LAVENTILACION DEL ALMACENAMIENTO DE
GASES

Armario de acero inoxidable

Peso

7201bs//330 kg

Medios de limpieza en seco

16 cartuchos

Caudal del ventilador de extraccidn de montaje
superior

350 CFM or 10 m¥*min (modo
normal)

500 CFM or 14 m3/min (modo de
operacién de emergencia)

Capacidad del medio

1000 Ibs//455 kg

Vida media estimada

Un evento catastréfico o més de
dos anos operando en modo
normal.

7.5.6 TANQUE DE NEUTRALIZACION DE GASES
(NaOH)

Capacidad de los dos camaras

35 litros cada uno

Valvulas de presién de seguridad

Regulador de presion y caudalimetro

Sistema de eliminacion/reabastecimiento de solucion

7.5.SISTEMA DE DEPURACION DE H2S EN MEDIO
SECO (Ventilacion del recinto de seguridad)

Armario de acero inoxidable

Peso

2000 Ibs//900 kg

Medios de limpieza en seco

45 cartuchos

Caudal del ventilador de extraccibn de montaje
superior '

3000 CFM or 85m3/min (modo
normal)

5000 CFM or 140m3/min (modo
de operacion de emergencia)

Vida media estimada (carga continua de 1 ppm)

Mas de 2 arios

7.5.8 SISTEMA DE RECOLECCION DE AGUAS




RESIDUALES

Volumen 1m3

Conectado a la solucion de neutralizacion de NaOH

Todos los productos deberan ser entregado embalados de forma que queden perfectamente
protegidos durante la entrega y hasta su instalacion.

El producto sera colocado e instalado en el centro de destino que se indique en el contratoy a su vez,
dentro del centro, en el lugar que indique el responsable del centro. Para ello serd necesario
contactar con el centro antes de realizar la entrega, y concretar con la persona responsable del
centro la horay fecha de entrega del material.

En caso de que la empresa adjudicada se presente sin previo aviso en el centro, la empresa
adjudicataria se hara responsable de almacenar el producto hasta que el centro se lo comunique. La
instalacién del equipamiento sera siempre a cargo de la empresa adjudicataria. -

3.- PLAZO DE ENTREGA

Realizada la adjudicacién definitiva, se propondra al adjudicatario un calendario de entrega en
funcién del estado de obra de las instalaciones, teniendo en cuenta que a partir del requerimiento
escrito por parte de Azpiegiturak el plazo de entrega y montaje serd de 40 semanas maximo.

| No obstante, si Azpiegiturak estimase la imposibilidad de realizar la entrega y montaje en dicho
plazo, los elementos a suministrar permaneceran almacenados por la empresa adjudicataria, por un
periodo maximo de 60 dias naturales desde la fecha de entrega estimada a partir de la planificacion
inicial realizada y requerida.

La entrega e instalacidon se realizara en las instalaciones de la planta -2 indicadas por Azpiegiturak
SAMP. dentro del Energy Intelligence Center de Abanto Zierbena de Bizkaia. Incluira la
manipulacion, montaje e instalacion de los productos y su revision total una vez finalizado éste,
procediendo a subsanar las faltas o deterioros detectados en un plazo inferior a 20 dias naturales.

4.- DEFINICION DE LA PROPUESTA ECONOMICA

La propuesta econdmica debe responder al criterio de adjudicacion de producto a proveedor. El
precio total del suministro sera el que resulte de la suma aritmética de los precios unitarios que se
oferten por el nimero de unidades correspondiente, segiin la evaluacién de necesidades estimada y
descrita en el punto 2 (proposicion economica de los pliegos administrativo). Dichos precios no
deben incluir el correspondiente IVA. La suma aritmética total indicada en la caratula como precio
base de licitacién, no podra superar en ningdn caso el importe maximo de licitacion asignado.



La valoracion economica de los elementos ofertados debe ajustarse estrictamente a las unidades vy
descripcion definidas en dicha tabla, entendiendo que cualquier modificacion de este criterio, sin
notificacion escrita de las causas, implicara la imposibilidad de incrementar los precios indicados.

E! licitador no tiene la posibilidad de modificar el precio ofertado de los productos objeto de la
adjudicacioén, entendiendo que Azpiegiturak podra establecer reducciones, aumento o supresién de
las unidades de bienes que integran el suministro.

En la proposicion econdmica los licitadores deberan describir de forma concreta y propia cada
producto, sus caracteristicas generales, las dimensiones, marca vy serie de los articulos ofertados. Las
discrepancias en la descripcion de los productos entre la propuesta econdmica vy las fichas técnicas
podran ser motivo de exclusidn de la licitacion, al igual gue el incumplimiento de los requisitos
minimos exigidos.

Los licitadores deben ofertar la totalidad de los productos incluidos y descritos en el presente Pliego
de Prescripciones Técnicas. Se apuntara el tipo de IVA aplicable, para conocimiento de
AZPIEGITURAK,

El precio de adjudicacién del suministro incluye:

¢ El disefio de los productos y la justificacion de las caracteristicas solicitadas.

¢ Los derechos del autor, Copyright del disefic o similares.

¢ L a fabricacion de mismos, incluyendo la aportacion de los materiales.

e Los costes de mano de obra por disefio y fabricacion, con sus gastos sociales.

s El transporte, los embalajes vy los seguros correspondientes.

s Bl almacenamiento, tanto durante el transporte como eny durante laentrega y sus
seguros.

« Distribucion y montaje de los productos en las dependencias correspondientes, asi
como la retirada de todos los materiales de embalaje y proteccion.

¢ £l acopio de repuestos de acuerdo con las condiciones posventa.

e Las muestras y prototipos solicitados, incluyendo su suministro, montaje y retirada.

e Los gastos generales y el beneficio industrial. )

¢ Los impuestos y derechos de importacion si los hubiere, a excepcidn Unicamente del
IVA.

¢ Asistencia técnica durante la vigencia de toda la garantia.



\

Se exige una garantia minima, frente a los defectos o vicios ocultos de fabricacion, disponibilidad de

5.- GARANTIAS.

componentes y repuestos para los productos acabados objeto de adjudicacion, por un periodo de
tiempo no inferior a un (1) afo que podra ser ampliado conforme a la oferta que se presente.

Las empresas licitadoras garantizardn que, en todo momento, sus productos se fabrican con las
materias primas, acabados y dimensiones que estan recogidos en el presente pliego de condiciones
técnicas, asi como disefados y ensayados bajo el criterio de seguridad pasiva, rigiéndose por las
normas o recomendaciones del mismo.

6.- DOCUMENTACION REQUERIDA (TECNICAY DE SERVICIO)

El licitador aportard en sus propuestas los siguientes documentos:

6.1. Detalle de producto

El licitante incluird en su propuesta una descripcion lo mas exhaustiva posible de las caracteristicas,
del disefio de cada modelo, incluidos catalogos, fotos, etc., aportando la documentacion técnica
referida a:

Caracteristicas

Los materiales y su origen

Aquellos elementos que, sin ser de su fabricacion, se incluyen en el producto (herrajes,
mecanismos, etc.).

Sistemas de fijacion

Descripcion estructural

e Ftc.

6.2. Manual de mantenimiento

Se describird el mantenimiento que defina las recomendaciones sobre frecuencias, instrumentos o
_ herramientas necesarias y productos a utilizar en las operaciones de:

* Limpieza
e Lubricacionsies requerida

¢ Revision de elementos y su periodicidad

10
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6.3. Certificaciones de calidad de proveedor y fabricantes

Los licitantes aportardn las certificaciones solicitadas y que hayan obtenido en procesos de
aseguramiento de la calidad, tanto propios como de sus proveedores. Dichas certificaciones deberan
estar actualizadas afecha de entrega de propuestas a la presente licitacion

7.- DOCUMENTACION COMPLEMETARIA

Los licitantes pondran a disposicion de Azpiegiturak, SAM.P.,, en un plazo no superior a 48 horas,
desde el reguerimiento que a tal efecto les fuese realizado, documentacion complementaria, las
muestras de materiales y acabados que les fueran solicitadas, siendo éstas de un tamano suficiente
" parasu visualizacion.

En Bilbao, a 20 de junio de 2022

Gorka Z ubds San'\calvador del Valle
Arquitecto Area de Desarrollo
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